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m Caracteristicas del acero

3.1-2

Acero rapido de alto rendimiento para
perforaciones en materiales de facil
mecanizado con una dureza de hasta
900 N/mmz,

Como el acero rapido de alto rendimiento
laminado. (R=Rolled)

Como el acero rapido de alto rendimiento
rectificado. (G=Ground)

HSSE
Cob

HSSE
Co8

1C

Acero rapido de alto rendimiento con 5%

de contenido de cobalto. Gran tenacidad y
resistencia térmica para perforaciones en
materiales de dificil mecanizado con una dureza
de hasta 1100 N/mm2

Acero rapido de alto rendimiento con

8% de contenido de cobalto. Gran
tenacidad y excelente resistencia térmica
para perforaciones en materiales de

alta resistencia, acero austenitico, para
conformacion en caliente, etc.

con una dureza de hasta 1100 N/mmz2.

Metal duro y macizo. Especialmente apto
para tareas de taladrado en acero de alta
resistencia con altas velocidades de corte.

Norma Composicion quimica en %
Denominacion DIN EN AlISI C Cr Mo \ 'I-'I-A((:) w Wc | Co Dureza
HSS 1.3343 ENHS 6-5-2 M2 090 | 41 | 50 | 1,8 - 6,4 - - 780-800 HV10
HSSE-Co5 1.3243 | ENHS6-5-2-5 | M35 0,92 | 4,1 50 | 1,9 - 6,4 - 74,8 | 82-920 HV10
HSSE-Co8 1.3247 | ENHS 2-10-1-8 |M42 | 1,10 | 39 | 9.2 | 1,2 - 1,4 - 7,8 | 850-960 HV10
TC K20 - - - - - - 2,0 - 92,0 | 6,0 15500 HV30

Recubrimientos

TiN

El recubrimiento de nitruro de titanio es

un recubrimiento de aplicacion universal.
Ofrece un 300-400% mayor tiempo de vida
util en comparacion con las herramientas
sin recubrimiento. Se recomienda
refrigeracion.

El recubrimiento de nitruro de titanio y carbono
ofrece una alta dureza y al mismo tiempo una
muy buena tenacidad.

Tiene un valor muy bajo de friccion.

Se utiliza para el taladrado de acero de alta
resistencia. Se requiere refrigeracion.

El recubrimiento de nitruro de titanio y aluminio
ofrece una gran dureza en caliente y una

elevada resistencia a la oxidacion. Apto para el
taladrado de materiales duros sin refrigeracion.

El recubrimiento de nitruro de titanio y aluminio
ofrece una gran dureza en caliente y una
elevada resistencia a la oxidacion. Muy apto
para el taladrado de materiales duros sin
refrigeracion.

El recubrimiento de Tecrona ofrece una
extremadamente alta resistencia al calor.
Gracias a su bajo valor de friccién aumenta su
vida util y se produce muy poco desgaste.

- Nanodureza hasta Espesor de capa Coeficiente de Temperatura de
Recubrimiento Color o SR ot
[GPa] [um] friccion aplicacion max. [°C]
TiN oro-amarillo 24 1-7 0,55 600
TiCN rojo-cobre 32 1-4 0,2 400
TiAIN violeta-negro 30 1-4 0,6 700
AITiN azul-negro 38 1-4 0,7 900
Tecrona gris-azul 42 1-7 0,35 1100




Brocas helicoidales

Resumen de los simbolos

Broca de centrar 60° -
Formas Ay R

DIN
333

Broca helicoidal con
vastago conico Morse

345

Acero rapido

Acero rapido
laminada por rodillos

Superficie: brillante

Superficie: dorada

Superficie: negra

Superficie:
brillante / negra

1/

Corte a la derecha

Angulo de punta: 130°
130°

Tolerancia: h8

Vastago: superficie de
sujecion 3x

Excelente para el uso en
taladros y en atornilladores
a bateria portatiles

DIN Broca helicoidal corta
con vastago cilindrico
338

Broca helicoidal extra
larga con vastago
cilindrico

Acero rapido, rectificado
HSS-G
Metal duro
TC

TiN

. Recubrimiento de TiCN

DIN
1869

Superficie: dorada /
oxidada en negro

Recubrimiento de TiN

Corte a la izquierda

Angulo de espiral: 40°

|/
/]
40°
@ Vastago: cilindrico
Vastago: Weldon

DIN

340

DIN
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Broca helicoidal larga
con vastago cilindrico

Broca helicoidal extra
corta con vastago
cilindrico

Acero rapido con
8% de contenido de
cobalto, rectificado

Acero rapido con

5% de contenido de
cobalto, rectificado

Recubrimiento de
TiAIN

Recubrimiento de
AITIN

Recubrimiento de
TECRONA

Profundidad de
perforacion,

por €j. 5 x diametro
Angulo de centrado,
por ej. 60°

Vastago: reducido

Vastago: Cono morse

AP




Brocas helicoidales

Resumen de los simbolos

Angulo de espiral: 25-30° Angulo de espiral: 40°
Perfil ranurado: normal TL Perfil ranurado: amplio con canto trasero
Nucleo: normal redondeado
Angulo de punta: 118° 3000 Nucleo: grueso
Afilado de punta: Forma C Angulo de punta: 130°
Afilado de punta: Forma C
Angulo de espiral: 40° Angulo de espiral: 36°
Perfil ranurado: amplio, para una mejor Perfil ranurado: normal
eliminacién de virutas Nucleo: engrosado
Nucleo: normal Angulo de punta: 130°
Angulo de punta: 135° Afilado de punta: Forma C

Afilado de punta: Forma C
Angulo de espiral: 36°
Perfil ranurado: normal
TURBO Nucleo: engrosado
Angulo céntrico: 130°
Afilado de punta: Forma C

Angulo de espiral

- - =

Ndcleo

Afilados y angulos conforme a la norma DIN 1412

S

Perfil ranurado

Afilado de punta

@« )

Forma N: afilado de superficie conica, afilado normal

Utilizacion: Para todos los taladros usuales en acero, metales no férreos y plasticos.

Los angulos de la punta se rigen por la capacidad de arranque de virutas del material a trabajar.
Ventajas: Filos principales fuertes, no delicado a golpes y fuerzas laterales.

Facil rectificacion a mano es posible.

Forma A: filo transversal aguzado

Utilizacion: Para todos los taladros usuales con brocas con nucleo fuerte, en taladros con
gran diametro para taladrar en material macizo.Ventajas: Buen taladro de centraje por el
acortamiento de la largura del filo lateral a 1/10 del diametro de la broca y disminuicién de la
fuerza de avance. Desventaja: Mas trabajo en la rectificacion.

Forma C: afilado en cruz

Utilizacién: En brocas con nucleo muy fuerte para materiales tenazes y duros y para brocas
para agujeros profundos. Ventajas: Buen centraje, poca fuerza de avance, por la reparticion de
virutas mejor transporte de virutas. Desventaja: rectificacion perfecta solo es posible a maquina.

Forma E: punta de centraje

Utilizacion: Para taladrar chapas y materiales blandos, para agujeros ciegos con fondo
plano. Ventajas: Buén centraje, se produce poca rebaba pasar el material, taladro exacto en
chapas delgadas y tubos. No se egancha. Adquisible a partir de @ 2,5 mm.

Desventajas: Delicado a golpes y sobrecarga unilateral. Rectificacion correcta solo es
posible a maquina.

Otros afilados y angulos

my Forma U: afilado especial
Utilizacién: Para taladrar con perfil estable y automatizado, ranura estrecha con nucleo fuerte.
A Ventaja: Muy buen comportamiento en el autocentraje en utilizacion de los mayores valores
h

cortantes. Virutas cortas gracias a los filos concavos. Desventaja: Mas trabajo en la rectificacion.




Brocas helicoidales <

Broca helicoidal DIN 338 TL3000, HSSE-Co 5

DIN @ TL RHSSE EZANANINKAN/ =
BHEE HHAYHUIE

Broca especial de acero rapido de alto rendimiento y de aleacién de cobalto con resistencia mas alta del fraguado térmico.
Especial para taladros en materiales de virutabilidad media, larga y dificil.
Apropiada especialmente para grandes profundidades de taladro.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero . , - Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | Plasticos fundido aleado principal [secundario
o [ O O O O O O O o O
_>| %] |<_ Precio | a0 %) L1 L2 Cod. barras @
A A y stock mm mm mm 4007140
E,gh il® | 229 020 2,00 49,0 24,0 065988 10
; : | 229 025 2,50 57,0 30,0 066022 10
CL 229 030 3,00 61,0 33,0 066091 10
229 035 3,50 70,0 39,0 066145 10
229 040 4,00 75,0 43,0 066190 10 %
229 045 4,50 80,0 47,0 066244 10
229 050 5,00 86,0 52,0 066282 10
229 055 5,50 93,0 57,0 066336 10
Al 229 060 6,00 93,0 57,0 066381 10
- 229 065 6,50 101,0 63,0 066435 10
229 070 7,00 109,0 69,0 066497 10
229 075 7,50 109,0 69,0 066541 10
229 080 8,00 117,0 75,0 066596 10
— 229 085 8,50 117,0 75,0 066640 10 ( @
- 229 090 9,00 125,0 81,0 066695 10
229 095 9,50 125,0 81,0 066749 10
229 100 10,00 133,0 87,0 066794 10
v 229 105 10,50 133,0 87,0 066817 5
229 110 11,00 142,0 94,0 066824 5
229 115 11,50 142,0 94,0 066831 5
229 120 12,00 151,0 101,0 066848 5
229 125 12,50 151,0 101,0 066855 5
229 130 13,00 151,0 101,0 066862 5
<
A
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5

DIN ed E B
Bl G

if.‘]

4 el b L 21
Zﬂ\zfnm 130° 436‘ h:8II;|I‘ f.)’

Broca especial de acero rapido de alta potencia aleado con cobalto con mayor resistencia al calor y dureza. Ideal para taladrar
materiales de arranque de viruta dificil y para maxima resistencia. Rectificacion en forma de punta cénica con split point.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero . . - Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | Plasticos fundido | aleado principal |secundario
o o ) O [ O
. Q L1 L2 Cod. barras

Articulo mm mm mm 4007140 @
—’| 215010 1,00 34,0 12,0 032935 10
7y 7y 215 011 1,10 36,0 14,0 034694 10
215012 1,20 38,0 16,0 034700 10
2150125 1,25 38,0 16,0 034717 10
215013 1,30 38,0 16,0 034724 10
215014 1,40 40,0 18,0 034731 10
215015 1,50 40,0 18,0 032942 10
215 016 1,60 43,0 20,0 034748 10
215017 1,70 43,0 20,0 034755 10
2150175 1,75 43,0 20,0 034762 10
215018 1,80 46,0 22,0 034779 10
215019 1,90 46,0 22,0 034786 10
N 215 020 2,00 49,0 24,0 032959 10
- 215 021 2,10 49,0 24,0 034793 10
215 022 2,20 53,0 27,0 034809 10
215 0225 2,25 53,0 27,0 064806 10
215 023 2,30 53,0 27,0 034816 10
215 024 2,40 57,0 30,0 034823 10
3 215 025 2,50 57,0 30,0 032966 10
215 026 2,60 57,0 30,0 034830 10
215 027 2,70 61,0 33,0 034847 10
215 0275 2,75 61,0 33,0 064820 10
215 028 2,80 61,0 33,0 034854 10
\/ 215 029 2,90 61,0 33,0 034861 10
215 030 3,00 61,0 33,0 032973 10
215 031 3,10 65,0 36,0 034878 10
215 032 3,20 65,0 36,0 034687 10
215 0325 3,25 65,0 36,0 064844 10
215033 3,30 65,0 36,0 034052 10
215 034 3,40 70,0 39,0 034885 10
215035 3,50 70,0 39,0 032980 10
215 036 3,60 70,0 39,0 034892 10
215 037 3,70 70,0 39,0 034908 10
215 0375 3,75 70,0 39,0 064899 10
215 038 3,80 75,0 43,0 034915 10
_y 215 039 3,90 75,0 43,0 034922 10
215 040 4,00 75,0 43,0 032997 10
215 041 410 75,0 43,0 034939 10
215 042 4,20 75,0 43,0 034069 10
215 0425 4,25 75,0 43,0 064912 10
215 043 4,30 80,0 47,0 034946 10
215 044 4,40 80,0 47,0 034953 10
215 045 4,50 80,0 47,0 033000 10
215 046 4,60 80,0 47,0 034960 10
215 047 4,70 80,0 47,0 034977 10
215 0475 4,75 80,0 47,0 064936 10
215 048 4,80 86,0 52,0 034984 10
215 049 4,90 86,0 52,0 034991 10
215 050 5,00 86,0 52,0 033017 10
215 051 5,10 86,0 52,0 035004 10
215 052 5,20 86,0 52,0 035011 10
215 0525 5,25 86,0 52,0 064950 10




{4

Brocas helicoidales

. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
215 053 5,30 86,0 52,0 035028 10
215 054 5,40 93,0 57,0 035035 10
215 055 5,50 93,0 57,0 033024 10
215 056 5,60 93,0 57,0 035042 10
215 057 5,70 93,0 57,0 035059 10
215 0575 5,7 93,0 57,0 035066 10
215 058 5,80 93,0 57,0 035073 10
215 059 5,90 93,0 57,0 035080 10
215 060 6,00 93,0 57,0 033031 10
7y 215 061 6,10 101,0 63,0 035097 10
215 062 6,20 101,0 63,0 035103 10
215 0625 6,25 101,0 63,0 035110 10
215 063 6,30 101,0 63,0 035127 10
215 064 6,40 101,0 63,0 035134 10
215 065 6,50 101,0 63,0 033048 10
215 066 6,60 101,0 63,0 035486 10
215 067 6,70 101,0 63,0 035158 10
215 0675 6,75 101,0 63,0 035165 10
215 068 6,80 109,0 69,0 034076 10
215 069 6,90 109,0 69,0 035172 10
215070 7,00 109,0 69,0 033055 10
215 071 7,10 109,0 69,0 035189 10
215072 7,20 109,0 69,0 035196 10
215 0725 7,25 109,0 69,0 035202 10
215073 7,30 109,0 69,0 035219 10 ;
215 074 7,40 109,0 69,0 035226 10 A%
— 215 075 7,50 109,0 69,0 033062 10
- 215 076 7,60 117,0 75,0 035233 10
215077 7,70 117,0 75,0 035240 10
215 0775 7,75 117,0 75,0 035257 10
215078 7,80 117,0 75,0 035264 10
215 079 7,90 117,0 75,0 035271 10
215 080 8,00 117,0 75,0 033079 10
215 081 8,10 117,0 75,0 035288 10
215 082 8,20 117,0 75,0 035295 10
215 0825 8,25 117,0 75,0 035301 10 ( @
215 083 8,30 117,0 75,0 035318 10
215 084 8,40 117,0 75,0 035325 10
215 085 8,50 117,0 75,0 033086 10
215 086 8,60 125,0 81,0 035332 10
215 087 8,70 125,0 81,0 035349 10
215 0875 8,75 125,0 81,0 035356 10
215 088 8,80 125,0 81,0 035363 10
_y 215 089 8,90 125,0 81,0 035370 10
215 090 9,00 125,0 81,0 033093 10
215 091 9,10 125,0 81,0 035387 10
215 092 9,20 125,0 81,0 035394 10
215 0925 9,25 125,0 81,0 035400 10
215 093 9,30 125,0 81,0 035417 10
215 094 9,40 125,0 81,0 035424 10
215 095 9,50 125,0 81,0 033109 10
215 096 9,60 133,0 87,0 035431 10 ‘7‘
215 097 9,70 133,0 87,0 035448 10 —
215 0975 9,75 133,0 87,0 035455 10
215 098 9,80 133,0 87,0 035462 10
215 099 9,90 133,0 87,0 035479 10
215100 10,00 133,0 87,0 033116 10
215105 10,50 133,0 87,0 033123 10
215110 11,00 142,0 94,0 033130 5
215115 11,50 142,0 94,0 033147 5)
215120 12,00 151,0 101,0 033154 5
215125 12,50 151,0 101,0 033161 5
215130 13,00 151,0 101,0 033178 5
215140 14,00 160,0 108,0 060051 )
215150 15,00 169,0 114,0 064189 5
215 155 15,50 178,0 120,0 091994 5)
215160 16,00 178,0 120,0 092007 5

PROFESSIONAL




Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5, en bolsa de plastico

Precio
y stock

Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5

215214 215215

Juego de brocas helicoidales DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5

, Q Contenido en Cod. barras
Articulo mm cada bolsa 4007140 @
2155 010 1,00 1 056993 10
2155 015 1,50 1 057006 10
2155 020 2,00 1 057013 10
2155 025 2,50 1 057020 10
2155 030 3,00 1 057044 10
2155 0325 3,25 1 057075 10
2155 035 3,50 1 057082 10
2155 040 4,00 1 057099 10
2155 0425 4,25 1 147158 10
2155 045 4,50 1 057112 10
2155 050 5,00 1 057136 10
2155 0525 5,25 1 147165 10
2155 055 5,50 1 057143 10
2155 060 6,00 1 057150 10
2155 065 6,50 1 057167 10
2155 070 7,00 1 057181 10
2155 075 7,50 1 057198 10
2155 080 8,00 1 057204 10
2155 085 8,50 1 057211 10
2155 090 9,00 1 057228 10
2155 095 9,50 1 057235 10
2155 100 10,00 1 057242 10
2155 105 10,50 1 057266 5
2155 110 11,00 1 057273 5
2155 115 11,50 1 057280 5
2155 120 12,00 1 057297 5
2155 125 12,50 1 057303 5
2155 130 13,00 1 057310 5
. N° L Cod. barras
Articulo brocas Descripcion 4007140
@ 1,0 mm hasta 10,0 mm
215214 19 x 0,5 mm ascendente en 035585
estuche metalico industrial
@ 1,0 mm hasta 13,0 mm
215 215 25 x 0,5 mm ascendente en 035592
estuche metdlico industrial
. N° L Cod. barras
Articulo brocas Descripcion 4007140
10 pzas. 1-8 mm x 0,5 mm
215 200 170 5 pzas. 8,5-10 mm x 0,5 mm 036254
Estuche metalico industrial




Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5

DIN HSSE B AN S AN/ -
£ I 55 B A EIC

Potente broca de alto rendimiento de corte a la derecha con alta resistencia a la dureza en caliente y nucleo reforzado. Ideal
para taladrar acero resistente al 6xido y acidos.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) . At?ero Aluminio Latén Bronce | Plasticos Hler_ro Titanio .US.O Uso )
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido aleado principal [secundario
o o [ O o O
. (0] L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
215010 F 1,00 34,0 12,0 355607 10
A 2150125 F 1,25 38,0 16,0 355621 10
215015 F 1,50 40,0 18,0 355669 10
215020 F 2,00 49,0 24,0 355720 10
215025 F 2,50 57,0 30,0 355782 10
215026 F 2,60 57,0 30,0 355799 10
2150275 F 2,75 61,0 33,0 355805 10
215030 F 3,00 61,0 33,0 355843 10
215032 F 3,20 65,0 36,0 355874 10 L]
215033 F 3,30 65,0 36,0 355881 10
215035 F 3,50 70,0 39,0 355904 10
2150375 F 3,75 70,0 39,0 355928 10
215038 F 3,80 75,0 43,0 355942 10
215040 F 4,00 75,0 43,0 355966 10
215042 F 4,20 75,0 43,0 355997 10
2150425 F 4,25 75,0 43,0 355980 10
215045 F 4,50 80,0 47,0 356024 10
- 2150475 F 4,75 80,0 47,0 356048 10
- 215048 F 4,80 86,0 52,0 356062 10 ( @
215050 F 5,00 86,0 52,0 356086 10
2150525 F 5,25 86,0 52,0 356109 10
215055 F 5,50 93,0 57,0 356147 10
2150575 F 5,75 93,0 57,0 356161 10
215060 F 6,00 93,0 57,0 356215 10
2150625 F 6,25 101,0 63,0 356239 10
215065 F 6,50 101,0 63,0 356277 10
215068 F 6,80 109,0 69,0 356314 10
215070 F 7,00 109,0 69,0 356338 10
2150725 F 7,25 109,0 69,0 356352 10
215075 F 7,50 109,0 69,0 356390 10
215080 F 8,00 117,0 75,0 356451 10
215085 F 8,50 117,0 75,0 356512 10
2150875 F 8,75 125,0 81,0 356536 10
215090 F 9,00 125,0 81,0 356574 10 —
_V 2150925 F 9,25 125,0 81,0 356598 10 ‘7‘
215095 F 9,50 125,0 81,0 356635 10
215100 F 10,00 133,0 87,0 356697 10
215102 F 10,20 133,0 87,0 356710 10
215105 F 10,50 133,0 87,0 356741 5
215110 F 11,00 142,0 94,0 356796 5
215115F 11,50 142,0 94,0 356840 5
215120 F 12,00 151,0 101,0 356895 5
215125 F 12,50 151,0 101,0 356949 5
215130 F 13,00 151,0 101,0 356994 S
215135 F 13,50 160,0 108,0 357007 5
215140 F 14,00 160,0 108,0 357014 5)
215145 F 14,50 169,0 114,0 357021 5
215150 F 15,00 169,0 114,0 357038 5
215155 F 15,50 178,0 120,0 357045 5
215160 F 16,00 178,0 120,0 357052 5 CAMP




Brocas helicoidales

Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo VA, HSSE-Co 5

Articulo N Descripcion Cod. barras
brocas 4007140

@ 1,0 mm hasta 10,0 mm
215214 FRO 19 x 0,5 mm ascendente en 359247
estuche de poliestireno

@ 1,0 mm hasta 13,0 mm
215215 FRO 25 x 0,5 mm ascendente en 359254
estuche de poliestireno

215214 FRO 215215 FRO

Broca helicoidal DIN 338 tipo UNI, HSSE-Co 5

DIN HSSE VAW AN/ | @

Broca helicoidal de alto rendimiento especialmente desarrollada para el uso en taladros y atornilladores a bateria portatiles
(mejor rendimiento en materiales de hasta 5,0 mm de espesor).

» El vastago de 3 caras permite una excelente fijacion en el portabrocas con escaso empleo de fuerza. Ademas, el vastago
permite obtener una transmision de fuerza dptima. No es necesario girar el taladro hasta el fin.

» El filo de corte ultrardpido de 135° proporciona una gran precision de centrado, principalmente en aplicaciones manuales
con el taladro atornillador a bateria. El filo de corte evita el deslizamiento al taladrar superficies curvas.

» Mayor vida util de la bateria por la reduccién de la fuerza de corte.

» El bisel negro aumenta la resistencia al desgaste y evita el ensamblamiento en frio y los filos recrecidos.

» El dngulo de desprendimiento de 40° permite una eliminacion de virutas perfecta y répida, alcanza grandes velocidades
de corte con gran estabilidad y precision.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | . Lats B Pldsti Hierro Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable uminio aton ronce asticos fundido | aleado principal |secundario
o o O O O O O O o O
<§:> ) . Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
228 010 1,00 34,0 12,0 322814 10
A 228 015 1,50 40,0 18,0 322869 10
228 020 2,00 49,0 24,0 322913 10
228 022 2,20 53,0 27,0 322937 10
228 025 2,50 57,0 30,0 322968 10
228 030 3,00 61,0 33,0 323019 10
228 032 3,20 65,0 36,0 323033 10
228 033 3,30 65,0 36,0 323040 10
228 035 3,50 70,0 39,0 323064 10
228 040 4,00 75,0 43,0 323118 10
228 042 4,20 75,0 43,0 323132 10
228 043 4,30 80,0 47,0 323149 10
228 045 4,50 80,0 47,0 323163 10
228 050 5,00 86,0 52,0 323217 10
228 053 5,30 86,0 52,0 323248 10
228 055 5,50 93,0 57,0 323262 10
228 060 6,00 93,0 57,0 323316 10
3 228 065 6,50 101,0 63,0 323361 10
228 068 6,80 109,0 69,0 323392 10
228 070 7,00 109,0 69,0 323415 10
228 075 7,50 109,0 69,0 323460 10
228 080 8,00 117,0 75,0 323514 10
228 082 8,20 117,0 75,0 323538 10
228 085 8,50 117,0 75,0 323569 10
228 090 9,00 125,0 81,0 323613 10
228 095 9,50 125,0 81,0 323668 10
228 100 10,00 133,0 87,0 323712 10
228 102 10,20 133,0 87,0 327079 10
228 105 10,50 133,0 87,0 323729 10
228110 11,00 142,0 94,0 323736 10
228 115 11,50 142,0 94,0 323743 10
228 120 12,00 151,0 101,0 323750 10
228 125 12,50 151,0 101,0 323767 10
_v 228 130 13,00 151,0 101,0 323774 10
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Brocas helicoidales o

Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo UNI, HSSE-Co 5

Articulo N° Descripcién Cod. barras
brocas 4007140

@ 1,0 mm hasta 10,0 mm
228 214 RO 19 x 0,5 mm ascendente en 325723
estuche de poliestireno

@ 1,0 mm hasta 13,0 mm
228 215 RO 25 x 0,5 mm ascendente en 325730
estuche de poliestireno

228 214 RO 228 215 RO

Broca helicoidal DIN 338 tipo TURBO, HSS-G

B I D e A L
e S[e 4] 8] ] -

Broca helicoidal potente apta especialmente para taladro a mano de materiales delgados.

Broca helicoidal de alto rendimiento especialmente desarrollada para el uso en taladros y atornilladores a bateria portatiles
(mejor rendimiento en materiales de hasta 5,0 mm de espesor).

Broca tallada helicoidal de acero ultrarapido. Produce una perforaciéon muy limpia con los bordes del agujero libre de rebabas.
Es posible el arranque inmediato de la perforaciéon después de ser apoyado ya que se suprime el centrado. La estabilidad en
la rotura se eleva hasta un 50%, puesto que se incrementa constantemente el diametro interior en direccién al vastago (a partir
de @ 3,2 mm). Las superficies de sujecion fresada de 3x evitan que la broca patine en la maquina (a partir de @ 5,0 mm).

Aplicaciones: para aceros con y sin aleaciones (de hasta aprox. 900 N/mm? de resistencia), para perforaciones de perfiles
delgados y chapas de hasta 5,0 mm, plasticos y madera.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero |, i ) - Hierro Titanio Uso Uso
L uminio Latén Bronce | Plasticos ) . .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario ( @
[ O O o O
| 1%} | Precio . %] L1 L2 Cod. barras
S y stock | Articulo mm mm mm 4007140 @
[EIy#EE | 2146 050 5,00 86,0 46,0 145376 10
_' 2146 051 5,10 86,0 46,0 145383 10
[= 2146 052 5,20 86,0 46,0 145390 10
2146 055 5,50 93,0 52,0 145413 10
2146 060 6,00 93,0 57,0 145420 10
2146 065 6,50 101,0 58,0 145437 10
2146 070 7,00 109,0 66,0 145451 10
S 2146 075 7,50 109,0 66,0 145468 10
2146 080 8,00 117,0 72,0 145475 10 ‘7‘
2146 085 8,50 117,0 72,0 145482 10 —
2146 090 9,00 125,0 78,0 145499 10
2146 095 9,50 125,0 78,0 145505 10
2146 100 10,00 133,0 84,0 145512 10
i 2146 105 10,50 133,0 84,0 145529 5
2146 110 11,00 142,0 91,0 145536 5)
2146 115 11,50 142,0 91,0 145543 5
\ 2146 120 12,00 151,0 98,0 145567 5
2146 125 12,50 151,0 98,0 145574 5
2146 130 13,00 151,0 98,0 145598 5
CAMP
v




Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-G

o i - ed M A E1
BN d EAE1

Broca helicoidal estandar de acero rapido, potente, rectificada, de alto rendimiento. Adecuada para todo tipo de taladros en
materiales comunes. Gran precisién de concentricidad. Gracias a la rectificacion en forma de punta cénica con split point,
esta broca posee un gran centraje y requiere de escasa fuerza de avance.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | . Lats B Plasti Hierro Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable uminio aton ronce asticos | fundido | aleado principal |secundario
o O O @) O O @) o o O
Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
[=] [E | 214 003 0,30 19,0 3,0 012685 10
i ; 214 004 0,40 20,0 5,0 012692 10
E| 214 005 0,50 22,0 6,0 012708 10
214 006 0,60 24,0 7,0 012715 10
214 007 0,70 28,0 9,0 012722 10
214 008 0,80 30,0 10,0 012746 10
214 009 0,90 32,0 11,0 012753 10
214 010 1,00 34,0 12,0 020956 10
214 011 1,10 36,0 14,0 020963 10
214 012 1,20 38,0 16,0 020970 10
214 0125 1,25 38,0 16,0 109231 10
214 013 1,30 38,0 16,0 020987 10
214 014 1,40 40,0 18,0 020994 10
214 015 1,50 40,0 18,0 021014 10
214 016 1,60 43,0 20,0 021021 10
214 017 1,70 43,0 20,0 021038 10
214 0175 1,75 43,0 20,0 109248 10
214 018 1,80 46,0 22,0 021052 10
214 019 1,90 46,0 22,0 021076 10
214 020 2,00 49,0 24,0 021083 10
> ) - 214 021 2,10 49,0 24,0 021090 10
214 022 2,20 53,0 27,0 021106 10
214 0225 2,25 53,0 27,0 033185 10
214 023 2,30 53,0 27,0 021113 10
214 024 2,40 57,0 30,0 021137 10
214 025 2,50 57,0 30,0 021144 10
214 026 2,60 57,0 30,0 021168 10
214 027 2,70 61,0 33,0 021175 10
214 0275 2,75 61,0 33,0 033192 10
214 028 2,80 61,0 33,0 021182 10
214 029 2,90 61,0 33,0 021199 10
214 030 3,00 61,0 33,0 021205 10
214 031 3,10 65,0 36,0 021212 10
214 032 3,20 65,0 36,0 021229 10
214 0325 3,25 65,0 36,0 033215 10
214 033 3,30 65,0 36,0 021236 10
214 034 3,40 70,0 39,0 021250 10
214 035 3,50 70,0 39,0 021267 10
v : 214 036 3,60 70,0 39,0 021274 10
- 214 037 3,70 70,0 39,0 021281 10
214 0375 3,75 70,0 39,0 033222 10
214 038 3,80 75,0 43,0 021298 10
214 039 3,90 75,0 43,0 021304 10
214 040 4,00 75,0 43,0 021311 10
214 041 4,10 75,0 43,0 021328 10
214 042 4,20 75,0 43,0 021335 10
214 0425 4,25 75,0 43,0 033239 10
214 043 4,30 80,0 47,0 021359 10
214 044 4,40 80,0 47,0 021366 10
214 045 4,50 80,0 47,0 021373 10
214 046 4,60 80,0 47,0 021380 10
214 047 4,70 80,0 47,0 021397 10
214 0475 4,75 80,0 47,0 033246 10
214 048 4,80 86,0 52,0 021403 10
214 049 4,90 86,0 52,0 021410 10
214 050 5,00 86,0 52,0 021434 10
214 051 5,10 86,0 52,0 021441 10
214 052 5,20 86,0 52,0 021458 10
214 0525 5,25 86,0 52,0 033253 10




Brocas helicoidales

— g [+

A A

L2

L1

Precio
y stock

=

[=

{4

. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
214 053 5,30 86,0 52,0 021465 10
214 054 5,40 93,0 57,0 021472 10
214 055 5,50 93,0 57,0 021489 10
214 056 5,60 93,0 57,0 021496 10
214 057 5,70 93,0 57,0 021519 10
214 0575 5,75 93,0 57,0 033260 10
214 058 5,80 93,0 57,0 021526 10
214 059 5,90 93,0 57,0 021533 10
214 060 6,00 93,0 57,0 021540 10
214 061 6,10 101,0 63,0 021557 10
214 062 6,20 101,0 63,0 021564 10
214 0625 6,25 101,0 63,0 033277 10
214 063 6,30 101,0 63,0 021571 10
214 064 6,40 101,0 63,0 021588 10
214 065 6,50 101,0 63,0 021595 10
214 066 6,60 101,0 63,0 021601 10
214 067 6,70 101,0 63,0 021618 10
214 0675 6,75 101,0 63,0 033284 10
214 068 6,80 109,0 69,0 021625 10
214 069 6,90 109,0 69,0 021632 10
214 070 7,00 109,0 69,0 021649 10
214 071 7,10 109,0 69,0 021663 10
214 072 7,25 109,0 69,0 021670 10
214 0725 7,25 109,0 69,0 033291 10
214 073 7,30 109,0 69,0 021687 10
214 074 7,40 109,0 69,0 021694 10
214 075 7,50 109,0 69,0 021700 10
214 076 7,60 117,0 75,0 021717 10
214 077 7,70 117,0 75,0 021724 10
214 0775 7,75 117,0 75,0 033307 10
214 078 7,80 117,0 75,0 021731 10
214 079 7,90 117,0 75,0 021748 10
214 080 8,00 117,0 75,0 021755 10
214 081 8,10 117,0 75,0 021762 10
214 082 8,20 117,0 75,0 021779 10
214 0825 8,25 117,0 75,0 033314 10
214 083 8,30 117,0 75,0 021786 10
214 084 8,40 117,0 75,0 021793 10
214 085 8,50 117,0 75,0 021809 10
214 086 8,60 125,0 81,0 021816 10
214 087 8,70 125,0 81,0 021823 10
214 0875 8,75 125,0 81,0 033321 10
214 088 8,80 125,0 81,0 021830 10
214 089 8,90 125,0 81,0 021847 10
214 090 9,00 125,0 81,0 021854 10
214 091 9,10 125,0 81,0 021861 10
214 092 9,20 125,0 81,0 021878 10
214 0925 9,25 125,0 81,0 033338 10
214 093 9,30 125,0 81,0 021885 10
214 094 9,40 125,0 81,0 021892 10
214 095 9,50 125,0 81,0 021915 10
214 096 9,60 133,0 87,0 021922 10
214 097 9,70 133,0 87,0 021939 10
214 0975 9,75 133,0 87,0 033345 10
214 098 9,80 133,0 87,0 021946 10
214 099 9,90 133,0 87,0 021953 10
214100 10,00 133,0 87,0 021960 10
214101 10,10 133,0 87,0 021977 10
214102 10,20 133,0 87,0 021984 10
214 1025 10,25 133,0 87,0 111326 10
214103 10,30 133,0 87,0 021991 10
214104 10,40 133,0 87,0 022004 10
214105 10,50 133,0 87,0 022011 5
214106 10,60 142,0 94,0 022028 5
214107 10,70 142,0 94,0 022035 5
214 1075 10,75 142,0 94,0 111333 5
214108 10,80 142,0 94,0 022042 5
214109 10,90 142,0 94,0 022066 5
214110 11,00 142,0 94,0 022073 5
214 111 11,10 142,0 94,0 022080 5
214112 11,20 142,0 94,0 022097 5
2141125 11,25 142,0 94,0 111340 5
214113 11,30 142,0 94,0 022103 5
214114 11,40 142,0 94,0 022110 5
214115 11,50 142,0 94,0 022127 3
214116 11,60 142,0 94,0 022134 5

A%
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m Brocas helicoidales

Precio
y stock

O

. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
214117 11,70 142,0 94,0 022141 5
2141175 11,75 142,0 94,0 111357 5
214118 11,80 142,0 94,0 022158 5
214119 11,90 151,0 101,0 022165 5
214120 12,00 151,0 101,0 022172 5
214 121 12,10 151,0 101,0 022189 5
214 122 12,20 151,0 101,0 022196 5
214123 12,30 151,0 101,0 022202 5
214124 12,40 151,0 101,0 022219 5
214125 12,50 151,0 101,0 022226 5
214 126 12,60 151,0 101,0 022233 5
214127 12,70 151,0 101,0 022240 5
214128 12,80 151,0 101,0 022257 5
214129 12,90 151,0 101,0 022264 5
214130 13,00 151,0 101,0 022271 5
214135 13,50 160,0 108,0 076250 5
214140 14,00 160,0 108,0 076267 5
214145 14,50 169,0 114,0 076274 5
214 150 15,00 169,0 114,0 076298 5
214 155 15,50 178,0 120,0 076281 5
214 160 16,00 178,0 120,0 076304 5

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-G, en bolsa de plastico

Precio
y stock

EytE

3.1-14 .H-

. Q Contenido en Cod. barras
Articulo mm cada bolsa 4007140 @
2144 010 1,00 2 058898 10
2144 015 1,50 2 058904 10
2144 020 2,00 2 058911 10
2144 025 2,50 2 058928 10
2144 030 3,00 2 058942 10
2144 0325 3,25 2 155085 10
2144 035 3,50 2 058973 10
2144 040 4,00 1 058997 10
2144 0425 4,25 1 155092 10
2144 045 4,50 1 059017 10
2144 050 5,00 1 059031 10
2144 0525 5,25 1 155115 10
2144 055 5,50 1 059055 10
2144 060 6,00 1 059079 10
2144 065 6,50 1 059086 10
2144 070 7,00 1 059116 10
2144 075 7,50 1 059130 10
2144 080 8,00 1 059161 10
2144 085 8,50 1 059185 10
2144 090 9,00 1 059239 10
2144 095 9,50 1 059246 10
2144 100 10,00 1 059277 10
2144 105 10,50 1 059338 5
2144110 11,00 1 059352 5
2144 115 11,50 1 059376 5
2144120 12,00 1 059406 5
2144125 12,50 1 059413 5
2144 130 13,00 1 059437 5
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Brocas helicoidales

(o
Juego de brocas helicoidales DIN 338 tipo N, HSS-G
Precio . N° L Cod. barras
y stock Articulo brocas Descripcion 4007140
OF E_! @ 1,0 mm hasta 10,0 mm
¥ x 0,5 mm ascendente en
[E] e 214 225 19 bote cilindrico dispensador 017369
Bit-Box con colgador.
Plastico color azul.
Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo N, HSS-G
Precio . N° L Cod. barras
y stock Articulo brocas Descripcion 4007140
[OPy=10]
b @ 1,0 mm hasta 10,0 mm
[ gk 214 214 19 x 0,5 mm ascendente en 017215
estuche metalico industrial
X
@ 1,0 mm hasta 13,0 mm
214 215 25 x 0,5 mm ascendente en 017222
estuche metalico industrial

214 214 214 215

Juego de brocas helicoidales DIN 338 tipo N, HSS-G

Articulo N Descripcion Cod. barras :C

brocas 4007140

@ 1,0 mm hasta 10,0 mm
x 0,1 mm alsc.enderllte en 034120
estuche plastico rojo con

tapa abatible transparente

214 223 91

Articulo N Descripcion Cod. barras
— ; brocas P 4007140
10 pzas. 1-8 mm x 0,5 mm
214 200 170 | 5 Pzas-8510mmx0,5 036223
mm en caja metdlica
plegable color rojo

ssssssssssss




Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-G - VAPORIZADA NEGRA

- i B e B BA 1
SN Jise] d L1 1 C

Broca helicoidal estandar de acero rapido, potente, rectificada, de alto rendimiento. Adecuada para todo tipo de taladros en
materiales comunes. Gran precision de concentricidad. Gracias a la rectificacion en forma de punta cénica con split point,
esta broca posee un gran centraje y requiere de escasa fuerza de avance.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | A . - Hierro | Titanio Uso Uso
. uminio Latén Bronce | Plasticos h . .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
o O O @) O O @) [ [ O
Precio . Q L1 L2 Cod. barras

y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
—’| o |<— EIEl' Ej 214003 S 0,30 19,0 3,0 360373 10
7 —Y ¥ | 214004 S 0,40 20,0 5,0 360380 10
[E ey 214005 S 0,50 22,0 6,0 360397 10
214 006 S 0,60 24,0 7,0 360403 10
214007 S 0,70 28,0 9,0 360410 10
214 008 S 0,80 30,0 10,0 360427 10
214009 S 0,90 32,0 11,0 360434 10
214010S 1,00 34,0 12,0 360441 10
214011 S 1,10 36,0 14,0 360458 10
214012 S 1,20 38,0 16,0 360472 10
2140125 S 1,25 38,0 16,0 360465 10
214013 S 1,30 38,0 16,0 360489 10
o 214014 S 1,40 40,0 18,0 360496 10
- 214015 S 1,50 40,0 18,0 360502 10
214016 S 1,60 43,0 20,0 360519 10
214017 S 1,70 43,0 20,0 360533 10
2140175 S 1,75 46,0 20,0 360526 10
214018 S 1,80 46,0 22,0 360540 10
214019 S 1,90 46,0 22,0 360557 10
O 214020 S 2,00 49,0 24,0 360564 10
> ) 214021 S 2,10 49,0 24,0 360571 10
214022 S 2,20 53,0 27,0 360595 10
2140225 S 2,25 53,0 27,0 360588 10
214023 S 2,30 53,0 27,0 360601 10
\d 214024 S 2,40 57,0 30,0 360618 10
214025 S 2,50 57,0 30,0 360625 10
214026 S 2,60 57,0 30,0 360632 10
214027 S 2,70 61,0 33,0 360656 10
214 0275 S 2,75 61,0 33,0 360649 10
214028 S 2,80 61,0 33,0 360663 10
214029 S 2,90 61,0 33,0 360670 10
214030 S 3,00 61,0 33,0 360687 10
214031 S 3,10 65,0 36,0 360694 10
214032 S 3,20 65,0 36,0 360717 10
2140325 S 3,25 65,0 36,0 360700 10
214033 S 3,30 65,0 36,0 360724 10
i 4 214034 S 3,40 70,0 39,0 360731 10
214035 S 3,50 70,0 39,0 360748 10
214036 S 3,60 70,0 39,0 360755 10
214037 S 3,70 70,0 39,0 360779 10
2140375 S 3,75 70,0 39,0 360762 10
214038 S 3,80 75,0 43,0 360786 10
214039 S 3,90 75,0 43,0 360793 10
214040 S 4,00 75,0 43,0 360809 10
214041 S 4,10 75,0 43,0 360816 10
214042 S 4,20 75,0 43,0 360830 10
2140425 S 4,25 75,0 43,0 360823 10
214043 S 4,30 80,0 47,0 360847 10
214044 S 4,40 80,0 47,0 360854 10
214045 S 4,50 80,0 47,0 360861 10
214046 S 4,60 80,0 47,0 360878 10
214047 S 4,70 80,0 47,0 360892 10
214 0475 S 4,75 80,0 47,0 360885 10
214048 S 4,80 86,0 52,0 360908 10
214049 S 4,90 86,0 52,0 360915 10
214050 S 5,00 86,0 52,0 360922 10
214051 S 5,10 86,0 52,0 360939 10
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Brocas helicoidales

Precio . Q L1 L2 Cod. barras

y stock Articulo mm mm mm 4007140 @

—>| o |<— =IEI' EJ 214052 S 5,20 86,0 52,0 360953 10

7 —" Wi | 2140525 S 5,25 86,0 52,0 360946 10

Er | 214053 S 5,30 86,0 52,0 360960 10

214054 S 5,40 93,0 57,0 360977 10

214055 S 5,50 93,0 57,0 360984 10

214056 S 5,60 93,0 57,0 360991 10

214057 S 5,70 93,0 57,0 361011 10

2140575 S 5,75 93,0 57,0 361004 10

214058 S 5,80 93,0 57,0 361028 10

214059 S 5,90 93,0 57,0 361035 10

214060 S 6,00 93,0 57,0 361042 10

214061 S 6,10 101,0 63,0 361059 10

o 214062 S 6,20 101,0 63,0 361073 10

| 214 0625 S 6,25 101,0 63,0 361066 10

214063 S 6,30 101,0 63,0 361080 10

214064 S 6,40 101,0 63,0 361097 10

214065 S 6,50 101,0 63,0 361103 10

214 066 S 6,60 101,0 63,0 361110 10

214067 S 6,70 101,0 63,0 361134 10

| 214 0675 S 6,75 101,0 63,0 361127 10

214068 S 6,80 109,0 69,0 361141 10

214069 S 6,90 109,0 69,0 361158 10

214070 S 7,00 109,0 69,0 361165 10

214071 S 7,10 109,0 69,0 361172 10

vy 214072 S 7,20 109,0 69,0 361196 10

214 0725 S 7,25 109,0 69,0 361189 10

214073 S 7,30 109,0 69,0 361202 10

214074 S 7,40 109,0 69,0 361219 10

214075 S 7,50 109,0 69,0 361226 10

214076 S 7,60 117,0 75,0 361233 10

214077 S 7,70 117,0 75,0 361257 10

214 0775 S 7,75 117,0 75,0 361240 10

214078 S 7,80 117,0 75,0 361264 10

214079 S 7,90 117,0 75,0 361271 10

214080 S 8,00 117,0 75,0 361288 10

214081S 8,10 117,0 75,0 361295 10

v 214082 S 8,20 117,0 75,0 361318 10

2140825 S 8,25 117,0 75,0 361301 10

214083 S 8,30 117,0 75,0 361325 10

214084 S 8,40 117,0 75,0 361332 10

214085 S 8,50 117,0 75,0 361349 10

214086 S 8,60 125,0 81,0 361356 10

214087 S 8,70 125,0 81,0 361370 10

2140875 S 8,75 125,0 81,0 361363 10

214088 S 8,80 125,0 81,0 361387 10

214089 S 8,90 125,0 81,0 361394 10

214090 S 9,00 125,0 81,0 361400 10

214091 S 9,10 125,0 81,0 361417 10

214092 S 9,20 125,0 81,0 361431 10

2140925 S 9,25 125,0 81,0 361424 10

214093 S 9,30 125,0 81,0 361448 10

214094 S 9,40 125,0 81,0 361455 10

214095 S 9,50 125,0 81,0 361462 10

214096 S 9,60 133,0 87,0 361479 10

214097 S 9,70 133,0 87,0 361493 10

2140975 S 9,75 133,0 87,0 361486 10

214098 S 9,80 133,0 87,0 361509 10

214099 S 9,90 133,0 87,0 361516 10

214100 S 10,00 133,0 87,0 361523 10

214101 S 10,10 133,0 87,0 361530 10

214102 S 10,20 133,0 87,0 361547 10

214103 S 10,30 133,0 87,0 361554 10

214104 S 10,40 133,0 87,0 361561 10

214105 S 10,50 133,0 87,0 361578 5

214106 S 10,60 133,0 87,0 361585 5

214107 S 10,70 142,0 94,0 361592 5

214108 S 10,80 142,0 94,0 361608 5

214109 S 10,90 142,0 94,0 361615 5

214110 S 11,00 142,0 94,0 361622 5

214111 S 11,10 142,0 94,0 361639 5

214112 S 11,20 142,0 94,0 361646 5

214113 S 11,30 142,0 94,0 361653 5

214114 S 11,40 142,0 94,0 361660 5

214115 S 11,50 142,0 94,0 361677 5
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m Brocas helicoidales

Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
=IEI' EJ 214116 S 11,60 142,0 94,0 361684 5
0¥ | 214117 S 11,70 142,0 94,0 361691 5
Of 214118 S 11,80 142,0 94,0 361707 5
214119 S 11,90 151,0 101,0 361714 5
214120 S 12,00 151,0 101,0 361721 5
214121 S 12,10 151,0 101,0 361738 5
214122 S 12,20 151,0 101,0 361745 5
214123 S 12,30 151,0 101,0 361752 5
214124 S 12,40 151,0 101,0 361769 5
214125 S 12,50 151,0 101,0 361776 5
214126 S 12,60 151,0 101,0 361783 5
214127 S 12,70 151,0 101,0 361790 5
214128 S 12,80 151,0 101,0 361806 5
214129 S 12,90 151,0 101,0 361813 5
214130 S 13,00 151,0 101,0 361820 5
214135 S 13,50 160,0 108,0 361837 5
214140 S 14,00 160,0 108,0 361844 5
214145 S 14,50 169,0 114,0 361851 5
214150 S 15,00 169,0 114,0 361868 5
214155 S 15,50 178,0 120,0 361875 5
214160 S 16,00 178,0 120,0 361882 5

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-G, en bolsa de plastico -

VAPORIZADA NEGRA
, Q Contenido en cada Cod. barras
Articulo mm bolsa 4007140 &
2144010 S 1,00 2 369833 10
2144015 S 1,50 2 369840 10
2144020 S 2,00 2 369864 10
2144 025 S 2,50 2 369871 10
2144 030 S 3,00 2 369895 10
2144 0325 S 3,25 2 369901 10
2144 035 S 3,50 2 369932 10
@ ) 2144 040 S 4,00 1 369956 10
2144 0425 S 4,25 1 369963 10
e 2144 045 S 4,50 1 369987 10
2144 050 S 5,00 1 370006 10
(R 21440525 S 525 1 370013 10
) el 2144 055 S 5,50 1 370020 10
2144 060 S 6,00 1 370037 10
2144 065 S 6,50 1 370044 10
2144 070 S 7,00 1 370068 10
2144075 S 7,50 1 370075 10
2144 080 S 8,00 1 370082 10
2144 085 S 8,50 1 370099 10
2144 090 S 9,00 1 370105 10
2144 095 S 9,50 1 370112 10
2144100 S 10,00 1 370129 10
2144105 S 10,50 1 370143 5
21441108 11,00 1 370150 5
2144115 S 11,50 1 370167 5
2144120 S 12,00 1 370174 5
2144125 S 12,50 1 370181 5
2144130 S 13,00 1 370198 5

Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo N, HSS-G - VAPORIZADA NEGRA

Precio . N° L Cod. barras
y stock Articulo brocas Descripcion 4007140
Bige

! @ 1,0 mm hasta 10,0 mm
[ R 214 214 SRO 19 x 0,5 mm ascendente en 367662
estuche de poliestireno

@ 1,0 mm hasta 13,0 mm
214 215 SRO 25 x 0,5 mm ascendente en 367860
estuche de poliestireno

214 214 SRO 214 215 SRO
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-G

DIN
N I

TiN

/Z"

’ C.
Zﬂ\zvenm 118° 2§£)° h:8II'|I‘ (Q’

Broca helicoidal estandar de acero rapido, potente, rectificada, de alto rendimiento. Adecuada para todo tipo de taladros en
materiales comunes. Gran precisiéon de concentricidad. Gracias a la rectificacion en forma de punta cénica con split point,
esta broca posee un gran centraje y requiere de escasa fuerza de avance.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero . . .- Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | Plasticos fundido | aleado principal |secundario
o @) @) @) O @) O o o O
i . Q L1 L2 Cod. barras
; stock | Articulo mm mm mm 4007140 @
_’| EINSRE [ 250 010T 1,00 34,0 12,0 068026 10
A A 3 250 0125T 1,25 38,0 16,0 126726 10
= 250 015T 1,50 40,0 18,0 068033 10
250 0175T 1,75 43,0 20,0 126733 10
250 020T 2,00 49,0 24,0 068057 10
250 0225T 2,25 53,0 27,0 126740 10
250 025T 2,50 57,0 30,0 068071 10
250 0275T 2,75 61,0 33,0 126757 10
250 030T 3,00 61,0 33,0 068095 10
250 0325T 3,25 65,0 36,0 126764 10
. 250 035T 3,50 70,0 39,0 068118 10
| 2500375 T 3,75 70,0 39,0 126771 10
250 040T 4,00 75,0 43,0 068125 10
2500425 T 4,25 75,0 43,0 126788 10
250 045T 4,50 80,0 47,0 068149 10
250 0475T 4,75 80,0 47,0 126795 10
a 250 050T 5,00 86,0 52,0 068156 10
2500525 T 5,25 86,0 52,0 126801 10
250 055T 5,50 93,0 57,0 068163 10
\/ 250 0575T 5,75 93,0 57,0 126818 10
250 060T 6,00 93,0 57,0 068170 10
250 0625T 6,25 101,0 63,0 126825 10
250 065T 6,50 101,0 63,0 068187 10
250 0675T 6,75 101,0 63,0 126832 10
250 070T 7,00 109,0 69,0 068200 10
250 0725T 7,25 109,0 69,0 126849 10
250 075T 7,50 109,0 69,0 068217 10
250 0775T 7,75 117,0 75,0 126856 10
250 080T 8,00 117,0 75,0 068224 10
250 0825T 8,25 117,0 75,0 126863 10
v 250 085T 8,50 117,0 75,0 068231 10
_ 250 0875T 8,75 125,0 81,0 126870 10
250 090T 9,00 125,0 81,0 068248 10
250 0925T 9,25 125,0 81,0 126887 10
250 095T 9,50 125,0 81,0 068255 10
250 0975T 9,75 133,0 87,0 126894 10
250 100T 10,00 133,0 87,0 068262 10
250 105T 10,50 133,0 87,0 068286 10
250 110T 11,00 142,0 94,0 068293 5
250 115T 11,50 142,0 94,0 068309 5)
250 120T 12,00 151,0 101,0 068316 5
250 125T 12,50 151,0 101,0 068323 5,
250 130T 13,00 151,0 101,0 068330 5

PROFESSIONAL

.H- 3.1-19



m Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo N con mango reducido

i MBI

Ideal para taladrar didmetros mayores con los taladros de uso corriente con portabrocas hasta 13,0 mm.

@« )

3.1-20 .H-

DIN
338

Unidad de envase: cajita de plastico

\
[} Q2

Acero (N/mm2) Acero . ) - Hierro Titanio Uso Uso
L Aluminio Laton Bronce | Plasticos ) g .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
[ J ©) @) [ J [ J ©)
- - Precio . a1 L1 @2 L2 Cod. barras
| o1 | y stock Articulo mm mm mm mm 4007140 @
[lsalE | 200 105 10,50 133,0 10,0 30,0 032782 1
i ek 200110 11,00 142,0 10,0 30,0 012463 1
[®] gres® 200 115 11,50 142,0 10,0 30,0 012470 1
200 120 12,00 151,0 10,0 30,0 012487 1
200 125 12,50 151,0 10,0 30,0 012494 1
200 130 13,00 160,0 10,0 30,0 012500 1
200 135 13,50 160,0 10,0 30,0 012517 1
200 140 14,00 169,0 10,0 30,0 012524 1
200 145 14,50 169,0 10,0 30,0 012531 1
200 150 15,00 178,0 10,0 30,0 012548 1
O 200 155 15,50 178,0 10,0 30,0 012555 1
200 160 16,00 184,0 10,0 30,0 012562 1
200 165 16,50 184,0 13,0 35,0 012579 1
200170 17,00 191,0 13,0 35,0 012586 1
200 175 17,50 191,0 13,0 35,0 012593 1
200 180 18,00 198,0 13,0 35,0 012609 1
200 185 18,50 198,0 13,0 35,0 012616 1
200 190 19,00 205,0 13,0 35,0 012623 1
A 200 195 19,50 205,0 13,0 35,0 012630 1
N 200 200 20,00 205,0 13,0 35,0 012647 1
vV Vv 200 220 22,00 205,0 13,0 35,0 052711 1
I @2 200 240 24,00 205,0 13,0 35,0 052728 1
200 250 25,00 205,0 13,0 35,0 052735 1
Broca helicoidal DIN 338 tipo N con mango reducido
AN ET M
“ 5( o @ = ‘ 118° 2§:3o° B 1 Oa
Ideal para taladrar didmetros mayores con los taladros de uso corriente con portabrocas hasta 13,0 mm.
Unidad de envase: cajita de plastico.
Acero (N/mm2) Acero - ] . Hierro | Titanio Uso Uso
I Aluminio Laton Bronce | Plasticos ) oy .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
[ J @) @) O ©) @) O @) [ ] ©)
- - Precio . o1 L1 @2 L2 Cod. barras
| o1 | y stock Articulo mm mm mm mm 4007140 @
200 4 105 10,5 133,0 10,0 30,0 259691 1
2004110 11,0 142,0 10,0 30,0 259998 1
/ 2004 115 11,5 142,0 10,0 30,0 260000 1
2004120 12,0 151,0 10,0 30,0 260017 1
2004 125 12,5 151,0 10,0 30,0 260024 1
2004130 13,0 151,0 10,0 30,0 260031 1
2004 135 13,5 160,0 10,0 30,0 260048 1
2004 140 14,0 160,0 10,0 30,0 260055 1
A 2004 145 14,5 169,0 10,0 30,0 260062 1
200 4 150 15,0 169,0 10,0 30,0 260079 1
3 200 4 155 15,5 178,0 10,0 30,0 260086 1
200 4 160 16,0 178,0 10,0 30,0 260093 1
200 4 165 16,5 184,0 13,0 35,0 260109 1
2004 170 17,0 184,0 13,0 35,0 260116 1
2004 175 17,5 191,0 13,0 35,0 260123 1
2004 180 18,0 191,0 13,0 35,0 260130 1
2004 185 18,5 198,0 13,0 35,0 260147 1
2004 190 19,0 205,0 13,0 35,0 260154 1
A 200 4 195 19,5 205,0 13,0 35,0 260161 1
9 200 4 200 20,0 205,0 13,0 35,0 260178 1
v




Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 338 tipo N con mango reducido

DIN HSSE EANATALAN "
SN ERSw]21%] 2| S]]

Ideal para taladrar diametros mayores con los taladros de uso corriente con portabrocas hasta 13,0 mm.
Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero - . - Hierro | Titanio Uso Uso
L Aluminio Laton Bronce | Plasticos A S )
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
o ® o O [ J O
Precio . o1 L1 @2 L2 Cod. barras
Y | ?1 | y stock Articulo mm mm mm mm 4007140 @
E#24E [ 200 5 105 10,50 133,0 10,0 30,0 260185 1
i | 2005110 11,00 142,0 10,0 30,0 260192 1
/ [t 2005 115 11,50 142,0 10,0 30,0 260208 1
2005 120 12,00 151,0 10,0 30,0 260215 1
2005 125 12,50 151,0 10,0 30,0 260222 1
2005 130 13,00 151,0 10,0 30,0 260239 1
2005 135 13,50 160,0 10,0 30,0 260246 1
2005 140 14,00 160,0 10,0 30,0 260253 1
A 2005 145 14,50 169,0 10,0 30,0 260260 1
2005 150 15,00 169,0 10,0 30,0 260277 1 %
i 2005 155 15,50 178,0 10,0 30,0 260284 1
200 5 160 16,00 178,0 10,0 30,0 260291 1
200 5 165 16,50 184,0 13,0 35,0 260307 1
2005170 17,00 184,0 13,0 35,0 260314 1
2005175 17,50 191,0 13,0 35,0 260321 1
2005 180 18,00 191,0 13,0 35,0 260338 1
2005 185 18,50 198,0 13,0 35,0 260345 1
2005 190 19,00 205,0 13,0 35,0 260352 1
A 2005 195 19,50 205,0 13,0 35,0 260369 1
N 200 5 200 20,00 205,0 13,0 35,0 260376 1
R

Y ¥ P (s

Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-R

alnls] [S]8]8]°%] 8]

Broca helicoidal laminada, vaporizada y potente, de acero rapido de alto alto rendimiento.

Mediante el proceso de fabricacion (sin corte de la estructura), el material se endurece, de esa manera, se vuelve mas elastico.
Asi, ofrece una mayor seguridad contra rotura y es apto para unidades taladradoras resistentes

Unidad de envase: cajita de plastico —

Acero (N/mm2) Acero - ) . Hierro Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | Plasticos fundido | aleado principal |secundario
[ @) @) o [ O
Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
E%E | 201 010 1,00 34,0 12,0 012760 10
;| 201 0125 1,25 38,0 16,0 064738 10
[=] 201 015 1,50 40,0 18,0 012814 10
201 0175 1,75 43,0 20,0 012852 10
— 201 020 2,00 49,0 24,0 012883 10
201 0225 2,25 53,0 27,0 064752 10
201 025 2,50 57,0 30,0 012944 10 CMP
201 0275 2,75 61,0 33,0 064776 10
201 030 3,00 61,0 33,0 013002 10
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m Brocas helicoidales

Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
e [T ElilE | 201 0325 3,25 65,0 36,0 013057 10
7y : | 201 035 3,50 70,0 39,0 013088 10
o] 201 0375 3,75 70,0 39,0 064790 10
201 040 4,00 75,0 43,0 013149 10
201 0425 4,25 75,0 43,0 013194 10
201 045 4,50 80,0 47,0 013224 10
201 0475 4,75 80,0 47,0 064813 10
201 050 5,00 86,0 52,0 013286 10
201 0525 5,25 86,0 52,0 064134 10
201 055 5,50 93,0 57,0 013354 10
201 0575 5,75 93,0 57,0 064837 10
201 060 6,00 93,0 57,0 013415 10
201 0625 6,25 101,0 63,0 064882 10
201 065 6,50 101,0 63,0 013484 10
201 0675 6,75 101,0 63,0 064905 10
201 070 7,00 109,0 69,0 013545 10
201 0725 7,25 109,0 69,0 064929 10
- 201 075 7,50 109,0 69,0 013606 10
201 0775 7,75 117,0 75,0 013644 10
201 080 8,00 117,0 75,0 013675 10
201 0825 8,25 117,0 75,0 064943 10
201 085 8,50 117,0 75,0 013743 10
201 0875 8,75 125,0 81,0 064967 10
201 090 9,00 125,0 81,0 013804 10
201 0925 9,25 125,0 81,0 064981 10
201 095 9,50 125,0 81,0 013866 10
201 0975 9,75 133,0 87,0 064608 10
201100 10,00 133,0 87,0 013927 10
201105 10,50 133,0 87,0 013996 10
201110 11,00 142,0 94,0 014047 5
201 115 11,50 142,0 94,0 014108 5
201120 12,00 151,0 101,0 014153 5
201125 12,50 151,0 101,0 014207 5
-y 201 130 13,00 151,0 101,0 014252 5

@ Broca helicoidal DIN 338 tipo N, HSS-R, en bolsa de plastico

Precio . Q Contenido en cada Cod. barras

y stock | Articulo mm bolsa 4007140 &

E#4E [ 206 010 1,00 3 017840 10

Y | 206015 1,50 3 017871 10

[}t 206 020 2,00 3 017901 10
206 025 2,50 2 017932 10
206 030 3,00 2 017963 10
206 0325 3,25 2 147189 10
206 035 3,50 2 018052 10
206 040 4,00 2 018083 10
206 0425 4,25 2 147196 10
206 045 4,50 2 018144 10
206 050 5,00 2 018199 10
206 0525 5,25 2 018229 10
206 055 5,50 2 018250 10
206 060 6,00 2 018281 10
206 065 6,50 1 040879 10
206 070 7,00 1 018311 10
206 075 7,50 1 018342 10
206 080 8,00 1 018373 10
206 085 8,50 1 018403 10
206 090 9,00 1 018434 10
206 095 9,50 1 018465 10
206 100 10,00 1 018496 10
206 105 10,50 1 018519 10
206 110 11,00 1 018540 10
206 115 11,50 1 018571 10
206 120 12,00 1 018601 10
206 125 12,50 1 018632 10
206 130 13,00 1 018656 10
206 135 13,50 1 018670 10
206 140 14,00 1 018694 10
206 145 14,50 1 018717 10
206 150 15,00 1 018731 10
206 155 15,50 1 018755 10
206 160 16,00 1 018779 10
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Brocas helicoidales o

Broca helicoidal DIN 338 tipo N con plaquita de corte de metal duro soldada

S w|9]3)] ]S]]|&
YN Jise] c ] w d LA E1 C

Potente broca helicoidal de HSS-G con plaquita de corte de metal duro soldada. Material de grano fino K20 apto para uso
universal y para aceros de alta resistencia. Perforacién en aceros de alta resistencia solo con refrigeracion permanente.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm?2) Acero Aluminio Latén Bronce | Plasticos Hiaimo Thanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
o () @) @) @) @) @) @) @) @) o @)
Precio , (%) L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
—’| |‘— EyE | 815 020 2,00 49,0 24,0 353085 1
7 — 815 025 2,50 57,0 30,0 353108 1
= 815 030 3,00 61,0 33,0 353122 1
815 031 3,10 65,0 36,0 353146 1
815 032 3,20 65,0 36,0 353160 1
815033 3,30 65,0 36,0 353184 1
815035 3,50 70,0 39,0 353207 1
815 036 3,60 70,0 39,0 353221 1
815 040 4,00 75,0 43,0 353245 1 -
815 042 4,20 75,0 43,0 353269 1
815043 4,30 80,0 47,0 353283 1
815 045 4,50 80,0 47,0 353306 1
N 815 050 5,00 86,0 52,0 353320 1
815 051 5,10 86,0 52,0 353344 1
815 052 5,20 86,0 52,0 353368 1
815 053 5,30 86,0 52,0 353382 1
815 055 5,50 93,0 57,0 353405 1
815 058 5,80 93,0 57,0 353429 1
N 815 060 6,00 93,0 57,0 353443 1
815 065 6,50 101,0 63,0 353467 1 ( o>
815 067 6,70 101,0 63,0 353481 1
815 068 6,80 109,0 69,0 353504 1
v 815 070 7,00 109,0 69,0 353528 1
815 071 7,10 109,0 69,0 353542 1
815075 7,50 109,0 69,0 353566 1
815 080 8,00 117,0 75,0 353580 1
815 085 8,50 117,0 75,0 353603 1
815 090 9,00 125,0 81,0 353627 1
815 095 9,50 125,0 81,0 353641 1
815 100 10,00 133,0 87,0 353665 1
815102 10,20 133,0 87,0 353689 1
815 105 10,50 133,0 87,0 353702 1
815110 11,00 142,0 94,0 353726 1
815115 11,50 142,0 94,0 353740 1
v 815120 12,00 151,0 101,0 353764 1 -
—_ 815125 12,50 151,0 101,0 353788 1 =
815 130 13,00 151,0 101,0 353801 1 —

Juegos de brocas helicoidales DIN 338 tipo N con plaquita de corte de
metal duro soldada

Precio . N° L Cod. barras
y stock Articulo brocas Descripcion 4007140

@ 2,0 mm hasta 13,0 mm
815 215 RO 23 x 0,5 mm ascendente en 359612
estuche de poliestireno

PROFESSIONAL




Brocas helicoidales

Broca helicoidal de metal duro DIN 338 tipo N

EANANASTAKAN (
BIN]e )] w

Potente broca helicoidal de grano fino de metal duro y macizo K 20 para uso universal.

Especialmente apta para aceros altamente resistentes a elevadas velocidades de cortes.

Apto para taladrar aceros de alta resistencia de hasta 1200 N/mm2, acero colado, hierro dulce, hierro fundido templado,
hierro fundido recocido, aceros al CrNi, aleaciones de titanio, bronce,latén, cobre, aluminio con alto contenido de silicio y
plasticos abrasivos. El recubrimiento TiAIN aporta un aumento del 50% en rendimiento de corte y vida util.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero o X - Hierro Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | PIasticos | ¢ ngido | aleado principal |secundario
[ ([ @) O @) O O ® @] [ O
| (0] | Precio . %] L1 L2 Cod. barras

A A y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
[=]3 Ej 814 030 3,00 61,0 33,0 156341 1
3 ¥ | 814 035 3,50 70,0 39,0 156365 1
B | 814 040 4,00 75,0 43,0 156372 1
814 045 4,50 80,0 46,0 156389 1
814 050 5,00 86,0 52,0 156396 1
814 055 5,50 93,0 57,0 156402 1
814 060 6,00 93,0 57,0 156419 1
o 814 065 6,50 101,0 63,0 156426 1
- 814 070 7,00 109,0 69,0 156433 1
814 075 7,50 109,0 69,0 156440 1
814 080 8,00 117,0 75,0 156457 1
814 085 8,50 117,0 75,0 156464 1
814 090 9,00 125,0 81,0 156471 1
- 814 095 9,50 125,0 81,0 156488 1
- 814 100 10,00 133,0 87,0 156495 1
@ ) 814105 10,50 133,0 87,0 156501 1
814110 11,00 142,0 94,0 156518 1
814115 11,50 142,0 94,0 156525 1
v 814120 12,00 151,0 101,0 156532 1
814125 12,50 151,0 101,0 156549 1
814 130 13,00 151,0 101,0 156556 1

v .
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

DIN | TL [Hsse E AN TALANY z
0 ) S 55 ] A EIC,

Broca adecuada para varios materiales muy estable con excelente resistencia a la dureza en caliente, nucleo reforzado y
ranura receptora de virutas de forma parabdlica para una éptima eliminacion de virutas. Ideal para taladrar materiales de viruta
media y larga. Con su nucleo grueso y la ranura receptora de virutas con canto trasero redondeado, esta broca es excelente
para aplicaciones de alto rendimiento. Apropiada especialmente para grandes profundidades de taladro. Cubre los tipos N, Hy
W en amplios sectores.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero . . - Hierro | Titanio Uso Uso
L Aluminio Latén Bronce | Plasticos ’ L .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
[ [ O O @) O O O O [ O
_>| ) |<_ Precio . 16} L1 L2 Cod. barras
4 A y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
ElalE | 253 025 2,50 95,0 62,0 067241 10
I ¥ 253 030 3,00 100,0 66,0 067258 10
[m] e 253 0325 3,25 106,0 69,0 111395 10
253 035 3,50 112,0 73,0 067302 10
253 040 4,00 119,0 78,0 067357 10
253 0425 4,25 119,0 78,0 111401 10 )
253 045 4,50 126,0 82,0 067401 10
N 253 050 5,00 132,0 87,0 067456 10
- 253 055 5,50 139,0 91,0 067500 10
253 060 6,00 139,0 91,0 067555 10
253 065 6,50 148,0 97,0 067609 10
253 070 7,00 156,0 102,0 067654 10
253 075 7,50 156,0 102,0 067708 10
— 253 080 8,00 165,0 109,0 067753 10
- 253 085 8,50 165,0 109,0 067807 10
253 090 9,00 175,0 115,0 067852 10
253 095 9,50 1750 | 1150 067906 10 (o>
253 100 10,00 184,0 121,0 067951 10
v 253 105 10,50 184,0 121,0 067968 10
253 110 11,00 195,0 128,0 067975 5
253 120 12,00 205,0 134,0 067999 5
253 125 12,50 205,0 134,0 068002 5
253 130 13,00 205,0 134,0 068019 5
v
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 340 tipo N, HSS-G

B0 HUAHUELC

Broca helicoidal estandar potente rectificada de acero rapido de alto alto rendimiento. La broca helicoidal completamente
rectificada dispone de una gran precisidon de concentricidad.
Para hacer agujeros profundos es necesario pequefnos avances de la broca y remover virutas.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | A Lats B Plasti Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable uminio aton ronce asticos | fndido | aleado principal |secundario
o O O @) O O @) O o O
| Q | Precio | Al Q L1 L2 Cod. barras @
A A y stock rticulo mm mm mm 4007140
ElpEE | 203 025 2,50 95,0 62,0 015129 10
] 203 030 3,00 100,0 66,0 015143 10
[=] 203 031 3,10 106,0 69,0 015150 10
203 0325 3,25 106,0 69,0 111418 10
203 035 3,50 112,0 73,0 015198 10
203 040 4,00 119,0 78,0 015242 10
203 041 4,10 119,0 78,0 015259 10
203 0425 4,25 119,0 78,0 111432 10
o 203 045 4,50 126,0 82,0 015297 10
- 203 050 5,00 132,0 87,0 015341 10
203 0525 5,25 132,0 87,0 111456 10
203 055 5,50 139,0 91,0 015396 10
203 0575 5,75 139,0 91,0 111463 10
203 060 6,00 139,0 91,0 015440 10
203 065 6,50 148,0 97,0 015495 10
0 203 0675 6,25 156,0 102,0 117090 10
203 070 7,00 156,0 102,0 015549 10
203 0725 7,25 156,0 102,0 117038 10
> ) 203 075 7,50 156,0 102,0 015594 10
203 0775 7,75 165,0 109,0 117045 10
Y 203 080 8,00 165,0 109,0 015648 10
203 085 8,50 165,0 109,0 015693 10
203 0875 8,75 175,0 115,0 117052 10
203 090 9,00 175,0 115,0 015747 10
203 0925 9,25 175,0 115,0 117069 10
203 095 9,50 175,0 115,0 015792 10
203 100 10,00 184,0 121,0 015846 10
203 105 10,50 184,0 121,0 015853 5
203 110 11,00 195,0 128,0 015860 5
203 115 11,50 195,0 128,0 015877 5)
203 120 12,00 205,0 134,0 015884 5
i 4 203 125 12,50 205,0 134,0 065414 5)
203 130 13,00 205,0 134,0 065421 5
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 1869 TL 3000, HSS-G - extra largas

DIN § TL B ANANSTARAKAN/ »
L= S8 ]A %] 8]:1]e

Broca especial robusta para hacer agujeros extremadamente profundos bajo condiciones dificiles, p. ej. en caso de mala
evacuacion de la viruta.

Adecuada para trabajos de taladro profundo en materiales comunes. Alta precision de rotacion. Al taladrar agujeros profundos, es
necesario hacer avances pequenos y vaciar a menudo la viruta.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero L ] - Hierro | Titanio Uso Uso
N Aluminio Latén Bronce | Plasticos ) L .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
[ O O @) O O O O o O
. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
254 030 3,00 150,0 100,0 078575 1
A 254 035 3,50 165,0 115,0 078582 1
254 040 4,00 175,0 120,0 078599 1
254 045 4,50 185,0 125,0 078605 1
254 050 5,00 195,0 135,0 078612 1
254 055 5,50 205,0 140,0 078629 1 }
254 060 6,00 205,0 140,0 078636 1 Ax
254 065 6,50 215,0 150,0 078643 1
254 070 7,00 225,0 155,0 078650 1
254 080 8,00 240,0 165,0 078674 1
. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 @
255 040 4,00 220,0 150,0 078803 1
255 045 4,50 235,0 160,0 078810 1
255 050 5,00 245,0 170,0 078827 1 ( o>
255 055 5,50 260,0 180,0 078834 1
255 060 6,00 260,0 180,0 078841 1
255 065 6,50 275,0 190,0 078858 1
255 070 7,00 290,0 200,0 078865 1
255 080 8,00 305,0 210,0 078889 1
Y 255 090 9,00 320,0 220,0 078902 1
255 100 10,00 340,0 235,0 078926 1
. Q L1 L2 Cod. barras
Articulo mm mm mm 4007140 Z
256 050 5,00 315,0 170,0 079022 1
256 055 5,50 330,0 180,0 079039 1
256 060 6,00 330,0 180,0 079046 1
256 065 6,50 350,0 190,0 079053 1 ‘7‘
256 070 7,00 370,0 200,0 079060 1 —
256 080 8,00 390,0 210,0 079084 1
256 090 9,00 410,0 220,0 079107 1
256 100 10,00 430,0 235,0 079121 1
256 110 11,00 455,0 250,0 079145 1
256 120 12,00 480,0 260,0 079169 1
256 130 13,00 480,0 260,0 079183 1
\/
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 345 tipo N, HSS

DIN EAN NG RAKAN/ ‘I
BEDD dHUAMLEE

Broca estandar de alto rendimiento con cono Morse. Para taladrar acero, acero fundido y hierro fundido, aleado y sin alear.
Alta resistencia a la rotura. Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero - . -~ Hierro Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | Plasticos fundido | aleado principal |secundario
[ ] ©) @) () [ ] O
. (6] L1 L2 Cono | Cod. barras

Articulo mm mm mm | M0F® | 4007140 Z
—>| 204 100 10,00 168,0 87,0 1 016003 1
7 204 105 10,50 168,0 87,0 1 016010 1
204 110 11,00 175,0 94,0 1 016027 1
204 115 11,50 175,0 94,0 1 016034 1
204 120 12,00 182,0 101,0 1 016041 1
204 125 12,50 182,0 101,0 1 016065 1
204 130 13,00 182,0 101,0 1 016072 1
204 135 13,50 189,0 108,0 1 016089 1
204 140 14,00 189,0 108,0 1 016096 1
204 145 14,50 212,0 114,0 2 016119 1
204 150 15,00 212,0 114,0 2 016126 1
204 155 15,50 218,0 120,0 2 016133 1
204 160 16,00 218,0 120,0 2 016140 1
. 204 165 16,50 223,0 125,0 2 016164 1
- 204 170 17,00 223,0 125,0 2 016171 1
204 175 17,50 228,0 130,0 2 016195 1
204 180 18,00 228,0 130,0 2 016201 1
204 185 18,50 233,0 135,0 2 016218 1
204 190 19,00 233,0 135,0 2 016225 1
204 195 19,50 238,0 140,0 2 016232 1
204 200 20,00 238,0 140,0 2 016249 1
i 204 205 20,50 243,0 145,0 2 016256 1
204 210 21,00 243,0 145,0 2 016270 1
204 215 21,50 248,0 150,0 2 016287 1
204 220 22,00 248,0 150,0 2 016294 1
204 225 22,50 253,0 155,0 2 016300 1
\/ 204 230 23,00 253,0 155,0 2 016317 1
@ ) 204 235 23,50 276,0 155,0 3 016324 1
204 240 24,00 281,0 160,0 3 016331 1
204 245 24,50 281,0 169,0 3 016348 1
204 250 25,00 281,0 169,0 3 016355 1
204 255 25,50 286,0 165,0 3 016362 1
204 260 26,00 286,0 165,0 3 016379 1
204 265 26,50 286,0 165,0 3 016386 1
204 270 27,00 291,0 170,0 3 016393 1
204 275 27,50 291,0 170,0 3 016409 1
204 280 28,00 291,0 170,0 3 016416 1
204 285 28,50 296,0 175,0 3 016430 1
204 290 29,00 296,0 175,0 3 016447 1
204 295 29,50 296,0 175,0 3 016454 1
204 300 30,00 296,0 175,0 3 016461 1
A 204 305 30,50 301,0 180,0 3 016478 1
204 310 31,00 301,0 180,0 3 016485 1
204 315 31,50 301,0 180,0 3 016492 1
204 320 32,00 334,0 185,0 4 016508 1
204 325 32,50 334,0 185,0 4 016515 1
204 330 33,00 334,0 185,0 4 016522 1
204 335 33,50 334,0 185,0 4 016539 1
204 340 34,00 339,0 190,0 4 016546 1
204 345 34,50 339,0 190,0 4 016553 1
204 350 35,00 339,0 190,0 4 016560 1
204 355 35,50 339,0 190,0 4 016577 1
204 360 36,00 3440 195,0 4 016584 1
204 365 36,50 344,0 195,0 4 016591 1
204 370 37,00 344,0 195,0 4 016607 1
204 375 37,50 344,0 195,0 4 016614 1
204 380 38,00 349,0 200,0 4 016621 1
204 385 38,50 349,0 200,0 4 016638 1
204 390 39,00 349,0 200,0 4 016645 1
204 395 39,50 349,0 200,0 4 016652 1
204 400 40,00 349,0 200,0 4 016669 1
204 405 40,50 354,0 205,0 4 016676 1
204 410 41,00 354,0 205,0 4 016683 1
204 420 42,00 354,0 205,0 4 016706 1
204 430 43,00 359,0 210,0 4 016720 1
204 440 44,00 359,0 210,0 4 016744 1
204 450 45,00 359,0 210,0 4 016768 1
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Brocas helicoidales

. 6] L1 L2 Cono | Cod. barras
Articulo mm mm mm mcr)1|;se 4007140 @
204 460 46,00 364,0 215,0 4 016782 1
204 470 47,00 364,0 215,0 4 016805 1
204 480 48,00 369,0 220,0 4 016829 1
204 490 49,00 369,0 220,0 4 016843 1
204 500 50,00 369,0 220,0 4 016867 1
204 510 51,00 412,0 225,0 5 016874 1
204 520 52,00 412,0 225,0 5 016881 1
204 540 54,00 417,0 230,0 5 016904 1
204 550 55,00 417,0 230,0 5 016911 1
204 560 56,00 417,0 230,0 5 016928 1
204 570 57,00 422,0 235,0 5 016935 1
204 580 58,00 422,0 235,0 5 016942 1
204 590 59,00 422,0 235,0 5 016959 1
204 600 60,00 422,0 235,0 5 016966 1

Broca helicoidal DIN 345 tipo N, HSSE-Co 5

DIN HSSE AN R AKAY/ ‘1
BGE HEdMHIAEE

Broca estandar de alto rendimiento con cono Morse. Para taladrar acero, acero fundido y hierro fundido, aleado y sin alear.
Broca de altas prestaciones con aleacion de cobalto y gran termo resistencia.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero . ) L Hierro | Titanio Uso Uso o
. Aluminio Latén Bronce | Plasticos . L .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido | aleado principal |secundario
[ o O @) O O O O o O
] o L1 L2 Cono | Cod. barras

Articulo mm mm mm | MO | 4007140 Z
204 100 E 10,00 168,0 87,0 1 122780 1

A 204 105 E 10,50 168,0 87,0 1 122797 1
204110 E 11,00 175,0 94,0 1 122803 1 ( @
204120 E 12,00 182,0 101,0 1 122841 1
204125 E 12,50 182,0 101,0 1 122858 1
204130 E 13,00 182,0 101,0 1 122865 1
204135 E 13,50 189,0 108,0 1 122872 1
204 140 E 14,00 189,0 108,0 1 122889 1
204 145 E 14,50 212,0 114,0 2 122896 1
204 150 E 15,00 212,0 114,0 2 122902 1
204 155 E 15,50 218,0 120,0 2 122919 1
204 160 E 16,00 218,0 120,0 2 122926 1
204 165 E 16,50 223,0 125,0 2 122933 1
204170 E 17,00 223,0 125,0 2 122940 1
204175 E 17,50 228,0 130,0 2 122964 1
204 180 E 18,00 228,0 130,0 2 122988 1
204 185 E 18,50 233,0 135,0 2 123008 1

| 204190 E 19,00 233,0 135,0 2 123022 1
204195 E 19,50 238,0 140,0 2 123046 1 ‘7‘
204 210 E 21,00 243,0 145,0 2 123114 1 —
204 220 E 22,00 248,0 150,0 2 123176 1
204 225 E 22,50 253,0 155,0 2 123206 1
204 230 E 23,00 253,0 155,0 2 123220 1
204 240 E 24,00 281,0 160,0 3 123268 1
204 245 E 24,50 281,0 169,0 3 123282 1
204 250 E 25,00 281,0 169,0 3 123305 1
204 260 E 26,00 286,0 165,0 3 123367 1
204 265 E 26,50 286,0 165,0 3 123398 1
204 270 E 27,00 291,0 170,0 3 123411 1
204 280 E 28,00 291,0 170,0 3 123466 1
204 285 E 28,50 296,0 175,0 3 123497 1
204 290 E 29,00 296,0 175,0 3 123510 1

v 204 295 E 29,50 296,0 175,0 3 123541 1
204 300 E 30,00 296,0 175,0 3 123565 1
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Brocas helicoidales

Broca helicoidal DIN 1897 tipo N, HSSE-Co 5 - CORTA

DIN HSSE EANAIA LKAV RS

Broca helicoidal corta y estable con alta resistencia a la dureza en caliente. Ideal para tareas de montaje en materiales de
paredes delgadas como por ej. chapas, acero plano y hierro perfilado en la construccion de carrocerias. Uso en taladros
portatiles, maquinas automaticas y tornos revolver.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero » ) o Hierro | Titanio Uso Uso
. Aluminio Latén Bronce | Plasticos . L .
<900 <1100 | <1300 |inoxidable fundido | aleado principal |secundario
o [ [ O [ O
Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
e Y E:2AE [ 202 020 E 2,00 38,0 12,0 113689 10
i - i : | 202025 E 2,50 43,0 14,0 113719 10
¢/ 202 030 E 3,00 46,0 16,0 113726 10
202 031 E 3,10 49,0 18,0 119711 10
N | 202 032 E 3,20 49,0 18,0 113733 10
hi| 202 0325 E 3,25 49,0 18,0 119728 10
202 033 E 3,30 49,0 18,0 113740 10
202 034 E 3,40 52,0 20,0 119735 10
202 035 E 3,50 52,0 20,0 113757 10
- 202 036 E 3,60 52,0 20,0 119742 10
! 202 037 E 3,70 52,0 20,0 119759 10
202 038 E 3,80 55,0 22,0 119766 10
202 040 E 4,00 55,0 22,0 113764 10
202 041 E 4,10 55,0 22,0 119773 10
202 042 E 4,20 55,0 22,0 113771 10
202 0425 E 4,25 55,0 22,0 119780 10
202 044 E 4,40 58,0 24,0 119797 10
202 045 E 4,50 58,0 24,0 113788 10
S AR 202 047 E 4,70 58,0 24,0 119803 10
@ ) 202 048 E 4,80 62,0 26,0 119810 10
202049 E 4,90 62,0 26,0 119827 10
202 050 E 5,00 62,0 26,0 113795 10
202 051 E 5,10 62,0 26,0 113801 10
202 052 E 5,20 62,0 26,0 113818 10
202 055 E 5,50 66,0 28,0 113825 10
202 057 E 5,70 66,0 28,0 119834 10
202 058 E 5,80 66,0 28,0 119841 10
202 059 E 5,90 66,0 28,0 119858 10
202 060 E 6,00 66,0 28,0 113832 10
202 065 E 6,50 70,0 31,0 113849 10
202 070 E 7,00 74,0 34,0 113856 10
202 075 E 7,50 74,0 34,0 113863 10
202 080 E 8,00 79,0 36,0 113870 10
202 085 E 8,50 79,0 36,0 113887 10
202 090 E 9,00 84,0 40,0 113894 10
202 095 E 9,50 84,0 40,0 113900 10
202 100 E 10,00 89,0 43,0 113917 10
202 102 E 10,20 89,0 43,0 119865 10
202105 E 10,50 89,0 43,0 119872 5
202110 E 11,00 95,0 47,0 119889 5
202115 E 11,50 95,0 47,0 119896 5
202120 E 12,00 102,0 51,0 119902 5
202125 E 12,50 102,0 51,0 119919 5
202130 E 13,00 102,0 51,0 119926 5
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Brocas helicoidales

Broca de corte inicial tipo N, HSS-G - extra corta

- MG
m K 20\3v°‘mm zgg) :Il'll‘ fQ’

Broca estandar extra corta y robusta. Mas corta que DIN 1897. Ideal para trabajos de montaje en material de pared delgada

como por ejemplo: chapas, hierros planos y hierros perfilados. Alta resistencia a la rotura. Para empleo en taladros de mano.

Ventajas DIN 1412 C: Buen centraje, poca fuerza de avance. A través de la distribucion de la viruta mejora el transporte de

la misma.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | . - Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable uminio Laton Bronce | Plasticos fundido | aleado principal |secundario
o @) @) O ©) @) ©) @) [ O
. 10} L1 L2 Cod. barras
_ Articulo mm mm mm 4007140 @

4 251 025 2,50 38,0 14,0 122032 10
251 030 3,00 40,0 16,0 122056 10

251 031 3,10 40,0 16,0 069139 10

251 032 3,20 40,0 16,0 066886 10

251 0325 3,25 41,0 16,0 122063 10

251 033 3,30 40,0 16,0 066893 10

251 035 3,50 42,0 16,0 106940 10

- 251 040 4,00 42,0 16,0 106957 10
— 251 042 4,20 44,0 18,0 066916 10
251 048 4,80 48,0 20,0 066930 10

251 049 4,90 50,0 22,0 066947 10

251 050 5,00 52,0 24,0 066954 10

251 051 5,10 52,0 24,0 122100 10

251 052 5,20 52,0 24,0 066961 10

251 055 5,50 52,0 24,0 111203 10

251 060 6,00 55,0 26,0 122117 10

Broca doble tipo KV, HSS-G

" HdMUEIC
m @ K 130° zg-'s‘of» :II'II‘

Broca estandar extra corta y robusta. Mas corta que DIN 1897. Ideal para trabajos de montaje en material de pared delgada
como por ejemplo: chapas, hierros planos y hierros perfilados. Alta resistencia a la rotura. Para empleo en taladros de mano.
Utilizable por los dos lados. Ventajas DIN 1412 C: Buen centraje, poca fuerza de avance. A través de la distribucién de la viruta

mejora el transporte de la misma.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero - . - Hierro | Titanio Uso Uso
<900 <1100 <1300 | inoxidable Aluminio Laton Bronce | PIsticos | ¢ ngido | aleado principal |secundario

® O O ©) O O O O ® O

N | 6] | Articul %] L1 L2 Cod. barras @

A f ), fevio mm mm mm 4007140

o 252 032 3,20 49,0 11,0 067012 10
=1 252 0325 3,25 49,0 11,0 067005 10
¢ 252 033 3,30 49,0 11,0 067029 10
[ S 252 041 4,10 55,0 14,0 067050 10
252 042 4,20 55,0 14,0 067067 10
252 045 4,50 58,0 17,0 067074 10
3 252 048 4,80 62,0 17,0 067081 10
252 049 4,90 62,0 17,0 085122 10
252 050 5,00 62,0 17,0 067098 10
252 052 5,20 62,0 17,0 067104 10

PROFESSIONAL




Brocas helicoidales

Broca de centrar DIN 333, HSS

DIN P -
Bk

Broca de centrar para hacer agujeros de centraje segun la forma A.

Unidad de envase: cajita de plastico

Acero (N/mm2) Acero | A . - Hierro | Titanio Uso Uso
L uminio Latén Bronce | Plasticos h L .
<900 <1100 <1300 | inoxidable fundido aleado principal [secundario
o [ @) O @] @) [ [ O
|®| %] L1 Q@2 Cod. barras

Articulo mm mm mm 4007140 @
217 010 1,00 31,5 3,15 022479 10
217 016 1,60 35,5 4,00 022486 10
217 020 2,00 40,0 5,00 022493 10
217 025 2,50 45,0 6,30 022516 10
217 315 3,15 50,0 8,00 022554 10
217 040 4,00 56,0 10,00 022523 10
3 217 050 5,00 63,0 12,50 022530 10
217 063 6,30 71,0 16,00 022547 10

@2

Uso de las brocas y condiciones de corte

@’ ) Material Recomendacion Refrigera- Velocidad Diametro de la broca d [mm]
principal cion de corte
v[m/min] 3 4 6 9 12
Avance f [mm/giro]

Acero de corte facil de 350-500 N/mm? 214 ... E 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Acero de corte facil de 500-900 N/mm? 214 ... E 25-30 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Acero de construccion hasta 500 N/mm? 214 ... E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Acero de construccion de 500-900 N/mm? 214 ... E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Acero cementado sin alear hasta 600 N/mm? 214 ... E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Acero cementado aleado de 500-900 N/mm? 214 ... E 20-25 0,4 0,08 0,1 0,125 0,16
Acero cementado aleado de 900-1200 N/mm? 282 ...E E,O 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Acero nitrurado de 700-900 N/mm? 282 ..E E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Acero nitrurado templado y revenido de 800-1250 N/mm? 282 ...E E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Acero dulce para temple y revenido de 500-750 N/mm? 214 ... E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Acero cementado sin alear para temple y revenido de 700-1000 N/mm? 282 ...E E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Acero aleado para temple y revenido de 900-1250 N/mm? 282 ...E E, O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Acero al manganeso con mas del 10% de Mn 282..E E, O 3-6 0,2 0,04 0,063 0,08 0,1
Acero de herramientas sin alear de 700-900 N/mm? 282 ...E E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12
Acero de herramientas aleado de 850-1250 N/mm? 282 ...E E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Aceros inoxidables 215 .. E, O 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1
Fundicién gris HB 180-240 214 ... E, DL 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Fundicion gris HB 240-300 214 ... E, DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Fundicién maleable HB 180-240 214 ... DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Aleaciones de alu. con hasta 10% de Siy 150-250 N/mm? 214 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Bronce de 500-800 N/mm? 214 ... E,O 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Cinc, aleaciones de cinc 214 ... E 35-45 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Plata 214 ... E 30-40 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16

E = Emulsion / O = Aceite de corte / DL = Aire comprimido / W = Agua
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Brocas helicoidales

Uso de las brocas y condiciones de corte

Velocidad cortante V¢ = m/min

Broca & 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
pulgadas
Revoluciones rpm
1,0 | 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
1,5 | 849 | 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
2,0 | 637 | 955 | 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 |12739|15924
2,5 510 764 | 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 |10191|12739
3,0 425 637 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
35 | 364 | 546 | 728 | 910 | 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
40 | 318 | 478 | 637 | 796 | 955 | 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
45 | 283 | 425 | 566 | 708 | 849 | 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 | 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
55 | 232 | 347 | 463 | 579 | 695 | 869 | 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
6,0 | 212 | 318 | 425 | 531 | 637 | 796 | 955 | 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
6,5 | 196 | 294 | 392 | 490 | 588 | 735 | 882 | 980 | 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900
70 | 182 | 273 | 364 | 455 | 546 | 682 | 819 | 910 | 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
75 | 170 | 255 | 340 | 425 | 510 | 637 | 764 | 849 | 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 | 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
85 | 150 | 225 | 300 | 375 | 450 | 562 | 674 | 749 | 937 | 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2997 | 3747
9,0 | 142 | 212 | 283 | 354 | 425 | 531 | 637 | 708 | 885 | 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
95 | 134 | 201 | 268 | 335 | 402 | 503 | 603 | 670 | 838 | 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 | 127 | 191 | 255 | 318 | 382 | 478 | 573 | 637 | 796 | 955 | 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 | 116 | 174 | 232 | 290 | 347 | 434 | 521 | 579 | 724 | 869 | 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
12,0 | 106 | 159 | 212 | 265 | 318 | 398 | 478 | 531 | 663 | 796 | 929 | 1062 | 1327 | 1592 | 2123 | 2654
13,0 98 | 147 | 196 | 245 | 294 | 367 | 441 | 490 | 612 | 735 | 857 | 980 | 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 | 136 | 182 | 227 | 273 | 341 | 409 | 455 | 569 | 682 | 796 | 910 | 1137 | 1365 | 1820 | 2275
15,0 85 | 127 | 170 | 212 | 255 | 318 | 382 | 425 | 531 | 637 | 743 | 849 | 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 | 1194 | 1592 | 1990
17,0 75 | 112 | 150 | 187 | 225 | 281 | 337 | 375 | 468 | 562 | 656 | 749 | 937 | 1124 | 1499 | 1873
18,0 71 | 106 | 142 | 177 | 212 | 265 | 318 | 354 | 442 | 531 | 619 | 708 | 885 | 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 | 1006 | 1341 | 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 | 1274 | 1592
21,0 61 91 | 121 | 152 | 182 | 227 | 273 | 303 | 379 | 455 | 531 | 607 | 758 | 910 | 1213 | 1517
22,0 58 87 | 116 | 145 | 174 | 217 | 261 | 290 | 362 | 434 | 507 | 579 | 724 | 869 | 1158 | 1448
23,0 55 83 | 111 | 138 | 166 | 208 | 249 | 277 | 346 | 415 | 485 | 554 | 692 | 831 | 1108 | 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 | 1062 | 1327
25,0 51 76 | 102 | 127 | 153 | 191 | 229 | 255 | 318 | 382 | 446 | 510 | 637 | 764 | 1019 | 1274
26,0 49 73 98 | 122 | 147 | 184 | 220 | 245 | 306 | 367 | 429 | 490 | 612 | 735 | 980 | 1225
27,0 47 71 94 | 118 | 142 | 177 | 212 | 236 | 295 | 354 | 413 | 472 | 590 | 708 | 944 | 1180
28,0 45 68 91 | 114 | 136 | 171 | 205 | 227 | 284 | 341 | 398 | 455 | 569 | 682 | 910 | 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 | 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 | 1062
31,0 41 62 82 | 103 | 123 | 154 | 185 | 205 | 257 | 308 | 360 | 411 | 514 | 616 | 822 | 1027
32,0 40 | 60 80 | 100 | 119 | 149 | 179 | 199 | 249 | 299 | 348 | 398 | 498 | 597 | 796 | 995
33,0 39 58 77 97 | 116 | 145 | 174 | 193 | 241 | 290 | 338 | 386 | 483 | 579 | 772 | 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 | 103 | 129 | 155 | 172 | 215 | 258 | 301 | 344 | 430 | 516 | 689 | 861
38,0 34 50 67 84 | 101 | 126 | 151 | 168 | 210 | 251 | 293 | 335 | 419 | 503 | 670 | 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 | 117 | 140 | 155 | 194 | 233 | 272 | 311 | 388 | 466 | 621 | 777
42,0 30 | 45 61 76 91 | 114 | 136 | 152 | 190 | 227 | 265 | 303 | 379 | 455 | 607 | 758
43,0 30 | 44 59 74 89 | 111 | 133 | 148 | 185 | 222 | 259 | 296 | 370 | 444 | 593 | 741
44,0 29 | 43 58 72 87 | 109 | 130 | 145 | 181 | 217 | 253 | 290 | 362 | 434 | 579 | 724
45,0 28 | 42 57 71 85 | 106 | 127 | 142 | 177 | 212 | 248 | 283 | 354 | 425 | 566 | 708
46,0 28 | 42 55 | 69 83 | 104 | 125 | 138 | 173 | 208 | 242 | 277 | 346 | 415 | 554 | 692
47,0 27 | 41 54 68 81 | 102 | 122 | 136 | 169 | 203 | 237 | 271 | 339 | 407 | 542 | 678
48,0 27 | 40 53 66 80 | 100 | 119 | 133 | 166 | 199 | 232 | 265 | 332 | 398 | 531 | 663
49,0 26 39 52 65 78 97 17 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 15 127 159 191 223 255 318 382 510 637
U 800 | 1190 | 1590 | 1990 | 2390 | 2990 | 3580 | 3980 | 4980 | 5970 | 6970 | 7960 | 9950 | 11940 |15920 | 19900
5, 640 | 960 | 1270 | 1590 | 1910 | 2390 | 2870 | 3180 | 3980 | 4780 | 5570 | 6370 | 7960 | 9550 |12740 | 15920
3, 530 | 800 | 1060 | 1330 | 1590 | 1990 | 2390 | 2650 | 3320 | 3980 | 4640 | 5310 | 6630 | 7960 |10620 13270
7/64 450 680 910 | 1140 | 1360 | 1710 | 2050 | 2270 | 2840 | 3410 | 3980 | 4550 | 5690 | 6820 | 9100 | 11370
A 400 600 800 | 1000 | 1190 | 1490 | 1790 | 1990 | 2490 | 2990 | 3480 | 3980 | 4980 | 5970 | 7960 | 9950
o, 350 | 530 | 710 | 880 | 1060 | 1330 | 1590 | 1770 | 2210 | 2650 | 3100 | 3540 | 4420 | 5310 | 7080 | 8850
5, 320 | 480 | 640 | 800 | 960 | 1190 | 1430 | 1590 | 1990 | 2390 | 2790 | 3180 | 3980 | 4780 | 6370 | 7960
1‘/64 290 430 580 720 870 | 1090 | 1300 | 1450 | 1810 | 2170 | 2530 | 2900 | 3620 | 4340 | 5790 | 7240
3/16 270 400 530 660 800 | 1000 | 1190 | 1330 | 1660 | 1990 | 2320 | 2650 | 3320 | 3980 | 5310 | 6630
e, 240 370 490 610 730 920 | 1100 | 1220 | 1530 | 1840 | 2140 | 2450 | 3060 | 3670 | 4900 | 6120
., 230 | 340 | 450 | 570 | 680 | 850 | 1020 | 1140 | 1420 | 1710 | 1990 | 2270 | 2840 | 3410 | 4550 | 5690
[, | 210 | 320 | 420 | 530 | 640 | 800 | 960 | 1060 | 1330 | 1590 | 1860 | 2120 | 2650 | 3180 | 4250 | 5310
Y 200 300 400 500 600 750 900 | 1000 | 1240 | 1490 | 1740 | 1990 | 2490 | 2990 | 3980 | 4980

A%
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Brocas helicoidales

Velocidad cortante Vc = m/min

Broca @

pulgadas 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Revoluciones rpm

Yl 190 | 290 | 380 | 480 | 570 | 710 | 860 | 950 | 1190 | 1430 | 1660 | 1900 | 2380 | 2850 | 3800 | 4750

g/32 180 270 360 450 540 670 810 900 | 1120 | 1350 | 1570 | 1790 | 2240 | 2690 | 3590 | 4490

19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 | 1060 | 1270 | 1490 | 1700 | 2120 | 2550 | 3400 | 4250

5/ 160 240 320 400 480 600 730 810 | 1010 | 1210 | 1410 | 1610 | 2020 | 2420 | 3230 | 4030

2 150 | 230 | 310 | 380 | 460 | 580 | 690 | 770 | 960 | 1150 | 1340 | 1530 | 1920 | 2300 | 3070 | 3840
150 | 220 | 290 | 370 | 440 | 550 | 660 | 730 | 920 | 1100 | 1280 | 1460 | 1830 | 2200 | 2930 | 3660

=, 140 | 210 | 280 | 350 | 420 | 520 | 630 | 700 | 870 | 1050 | 1220 | 1400 | 1750 | 2100 | 2800 | 3500
¥y 130 | 200 | 270 | 340 | 400 | 500 | 600 | 670 | 840 | 1010 | 1170 | 1340 | 1680 | 2010 | 2680 | 3350
%/ 130 | 190 | 260 | 320 | 390 | 480 | 580 | 640 | 800 | 970 | 1130 | 1290 | 1610 | 1930 | 2570 | 3220

120 | 190 | 250 | 310 | 370 | 460 | 560 | 620 | 770 | 930 | 1080 | 1240 | 1550 | 1860 | 2470 | 3090
120 | 180 | 240 | 300 | 360 | 450 | 540 | 600 | 740 | 890 | 1040 | 1190 | 1490 | 1790 | 2380 | 2980
7 110 | 170 | 230 | 290 | 340 | 430 | 520 | 570 | 720 | 860 | 1000 | 1150 | 1430 | 1720 | 2300 | 2870
2/ 110 | 170 | 220 | 280 | 330 | 420 | 500 | 550 | 690 | 830 | 970 | 1110 | 1380 | 1660 | 2220 | 2770
) 110 | 160 | 210 | 270 | 320 | 400 | 480 | 540 | 670 | 800 | 940 | 1070 | 1340 | 1610 | 2140 | 2680

31/64 110 160 210 260 310 390 | 470 520 650 780 910 | 1040 | 1290 | 1550 | 2070 | 2590
', 110 150 200 250 300 380 | 450 500 630 750 880 | 1000 | 1250 | 1500 | 2010 | 2510
Material de trabajo Velocidad cortante | Liquido refrigirante Material de trabajo Velocidad cortante| Liquido refrigirante
Ve m/min y lubrificante Ve m/min y lubrificante

Aceros de construc. no aleado < 30- 35 Spray de corte Aleaciones CuZn tenaces 35-60 Aire a presién
700 N/mm? Aleaciones Al hasta 11% Si 30-50 Spray de corte
Aceros de construc. aleado > 700 20- 25 Spray de corte Termoplastico 20 - 40 Agua
N/mm? Duroplastico con relleno anorganico 15-25 Aire a presion
Aceros aleados < 1000 N/mm? 20- 25 Spray de corte Duropléastico con relleno organico 15-35 Aire a presién
Hierro colado < 250 N/mm? 15- 25 Aire a presion
Hierro colado > 250 N/mm? 10- 20 Aire a presion
Aleaciones CuZn broncos 60 - 100 Aire a presion

Brocas especiales

Fresas para soldadura por puntos

Para soltar piezas de chapas soldadas por puntos. Las fresas son cortantes por ambos lados y
pueden recambiarse. La profundidad de fresado puede ajustarse mediante el tornillo. No se producen
deformaciones de la chapa. Una forma de trabajo eficiente y rapida.

Fast Cut

Broca especial extra estable para condiciones dificiles con taladradora de mano. Perfecto para mandrilar
puntos de soldadura y taladrar materiales de poco espesor. Extrema precision sin granetear, taladro
exento de rebabas. Para taladrar chapa de acero, chapa de latdn, chapa de aluminio, chapa de cinc,
chapa de cobre, planchas de plastico.

Spotle Drill

Con un vastago especial para utilizacion en maquinas neumaticas. Trabajo de mandrilar soldaduras de
punto, de forma limpia y libre, sin granetear. Extrema precision sin granetear, taladro exento de rebabas.

(v = vario)

Resumen de los simbolos

Acero rapido Superficie: brillant Recubrimiento de TiCN
HSSE Acero rapido con 5% Superficie: brillante / Recubrimiento de AITiN
de contenido de cobalto, negra
Co5 rectificado
Metal duro Superficie: negra Recubrimiento de TiN

TC TiN
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Brocas especiales o

Resumen de los simbolos

de corte a la derecha my Rectificacion en forma
(‘ de punta conica —

Rectificacion normal

Tolerancia: h8

Angulo de espiral: Y DIN 1897

/Wl Angulo de punta: 180°
J‘\li 25-30°
1897

180°

'i'y Punta de centraje
[/

—"le ¥ Fresas para soldadura por puntos, HSS

AL

Para soltar piezas de chapas soldadas por puntos. Las fresas son cortantes por ambos lados
y pueden recambiarse. La profundidad de fresado puede ajustarse mediante el tornillo. No se
producen deformaciones de la chapa. Una forma de trabajo eficiente y rapida.

A

=X

L1

Unidad de envase: envase de plastico individual

Precio . S L1 Cod. barras
y stock Articulo Denominacion mm 4007140 @

Fresas para soldadura por puntos, com-

101 101
pleta

72,0 001962 1

Recambios para fresas para soldadura por puntos, HSS

Unidad de envase: cajita de plastico :Q

Precio . S Q Cod. barras
y stock Articulo Denominacién mm 4007140 @
[=] yEen[E]

7 101 102 Corona de fresa 9,6 001986 1
= 101 103 Perno de centrado 2,5 001993 1

Juego de fresas para soldadura por puntos
Unidad de empaquetado: Embalaje de Styropor

Precio . L Cod. barras P
‘ y stock Articulo Denominacion 4007140 @ ‘7‘
Ofx 0|
5 1 fresa para soldadura por puntos, completa
o . | 101 104 + 10 coronas de fresa 002006 1
‘ r + 2 pernos de centrado

Juego especial de fresas para soldadura por puntos

b
/ Unidad de empaquetado: Embalaje de Styropor
Precio . L Cod. barras
y stock Articulo Denominacion 4007140 @
EI' EI 1 fresa para soldadura por puntos, completa CAMP
i . | 101 104 M | + 5 coronas de fresa + 2 pernos de centrado 002020 1
+ 1 Fast Cut @ 8,0 mm HSSE-Co 5




Broca para puntos de soldadura HSSE-Co 5 y metal duro

DIN [ HSSE Y4 iy '/ '

Brocas especiales

¢
Broca especial extra estable para condiciones dificiles con taladro de mano. Perfecto para mandrilar puntos de soldadura

y taladrar materiales de poco espesor. Extrema precision sin granetear, taladro exento de rebabas. Para taladrar chapa de
acero, chapa de latén, chapa de aluminio, chapa de cinc, chapa de cobre, planchas de plastico.

Unidad de envase: envase de pléstico individual

L1

Precio
y stock

Eli4[E  HSSE-Co 5
¥ ® HSSE-Co 5
[Elwes=  TiCN

[ BT =

HSSE
Cob e

Acero (N/mm2) Acero Alumini ) - Hierro Titanio
L uminio | Latén | Bronce | Plasticos A
< 900 <1100 | <1300 |inoxidable fundido | aleado
] @] O
o ==
Acero (N/mm2) Acero | i . - Hierro | Titanio
L uminio | Latén | Bronce | Plasticos )
<900 <1100 | <1300 |inoxidable fundido | aleado
([ o o o o
. Q L1 ) Cod. barras
Articulo mm mm Material 4007140 @
101 107 6,0 66,0 HSSE-Co 5 002068 1
101 111 7,0 74,0 HSSE-Co 5 002112 1
101 108 8,0 80,0 HSSE-Co 5 002082 1
101 114 10,0 88,0 HSSE-Co 5 002167 1
101107 TC 6,0 66,0 HSSE-Co 5 TiCN 127020 1
101 111 TC 7,0 74,0 HSSE-Co 5 TiCN 127037 1
) 101108 TC 8,0 80,0 HSSE-Co 5 TiCN 106926 1
Precio 101 107 HM 6,0 66,0 Metal duro AITiN 119063 1
y stock 101 108 HM 8,0 80,0 | Metal duro AITIN 118981 1
[=] ¥ [s]
: ® Metal duro
O AITiN

Bit para puntos de soldadura HSSE-Co 5 y metal duro

AL L
2?-'3‘0° :Il'll‘

Broca con vastago especial para utilizacién en maquinas neumaticas. Para mandrilar puntos de soldadura, de forma limpia
y libre, sin granetear. Muy alta precision. Taladro exento de rebabas. (v = vario)

HSSE
.

Unidad de envase: envase
—> <+

L1

Precio
y stock

[EIyeE] @ HSSE-Co 5
! ® HSSE-Co 5
= TiCN

3.1-36 .H-

K

lastico individual

[

=

k= lll ==

Acero (N/mm2) Acero | . o ) - Hierro | Titanio
L uminio | Latén | Bronce | Plasticos A
<900 <1100 | <1300 |inoxidable fundido | aleado
o [ ®) ®)
| B ==
A . -
cero (N/mm2) . Agero Aluminio | Latén | Bronce | Plasticos Hler_ro Titanio
<900 <1100 | <1300 |inoxidable fundido | aleado
o [ ] o [ ] o
. 16} L1 ) Cod. barras
Articulo mm mm | Material 4007140 @
101 080 8,0 40,0 |HSSE-Co5 001894 1
Precio 101 081 8,0 (v) 44,0 |HSSE-Co5 033413 1
y stock 101080 TC 8,0 40,0 |HSSE-Co5TICN | 127051 1
[=] ¥ ] 101 081 TC 8,0 (v) 44,0 |HSSE-Co 5TiCN 106995 1
® Metal duro | 101 080 HM 8,0 40,0 | Metal duro AITiN 119308 1
O AITIN 101 081 HM 8,0(v) | 44,0 |Metal duro AITiN 119087 1




Brocas especiales

" "le ¥ Brocafresadora HSS

| HEITddH

Para taladrar y fresar en madera, metal, plasticos y materiales de paredes finas. La parte corta
de la broca espiral cambia a fresadora con quebranta virutas.

Unidad de envase: envase de plastico individual

0 Precio . Q L1 Cod. barras
y stock | Articulo mm mm 4007140 Z
Ity 101 201 6,0 90 002303 1
101 202 8,0 90 041470 1

Brocas conicas para chapas

En las nuevas brocas cénicas para chapa de alto rendimiento, el vaciado de las ranuras expulsoras se A%
realiza sobre el macizo ya endurecido mediante el procedimiento CNB.

CBN (Nitruro de boro cubico y cristalino) es mucho mas duro que el material para trabajos de rectificado
convencional, como por ejemplo el carburo de silicio o el corinddén. Gracias a la mayor dureza durante el
proceso de rectificado se separa limpiamente la estructura del material y se logra que los cortantes sean
mas afilados segun medida.

Herramienta ideal para trabajar la chapa, tanto en la industria eléctrica, sanitaria, como en la técnica de
calefaccion, en la industria del automavil, en la construccion de maquinaria, en armarios de distribucion y
en la industria aerondutica. ( @

Esta robusta herramienta es muy apropiada para todos los materiales industriales convencionales como
por ejemplo, metales no férreos, chapas de acero inoxidable, termoplasticos, duroplasticos y todo tipo de
chapas de acero con espesores de hasta 4,0 mm.

Con esta robusta herramienta se realiza en una sola fase el corte inicial, centrado y taladro. Utilizando el
spray de corte o la pasta de corte RUKO se puede prolongar considerablemente la duracién de la herra-

mienta. A peticion pueden suministrarse también tamarnos especiales.

Resumen de los simbolos

Acero rapido Angulo de punta: Superficie brillante
118° :
g | —
B
HSSE Acero rapido con 5% Forma C: Recubrimiento de TiN
de contenido de cobalto, afilada en cruz TiN
Cod rectificado

P Vastago de la broca:

Angulo de cono: .
=
@% ) 6,35 mm x 27,0 mm

20-30°

de corte a la derecha

@-Tolerancia: =] Vastago: superficie
norma fabrica 9}’ de sujecién 3x

2@04,0mm

Afilado en punta,
estandar de fabricacion

PROFESSIONAL




Brocas conicas para chapas

Descripcion del producto

1. Camara para virutas rectificada profunda por el procedemiento CBN

El profundo rectificado de los canales mediante CBN, hace que estos sean afiliados y sin rebabas al
contrario que los demas sistemas convencionales conocidos. De ello se deduce un rendimiento de corte
considerablemente mas elevado y una mayor duracion de la herramienta.

2. Afilado destalonado radial adaptado mediante procedimiento CBN
Gracias a la rectificacion escalonada radial por CBN, los cortantes son claramente los puntos maximos
del diametro.

3. Receptora de viruta

La ranura receptora de viruta recta o en espiral ofrece una absoluta estabilidad en la marcha y un gran
rendimiento de corte. Con la ranura receptora de viruta en espiral, estas se transportan limpiamente, en
especial las virutas no trituradas como ocurre en una broca helicoidal.

4. Cono situado al final en la broca conica para chapa
El cono al final de la broca conica para chapa facilita sacar la misma después de haber perforado.

5. Punta de la broca rectificada por el procedimiento CBN y split point seguin DIN 1412 C
La punta de la broca de alto rendimiento con rectificado especial CBN permite centrar e iniciar el corte en
el caso de materiales con paredes muy finas.

E -‘ | @ E

Brocas conicas para chapa HSS y HSSE-Co 5,
rectificadas por CBN con split point

Punto de corte con split point DIN 1412 C. Angulo de corte 118°. Angulo de cono 20/30°.
Corte a derecha. El rectificado CBN y el disefio de los canales de salida de viruta garantizan
un 6ptimo corte sin ruidos, vibraciones ni rebabas. Adecuada para metales no férricos, acero,
termoplasticos y plasticos duros, asi como chapas de metal hasta 4 mm de espesor.

Unidad de envase: envase de plastico individual

= R T -

Precio , Tamano| @1 - @2 L1 a3 . Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm | mm Material 4007140 @
: 101 001 1 3,0-14,0 | 58,0 | 6,0 | HSS 000088 1
101 002 2 5,0-20,0 | 71,0 | 8,0 | HSS 000163 1
101 003 B 16,0-30,5| 76,0 | 9,0 | HSS 000248 1
101 004 4 24,0-40,0| 89,0 | 10,0 | HSS 000330 1
101 005 5 36,0-50,0 | 97,0 | 12,0 | HSS 000385 1
101 006 6 40,0-61,0(103,0| 13,0 | HSS 000446 1
101 007 7 5,0-25,4 | 87,0 | 10,0 | HSS 000491 1
101 008 8 5,0-31,0 |103,0| 9,0 | HSS 000545 1
101 022 9 5,0-22,5 | 79,0 | 8,0 | HSS 000910 1
101 001 E 1 3,0-14,0 | 58,0 | 6,0 | HSSE-Co 5 000095 1
101 002 E 2 5,0-20,0 | 71,0 | 8,0 | HSSE-Co 5 000170 1
101 003 E 3 16,0-30,5| 76,0 | 9,0 | HSSE-Co 5 000255 1
101 008 E 8 5,0-31,0 |103,0| 9,0 | HSSE-Co 5 000552 1
101001 T 1 3,0-14,0 | 58,0 | 6,0 | HSS-TIN 000118 1
Eiz@mE | 101002 T 2 5,0-20,0 | 71,0 | 8,0 | HSS-TIN 000187 1
: + | 101003 T 3 16,0-30,5| 76,0 | 9,0 | HSS-TIN 000262 1
[ ek 101008 T 8 5,0-31,0 | 103,0| 9,0 | HSS-TIN 000569 1
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Brocas conicas para chapas

Juego brocas conicas para chapa HSS

Precio N° s Cod. barras

y stock Articulo brocas Descripcion 4007140

I.EI' E*l Tamafion®1,2,3y 1

T. envase de spray de corte

= 101009 = 50 ml en estuche de CORRlL
poliestireno

oo

Juegos de brocas conicas para chapa HSS y HSSE-Co 5, rectificadas

por CBN con split point

Precio , L . Cod. barras
y stock Articulo Descripcion Material 4007140
Biog
¥ % Tamanon®1,2,3y 1
[ s envase de pasta de corte
el 30 gr en estuche metalico HSS e
industrial
[=]i E_le Tamafion°1,2,3y 1
: envase de pasta de corte
e 101020 E | 31 o o estuche metalico | HSSE-Co5 | 000798 :
industrial -
101 020 101020 T T B S
101 020 E amanon®1,2,3y
B envase de pasta de corte )
LE E_e 101 020°T 30 gr en estuche metalico HSS-TIN ez
¥ industrial
[E] e

Broca conica para chapa Bit HSS, con mango
hexagonal 1/4”, rectificada por CBN con split point

BEW

all A M MBI

Para conectar directamente a taladros/atornilladores equipados con cabezal 1/4” y a cualquier
portapuntas de 1/4”.

Unidad de envase: envase de plastico individual

Precio , Tamafio| @1 - @2 L1 23 23 Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm mm inch 4007140 @
101 049H 2 5,0-20,0| 78,0 | 6,35x27 1/4¢ 108883 1

%

Broca conica para chapa HSS con tope y avellanador para
sellar espacios huecos, rectificada por CBN, con split point

v

Unidad de empaquetado: individuales de plastico

e

20-30°

TSl | Ao T 0102 L g0 Cotms | o
ElReE=E | 101 041 1 3,0-7,8 48,0 6,0 001276 1 CAMP.
%% 101 042 2 3,0-10,2 52,0 6,0 001283 1

101 043 3 3,0-11,8 56,0 6,0 001290 1




Brocas conicas para chapas con canales en espiral

Rectificado CBN, con split point DIN 1412 C. Angulo de corte 118°, cono 20°. Vastago de tres cantos.
Corte a la derecha. El disefio de los canales de salida en espiral reporta mayor estabilidad y mejora el
rendimiento de corte y la evacuacion de las virutas. Adecuada para planchas de acero aleado y sin alear
hasta 4 mm. Metales no férricos y plasticos. Las brocas conicas para chapa con recubrimiento TiAIN son
también adecuadas para aceros mecanizados.

- |gf| - Broca conica para chapa HSS con canales en espiral
A Unidad de envase: envase de plastico individual
Precio . Tamafio o1 -02 L1 a3 ) Cod. barras

- y stock Articulo Nr. mm mm | mm Material 4007140 @
—

101 408 8 5,0-31,0 | 106 10 |HSS 145680 1
Yy

gy
101 401 F 1 4,0-14,0 | 60 6 HSS-TIAIN 145659 1

Precio . L . Cod. barras
y stock Articulo Descripcion Material 4007140
[=]i '-‘
A o
101420 | 'amanont,2y8en HSS 145802
estuche metalico industrial
Brocas conicas para chapa - Tabla de numero de revoluciones
Material: Acero de Acero de Aceros Hierro Hierro Aleacion  Aleacion  Aleacion Termo- Duro-
construccién construccion  aleados fundido fundido = de CuzZn de CuZn de Al plasticos = plasticos
no aleado  no aleado hasta hasta de masde  fragil tenaz hasta
hasta de mas de 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm? 11% Si
700 N/mm? 700 N/mm?
Eqsri])'esor de chapa en hasta 4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0 hasta4,0
Ve = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Lubricante refrigerante: Spray Spray Spray Alre”a Alre. ’a Alre. 'a Alre. ’a Spray Agua A|re”a
de corte de corte de corte presion presion presion presion de corte presion
Tamaiio @ mm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm
N° 1 3,0-14,0 3185-682  2123-455 2123-455  1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341
N° 2 4,0-20,0 1911-478  1274-318 1274-318 955-239  637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318  955-239
N° 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157  199-104 1194- 627 697-365 597-313  398-209  299-157
N° 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119  133- 80 796- 478 464-279 398-239  265-159  199-119
N° 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133- 96 88- 64 531- 382 310-223 265-191 177-127 133- 96
N° 6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119- 78 80- 52 478- 313 279-183 239-157 159-104  119- 78
N° 7 5,0-254 1911-376 = 1274-251  1274-251 955-188  637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
N° 8 5,0-31,0 1911-308  1274-205 1274-205 955-154  637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154
N° 9 5,0-22,5 1911-425  1274-283  1274-283 955-212  637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283  955-212
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Brocas escalonadas o

En las nuevas brocas escalonadas de alto rendimiento, el rectificado de las ranuras receptoras de viruta
se hace sobre el macizo del cuerpo ya endurecido mediante el procedimiento CNB.

Herramienta ideal para trabajar chapa. Ya sea en la industria electrénica (tamafo 4+9) en la ingenieria
sanitaria y técnicos calefaccién (tamafio 6+7), en la industria del automdvil, en la construccion de
maquinas y aviones (tamafio 0/5, 0/9, 1, 2, 3, 5) y construccion de armarios de distribucién (tamafio
0/9k, 1k, 2k) con grosor de chapa de hasta 2,0 mm.

Esta robusta herramienta es muy apropiada para todos los materiales de uso corriente en la industria,
por ej. metales no férreos, chapas de acero inoxidable, termopléasticos, duroplasticos y todo tipo de
chapas de acero con espesores de hasta 4,0 mm.

Con esta robusta herramienta se puede realizar el corte inicial, centrar, mandrilar y desbarbar chapas
en una sola fase de trabajo.

Utilizando el spray o la pasta RUKO de corte se puede prolongar considerablemente la duracion de la herramienta.

Resumen de los simbolos

‘;i

Acero rapido 1/ 1 Angulo de paso Superficie brillante
2 por ej. 90°
oV |
HSSE Acero rapido con 5% P Vastago: superficie Recubrimiento de TiN
de contenido de cobalto, @’ e sujecion 3x TiN
Co5 rectificado )
(c/ i} Forma C: < Vastago de la broca: Recubrimiento de TiAIN
' Il afilada en cruz P\ ) 6,35 mm x 27,0 mm
i e

I @ de corte a la derecha "," Angulo de punta: 118° m M Afilado en punta,
e o '.‘ estandar de fabricacion

118
@J-Tolerancia: @
L4
I norma fabrica :
—nl

Descripcidn del producto

1. Camara para virutas rectificada profunda por el procedemiento CBN

Por el profundo rectificado, segun CBN, de las canales receptoras de viruta en espiral, los cortantes
contrariamente a los convencionales conocidos, son sin rebaba vy filosos. El transporte, en especial de

la viruta no quebradiza, es limpio como el de la broca espiral. Esto disminuye la formacion de cortantes
recrecidos y aporta una mayor capacidad de extraccién. De ello se deduce un rendimiento de corte consi-
derablemente mas elevado y una mayor duracion de la herramienta.

2. Afilado destalonado radial adaptado mediante procedimiento CBN
Cada escaldn recibe segun el diametro de cada uno, un ajuste radial de rectificado destalonado por CBN. =
Por eso el filo es el punto mas alto del diametro total de la broca. —

3. Rectificado destalonado posterior radial por el procedimiento CBN
Cada escalén es afilado axialmente mediante rectificado destalonado por CBN, de modo que el filo es el
punto mas alto del plano axial de corte.

4. Angulo libre rectificado por el procedimiento CBN
Cada escaldn recibe en su filo un angulo libre. De este modo el filo es siempre el punto mas alto, incluso
en posicion de avance.

5. Punta de la broca rectificada por el procedimiento CBN y split point seguin DIN 1412 C
La punta de la broca de alto rendimiento con afilado especial CBN permite el corte inicial y un buen cen-
traje, también en materiales de paredes muy finas.




m Brocas escalonadas

ULTIMATECUT®

Brocas escalonadas HSS Runa TEC
de ranura helicoidal con punta Turbo.

¢ Sin cambiar herramientas debido al taladro previo
y a los diferentes diametros de orificios perforados.

¢ Llega sin dificultad a lugares de dificil acceso, por
ejemplo vigas en T, donde el uso de maquinas con
broca hueca resulta problematico.

* No precisa desbarbado, ya que la etapa secuencial
asume esta funcién.

¢ 5 herramientas en 1.
* Hasta un 75% de ahorro de tiempo.
e Maxima flexibilidad.

* Sin graneteado gracias a la punta turbo
especialmente desarrollada.

ULTIMATECUT Brocas escalonadas HSS RUnaTEC, de

ranura helicoidal con Punta turbo
= R
=

La broca escalonada ULTIMATECUT revoluciona el proceso de trabajo y
establece nuevos estandares en el tiempo de mecanizado con un ahorro
de tiempo de hasta el 75%. La broca escalonada de RUKO lo logra con
su revolucionaria geometria de corte, combinando la mas amplia variedad

a2

\4

A

3.1-42 .H-

de aplicaciones y herramientas. Esto se traduce en menos herramientas
necesarias, ningun cambio de herramientas y una flexibilidad absoluta.

Acero (N/mm2) <900 | Latén |
i Acero (N/mm2) <1100 [} Bronce O
Acero (N/mm2) <1300 | Plasticos |
Acero inoxidable O Hierro fundido O
Aluminio | Titanio aleado
Il Uso principal [ Uso secundario
v
Precio . Tamaho o1-02 L1 a3 Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm Pasos mm 4007140 @
FINZE | 101 082P St 6,0-12,0 105 8 378613 1
& 101 083P M2 6,0-20,0 120 10 378620 1
101 084P L3 6,0-27,0 125 12 378637 1

ULTIMATECUT Brocas escalonadas - Tabla de numero de revoluciones

Material

Aplicacion

Paso de trabajo

Taladro de mano

Taladro de columna
(Avance manual)

Taladro de columna/CNC
(Avance automatico)

Acero de construccion
(p. €]., S235JR) metales
no ferrosos / plexiglas /
plasticos / madera

Taladrado
(1.2 etapa de perforacion)

Retaladrado
(a partir de la 2.2 etapa)

Hasta 1000 rpm. Refrige-
racién recomendada

100-250. Refrigeracion
recomendada

Hasta 1000 rpm. Refrige-
racién recomendada

250-350. Refrigeracion
recomendada

aprox. 750 rpm.
f=0,1 mm/rev.
Refrigeracion necesaria

Acero inoxidable hasta
V2A

[

Taladrado
(1.2 etapa de perforacion)

Retaladrado

(a partir de la 2.2 etapa)

Hasta 600 rpm.
Refrigeracion necesaria

100-200 rpm.
Refrigeracién necesaria

Hasta 600 rpm.
Refrigeracion necesaria

200-300 rpm.

Refrigeracién necesaria

aprox. 600 rpm.
f=0,05 mm/rev.
Refrigeracién necesaria




Brocas escalonadas
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Broca escalonada HSS y HSSE-Co 5, rectificada por
CBN, de ranura helicoidal con spllt pomt

Ideal para el perforado de chapas en todo tipo de industria: eléctrica, sanltarla, calefaccion,
automodvil, etc. Punto de corte con split point DIN 1412 C. Corte a derecha. El rectificado CBN
y el disefio de los canales de salida de virutas en forma espiral, garantizan un éptimo corte sin

ruidos, vibraciones, ni rebabas. Cada escaldn esta radialmente ajustado y rectificado CBN. Pasos

marcados al laser. Adecuada para chapas metdlicas de hasta 4 mm.

Unidad de envase: envase de plastico individual

Q& ES —e— [ Ff == 0 & —&—

Precio Tamafo| @1 -@2 a3 Cod. barras

Articulo NI mm mm Pasos mm Material 4007140 @

101 050-5 0/5 4,0-12,0 | 65 5 6 HSS 001320 1

101 050-9 0/9 4,0-12,0 | 65 9 6 HSS 001375 1

101 051 1 4,0-20,0 | 75 9 8 HSS 001467 1

101 052 2 4,0-30,0 | 100 14 10 HSS 001528 1

101 053 3 6,0-38,0 | 100 12 10 HSS 001580 1

101 055 4 6,0-26,75| 75 8 10 HSS 001641 1

101 056E 5 4,0-39,0 | 107 13 10 HSS 001696 1

101 057 6 6,0-32,0 | 75 8 10 HSS 001702 1

101 058 7 5,0-28,0 | 69 7 10 | HSS 001719 1

101 098 8 6,0-30,5 | 80 9 10 HSS 052568 1

101 060 9 6,0-37,0 | 100 12 10 HSS 036261 1

101 094 10 4,8-10,65| 54 5 6 HSS 043108 1

101 095 11 6,0-25,0 | 65 7 10 HSS 043115 1

101 096 12 6,0-32,0 | 76 9 10 HSS 043122 1

101 097 13 6,0-40,0 | 105 16 13 HSS 043139 1

EiddE 1010509 E 0/9 4,0-12,0 | 65 9 6 HSSE-Co 5 035561 1

Xt 101 051 E 1 4,0-20,0 | 75 9 8 HSSE-Co 5 035509 1

b : 101 052 E 2 4,0-30,0 | 100 14 10 HSSE-Co 5 035554 1

[ ez 101 060 E 9 6,0-37,0 | 100 12 10 | HSSE-Co5| 035578 1

1010509T 0/9 4,0-12,0 | 65 9 6 HSS-TiIN 001450 1

. 101051 T 1 4,0-20,0 | 75 9 8 HSS-TiIN 001474 1

ElSE | 1010527 2 | 40300 | 100 | 14 | 10 | HSS-TIN 001535 | 1

I-El i 101060 T 9 6,0-37,0 | 100 12 10 HSS-TiN 035691 1

1hwia

Tamario N°

Margen de taladro @ mm

0/5 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0
4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
6,0/9,0/13,0/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0
6,0/9,0/ 11,4 (PG7)/14,0 (PG9) /17,25 (PG11)/19,0 (PG13,5) /21,25 (PG16) /26,75 (PG21)
4,0/6,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/30,0/33,0/36,0/39,0
6,0/9,0/11,2(R",)/14,5(R",)/ 18,2 (R%,) /22,3 (R'/,) /27,9 (R¥,)/ 32,0

5,0/88(G",)/11,8(G",)/153(G%,)/19,0(G",)/24,5(G?,) /28,0

6,0/9,0/12,5(PG7)/15,2(PG9)/ 18,6 (PG11)/20,4 (PG13,5)/22,5(PG16) /28,3 (PG21)/30,5
6,0/9,0/12,5(PG7)/15,2 (PG9)/18,6 (PG11)/20,4 (PG13,5)/22,5 (PG 16)/26,0/28,3 (PG21)/30,5/34,0/37,0 (PG29)
6,0/9,0/12,0/16,0/20,0/22,5/25,0/28,5/32,0

- <)
DRoOONDORWN T

6,0/11,0/17,0/23,0/29,0/30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/ 35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0

Juegos de brocas escalonadas HSS y HSSE-Co 5

Precio . Ll . Cod. barras

y stock | Articulo Descripcion Material 4007140

E| q‘f"i

wsl | 101026 | |amanon® 09 1y2en HSS 001061

estuche metalico industrial

OO0 L

Ry | 101026 E Tamafio n°® 0/9, 1y 2 en HSSE-Co 5 035707

i estuche metalico industrial
Tamafhon® 0/9,1y2en )

101 026 101026 T 101026 T | o tuche metdlico industrial | o0 TN S
101 026 E

A%

ssssssssssssss




m Brocas escalonadas

<« Broca escalonada Bit HSS, rectificada por CBN, de
ranura helicoidal con split point

s I =

Unidad de envase: envase de plastico individual

Precio , Tamano 1 -02 L1 @3 Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm Pasos mm 4007140 @
sl | 101051 H 1 4,020,0 | 81 9 | 6,35x27 | 089489 1
€ " | 101052 H 2 4,0-30,0 | 105 | 14 | 6,35x27 | 111135 1
0/9 4,0/50/6,0/7,0/80/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0 /30,0

Broca escalonada HSS, rectificada por CBN, de
ranura helicoidal con split point para atornillamientos
—»| g2 |« Mmetricos de cables

i RE y [/ ]
| idnd BA kAL,
| ] [] - 900'! Sid A ) 4
Unidad de envase: envase de plastico individual
, ) Tamano| @1 -@2 | L1 a3 Cod. barras
Articulo Medidas NI mm | mm | Pasos | 4007140 @
101 093 Agujerosde | 4, 153405700 9 10,0 078384 | 1
nucleo
101 091 Agujerosde| 1 | 53385 960 | 11 10,0 078360 | 1
nucleo
101 092 Agujeros | 4o |65 a55(79,0| 9 10,0 078391 1
pasantes
101 090 Agujeros | 4o 165 405960 11 10,0 078377 | 1
pasantes
14 DIN/EN 60423  53/7,0/9,0/10,5/14,5/18,5/23,5/27,0/30,5
15 DIN/EN 50262  6,5/8,5/10,5/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0 /32,5
16 DIN/EN 60423  53/7,0/9,0/10,5/14,5/18,5/23,5/27,0/30,5/34,5 /38,5
17 DIN/EN 50262  6,5/8,5/10,5/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0/32,5/36,5/ 40,5

_»| oo |« Brocaescalonada HSS, rectificada por CBN, con 3
o1 canales de salida

LARE KRNI
sV ] LT ]

Especial para aluminio y metales blandos. Rectificado CBN.

Unidad de envase: envase de plastico individual

O Precio . Tamaho o1 -02 L1 23 Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm Pasos mm 4007140 @
! 101 350-9 0/9 4,0-12,0 65 9 6 109019 1
101 351 1 4,0-20,0 75 9 8 109026 1
101 352 2 4,0-30,0 100 11 10 109033 1
v 0/9 40/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
—>|g3|<— 1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0

3.1-44 n
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Brocas escalonadas

Co
Juego de brocas escalonadas HSS, con 3 canales de salida
Precio . N Cod. barras OLFA
y stock Articulo Descripcion 4007140
il
; | 101326 | |amanon®0®,1y2 109057
en estuche metalico industrial
Broca escalonada HSS sin punta, rectificada por CBN
AHEIC
-0 & Ial ar
E E o B
Unidad de envase: envase de plastico individual
Precio . Tamano @1 -02 L1 a3 Cod. barras
y stock Articulo Nr. mm mm Pasos mm 4007140 @
101 361 20 12,0-20,0 66 9 8 128393 1
101 362 30 20,0-30,0 | 76 | 11 10 128409 1 %
101 363 40 30,0-40,0 78 11 10 128416 1
20 12,0/13,0/14,0/15,0/16,0/17,0/18,0/19,0/20,0
30 20,0/21,0/22,0/23,0/24,0/25,0/26,0/27,0/28,0/29,0/30,0
40 30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0

Broca fresadora HSS

Para taladrar y fresar en madera, metal, plasticos y materiales de paredes finas. La parte corta
de la broca espiral cambia a fresadora con quebranta virutas.

Unidad de envase: envase de plastico individual

Precio . 6} L1 Cod. barras
y stock Articulo mm mm 4007140 @
! 101 201 6,0 90,0 002303 1
101 202 8,0 90,0 041470 1
Spray y pasta de corte
Precio . Cod. barras
y stock | Articulo Envase 4007140 @
EL%iE [ 101 010 | spray 50 ml 000651 1
. . | 101025 | spray 200 ml 000996 1
= 101036 | spray 400 ml 060181 1
101 021 pasta 50 grs 000859 1
101 035 pasta 30 grs 032683 1

ssssssssssss



m Brocas escalonadas

Brocas escalonadas - Tabla de numero de revoluciones

Material: Acero de | Acero de Aceros Hierro Hierro Aleacion Aleacion Aleacion Termo- Duro-
construc. | construc. aleados fundido fundido de Cuzn de Cuzn de Al plasticos plasticos
no aleado | no aleado fragil tenaz

hasta de mas de hasta hasta de mas de hasta
700 N/mm?2 {700 N/mm?{1000 N/mm?| 250 N/mm?2 [250 N/mm? 11% Si

E;F:T?ﬁ?r de chapa hasta 4,0 | hasta 4,0 | hasta 4,0 | hasta 4,0 |hasta 4,0| hasta 4,0 | hasta 4,0 | hasta 4,0 | hasta 4,0 | hasta 4,0

V¢ = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Lubricante Spray Spray Spray Aire a Aire a Aire a Aire a Spray Agua Aire a

refrigerante: de corte | de corte | de corte | presion | presion presion presion de corte presion

Tamano| @ mm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm

0/5 4,0- 12,0 {800- 2400|500- 1600{ 500-1600|{ 400- 1200{300- 800 | 1600- 4800 | 900- 2800| 800- 2400| 500- 1600| 400- 1200
0/9 4,0- 12,0 {800- 2400|500- 1600{ 500-1600{ 400- 1200{300- 800 | 1600- 4800 | 900- 2800 800- 2400| 500- 1600| 400- 1200
4,0- 20,0 |500- 2400(300- 1600{ 300-1600{ 200- 1200{200- 800 | 1000- 4800 | 600- 2800 500- 2400| 300- 1600| 200- 1200
4,0- 30,0 |300- 2400(200- 1600{ 200-1600{ 200- 1200{100- 800 | 600- 4800 | 400- 2800 300- 2400| 200- 1600| 200- 1200
6,0- 38,0 (300- 1600{200- 1100/ 200-1100{ 100- 800(100- 500 | 500- 3200 | 300- 1900 300- 1600 200- 1100| 100- 800
6,0- 26,8 400- 1600{200- 1100/ 200-1100{ 200- 800(100- 500| 700- 3200 | 400- 1900| 400- 1600 200- 1100| 200- 800
4,0- 32,0 (300- 2400|200- 1600| 200-1600(1200- 100|100- 800| 600- 4800 | 300- 2800 300- 2400| 200- 1600| 100- 1200
6,0- 32,0 (300- 1600 200- 1100| 200-1100| 800- 100|100- 500| 600- 3200 | 300- 1900 300- 1600 200- 1100| 100- 800
5,0- 28,0 |300- 1900{200- 1300| 200-1300| 200- 1000(100- 600 | 700- 3800 | 400- 2200 300- 1900 200- 1300{ 200- 1000
6,0- 30,5|300- 1600{200- 1100| 200-1100{ 200- 800(100- 500| 600- 3200 | 400- 1900 300- 1600 200- 1100| 200- 800
9 6,0- 37,0 300- 1600{200- 1100/ 200-1100{ 100- 800(100- 500 | 500- 3200 | 300- 1900 300- 1600 200- 1100| 100- 800
10 4,8- 10,7 |900- 2000(600- 1300{ 600-1300|{ 400- 1000{300- 700 | 1800- 4000 |1000- 2300 900- 2000| 600- 1300| 400- 1000
1 6,0- 25,0 (400- 1600|300- 1100| 300-1100| 200- 800|100- 500| 800- 3200 | 400- 1900| 400- 1600| 300- 1100| 200- 800
12 6,0- 32,0 (300- 1600{200- 1100/ 200-1100{ 100- 800(100- 500| 600- 3200 | 300- 1900 300- 1600 200- 1100| 100- 800
13 6,0- 40,0 [200- 1600{200- 1100/ 200-1100{ 100- 800(100- 500 | 500- 3200 | 300- 1900 200- 1600 200- 1100| 100- 800
14 5,3- 30,5[300- 1800{200- 1200| 200-1200{ 200- 900({100- 600 | 600- 3600 | 400- 2100 300- 1800| 200- 1200| 200- 900
15 6,5- 32,5(300- 1500({200- 1000| 200-1000| 100- 700{100- 500| 600- 2900 | 300- 700 300- 1500| 200- 1000| 100- 700
16 5,3- 38,5|200- 1800{200- 1200| 200-1200{ 100- 900|100- 600| 500- 3600 | 300- 2100/ 200- 1800 200- 1200 100- 900
17 6,5- 40,5[200- 1500{200- 1000/ 200-1000{ 100- 700({100- 500| 500- 2900 | 300- 1700 200- 1500 200- 1000| 100- 700
18 6,5- 32,5[300- 1500{200- 1000/ 200-1000{ 100- 700({100- 500| 600- 2900 | 300- 1700 300- 1500 200- 1000| 100- 700
20 |12,0- 20,0 [500- 800(300- 500{ 300- 500 200- 400|200- 300| 600- 1600| 600- 900 500- 800| 300- 500| 200- 400
30 |20,0- 30,0 (300- 500{200- 300/ 200- 300| 200- 200{100- 200| 600- 1000 | 400- 600{ 300- 500 200- 300| 200- 200
40 |30,0- 40,0 {200- 300{200- 200| 200- 200 100- 200{100- 100 | 500- 600 | 300- 400{ 200- 300 200- 200| 100- 200

@ Tamafio|@ pulgadas rom rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm rpm

*,- ', |800- 2000|500~ 1300| 1300- 500| 400- 1000|300- 700| 1500- 4000 900- 2300| 800- 2000| 500- 1300| 400- 1000
Iy - 1, |800- 3000|500~ 2000| 2000- 500 400- 1500|300-1000| 1500- 6000 900- 3500| 800- 3000| 500- 2000| 400- 1500
1, - *, |500- 1500|300- 1000{ 1000- 300| 300- 800|200- 500( 1000- 3000| 600- 1800| 500- 1500| 300- 1000| 300- 800
.- I, |400- 2000(300- 1300| 1300- 300| 200- 1000{100- 700| 900- 4000 500- 2300| 400- 2000| 300- 1300| 200- 1000
400- 1200{300- 800| 800- 300| 200- 600|100- 400( 800- 2400| 400- 1400| 400- 1200| 300- 800| 200- 600
Ty - 13,1300~ 400{200- 300 300- 200 100- 200|100- 100 500- 900| 300- 500| 300- 400 200- 300| 100- 200
%, - ', |800- 1000{500- 700| 700- 500| 400- 500|300- 300( 1500- 2000| 900- 1200| 800- 1000 500- 700| 400- 500
7l 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

"I, - 1',]300- 400/200- 300 300- 200 200- 200{100- 100/ 700- 900| 400- 500 300- 400| 200- 300/ 200- 200
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Tabla de aplicacion para brocas escalonadas

Tamafo N° Margen de taladro @ mm

0/5 Para medidas de perforacion métricas

24,0 | @6,0 | 28,0 |®10,0|®12,0| | | | | | | | |

0/9 Para medidas de perforacion métricas

24,0 | 5,0 | 26,0 | a7,0 | 28,0 | 9,0 |®10,0 | @11,0|Q)12,0

1 Para medidas de perforacion métricas

24,0 | 26,0 | 28,0 | @10,0 | 12,0 | @ 14,0 | @ 16,0 | @18,0 | @ 20,0

2 Para medidas de perforacion métricas

34,0 | 26,0 | 28,0 | @ 10,0 | 12,0 | @ 14,0 | @ 16,0 | @ 18,0 | @ 20,0 | @22,0 | @24,0 | @ 26,0 | @ 28,0 | @ 30,0

8 Para medidas de perforacion métricas

26,0 | 9,0 | @ 13,0 | @ 16,0 | @ 19,0 | 21,0 | @ 23,0 | @ 26,0 | 29,0 | 32,0 | @ 35,0 | @ 38,0

4 Para roscas de tubo blindado, medidas del agujero del nicleo

PG7/2 11,4 | PG9/@ 14,0 | PG 11/@ 17,25 |PG13,5/®19,0| PG 16 /@ 21,25 | PG 21/@ 26,75

5 Para medidas de perforaciéon métricas

24,0 | 26,0 | 29,0 | 12,0 | 15,0 | 18,0 | 21,0 | @ 24,0 | @ 27,0 | @ 30,0

3.1-46 .H-

@ 33,0 | @ 36,0

@ 39,0 |




Brocas escalonadas

6 Para roscas de tubo blindado, medidas del diametro exterior de paso
R1/8" /@ 11,2 | R 1/4" /14,5 | RWW/®1&2| R1MV®223| RW"/®219|
7 Para roscas de tubo blindado, medidas del agujero del nucleo
G1/8"/28,8 | G1/4" /11,8 | GNW/®1&3| G1MV®1&O| G3MV®245| |
8 Para roscas de tubo blindado, medidas de paso
PG7/2125 | PG9/@ 15,2 | PG 11/2 18,6 |PG1&5/®2Q4| PG 16/@ 22,5 |PG21/®2&3
9 Para roscas de tubo blindado, medidas de paso
PG7/2125 | PG9/@ 15,2 | PG 11/2 18,6 |PG1&5/®2Q4| PG16/®225| PG21/02&3| PG29/@37,0
10 Para tuercas de remaches ciegos M3 - M4 - M5 - M6 - M8
oas | 064 | 072 |09 [oross] | | | | | | |
1 Para medidas de perforacion métricas con escalones extra altos
26,0 |690 |®120|®1&0|®2Q0|®225|®2&0| | | | | |
12 Para medidas de perforaciéon métricas con escalones extra altos
Q60| @9,0 |®1ZO|®1&O|®2&0|®225|®2&0|®2&5|®3ZO| | | |
13 Para medidas de perforacion métricas con diametros grandes
@60 | @110 | @170 | @230 | @29,0 | @300 | @310 | @320 | F330 | F340 | &350 | 36,0 | @370 | @380
@39,0 | @40,0
14 Para atornillamientos métricos de cables, medidas agujero nucleo DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
@53 | @70 | 990 | D105 | @145 | @185 | B235 | F305
15 Para atornillamientos métricos de cables, medidas de paso DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
g65 | 985 | @105 | @125 | @165 | @205 | @255 | @325
16 Para atornillamientos métricos de cables, medidas agujero nucleo DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@53 | @70 | @90 | @105 | @145 | @185 | @235 | 30,5 | &385
17 Para atornillamientos métricos de cables, medidas de paso DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@65 | 985 | @105 | @125 | @165 | @205 | @255 | @325 | 3405
18 Para atornillamientos métricos de cables / Para roscas de tubo blindado, medidas de paso
M6 M8 M 10 M1;1/3P;37 PG9 M 16 ;C:gﬂo M20/PG 13,5 ;i;z M 25 ;(282:3 M 32
@65 | 985 | @105 ’ @157 | @16,5 ’ 21,0 ’ @255 ’ @325
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Avellanador

BS c0nicos

Punto de corte con split point DIN 1412 C. Angulo de corte 118°. Angulo de cono 20/30°. Corte a derecha.

El rectificado CBN vy el disefio de los canales de salida de viruta garantizan un dptimo corte sin ruidos,

vibraciones ni rebabas. Adecuada para metales no férricos, acero, termoplasticos y plasticos duros, asi
como chapas de metal hasta 4 mm de espesor. Estuche plastico translucido con colgador.

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - HSS

s [

Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.

d2 Precio
j r y stock

EliriE
-

T e
‘*é3

T

<« ) Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - HSS

= g

Especial para aluminio.

B Pl
-
)

d2
cEn

~—d1

HSSE
Co5 :

Especial para acero de alta aleacién (V2A y V4A).

. d

%m

ple
F

)
34—

d

p d1@ | d30 kLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102 101 4,3 1,3 40 4 - - 002518 1
102 103 5,0 1,5 40 4 M 2,5 - 002532 1
102 104 5,3 1,5 40 4 - - 002549 1
102 105 5,8 1,5 45 5 - - 002556 1
102 106 6,0 1,5 45 5 M3 - 002563 1
102 107 6,3 1,5 45 5 - M3 002570 1
102 108 7,0 1,8 50 6 M 3,5 - 002600 1
102 109 7,3 1,8 50 6 - - 002617 1
102 110 8,0 2,0 50 6 M4 - 002624 1
102 111 8,3 2,0 50 6 - M4 002648 1
102 112 9,4 2,2 50 6 - - 002662 1
102 113 10,0 2,5 50 6 M 5 - 002679 1
102 114 10,4 2,5 50 6 - M 5 002693 1
102 115 11,5 2,8 56 8 M6 - 002716 1
102 116 12,4 2,8 56 8 - M 6 002723 1
102 117 13,4 2,9 56 8 - - 002754 1
102 118 15,0 3,2 60 10 M 8 - 002761 1
102 119 16,5 3,2 60 8 - M8 002785 1
102119-1 | 16,5 3,2 60 10 - M 8 002815 1
102 120 19,0 &5 63 10 M 10 - 002822 1
102 121 20,5 3,5 63 10 - M10 002846 1
102 122 23,0 3,8 67 10 M 12 - 002877 1
102 123 25,0 3,8 67 10 - - 002884 1
102 124 28,0 4,0 71 12 - M 14 002914 1
102 172 30,0 4,2 71 12 M 16 - 110145 1
102 125 31,0 4,2 71 12 - M 16 002921 1
102173 37,0 4,8 90 12 - - 127006 1
102 174 40,0 10,0 80 15 - - 127013 1

v ’

. d1@g | d3@ kLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102107 A 6,3 1,5 45 5 - M3 033536 1
102111 A 8,3 2,0 50 6 - M 4 033543 1
102114 A 10,4 2,5 50 6 - M 5 033550 1
102116 A 12,4 2,8 56 8 - M 6 033567 1
102119 A 16,5 3,2 60 8 - M8 033574 1
102119-1 A | 16,5 3,2 60 10 - M 8 034397 1
102121 A 20,5 3,5 63 10 - M 10 033581 1
102123 A 25,0 3,8 67 10 - M 12 033598 1
102125 A 31,0 4,2 71 12 - M 16 037701 1

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - HSS Co 5
ol clele[s]e
VT |v]€

; d1Qg | d3 @ FLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102107 E 6,3 1,5 45 5 - M3 002587 1
102110 E 8,0 2,0 50 6 M 4 - 002631 1
102111 E 8,3 2,0 50 6 - M 4 032829 1
102113 E 10,0 2,5 50 6 M 5 - 002686 1
102114 E 10,4 2,5 50 6 - M 5 032812 1
102116 E 12,4 2,8 56 8 - M 6 002730 1
102119 E 16,5 3,2 60 8 - M 8 002792 1
102119-1E | 16,5 3,2 60 10 - M8 034137 1
102121 E 20,5 3,5 63 10 - M 10 002853 1
102123 E 25,0 3,8 67 10 - M 12 002891 1
102125 E 31,0 4,2 71 12 - M 16 032836 1
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Avellanadores conicos

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90°

s

E [

Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.

+‘ d2

\

g

dl—

Precio
y stock
0]
s o

[Of-2:=

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90°

sl Clolel v

Recubrimiento especial de nitruro de titanio negro. Permite trabajar sin refrigerante.

Con refrigerante, consigue mejores resultados que el Titanio dorado.

*Idz

‘ d3
Tdi1
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Precio
y stock
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- HSS - TiN
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)°g L)

. d1Qg | d3Q FLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102107 T 6,3 1,5 45 5 - M3 002594 1
102111 T 8,3 2,0 50 6 - M 4 002655 1
102113 T 10,0 2,5 50 6 M 5 - 064585 1
102114 T 10,4 2,5 50 6 - M5 002709 1
102116 T 12,4 2,8 56 8 - M6 002747 1
102119 T 16,5 3,2 60 8 - M8 002808 1
1021191 T | 16,5 3,2 60 10 - M 8 034144 1
102121 T 20,5 &5 63 10 - M 10 002860 1
102123 T 25,0 3,8 67 10 - M 12 002907 1
102125 T 31,0 4.2 71 12 - M 16 002938 1

- HSS TiAIN

. d1g | d30 FLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras

Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102107 F 6,3 1,5 45,0 5,0 - M3 087294 1
102111 F 8,3 2,0 50,0 6,0 - M 4 087300 1
102114 F 10,4 2,5 50,0 6,0 - M5 087317 1
102116 F 12,4 2,8 56,0 8,0 - M 6 116635 1
102118 F 15,0 3,2 60,0 10,0 M8 - 116642 1
102119 F 16,5 3,2 60,0 8,0 - M8 087324 1
102121 F | 20,5 3,5 63,0 10,0 - M 10 087331 1
102123 F | 25,0 3,8 67,0 10,0 - M 12 087348 1
102125 F 31,0 4,2 71,0 12,0 - M 16 116659 1
102173 F 37,0 4.8 90,0 12,0 - - 127723 1
102174 F 40,0 10,0 80,0 15,0 - - 127730 1

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - Metal Duro K20

o 1

Cabeza integral de metal duro.
Especial para aceros abrasivos y de alta aleacion de consistencia superior a 1.000 n/mm2, GG superior a 240 HB.

\ DU
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Precio
y stock
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s)clole]
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; d1g | d3 @ kLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
Articulo mm mm mm | Vastago AF BF 4007140... @
102 261 6,3 1,5 45 5 - M3 108906 1
102 262 8,3 2,0 50 6 - M 4 108913 1
102 263 10,4 2,5 50 6 - M 5 108920 1
102 264 12,4 2,8 56 8 - M6 108937 1
102 265 16,5 3.2 60 10 - M8 108944 1
102 266 20,5 815 63 10 - M 10 108951 1
102 267 25,0 3.8 67 10 - M 12 108968 1

AP
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Avellanadores conicos

Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C

E° BEELES

@

Caja metdlica plegable. Composicion: 5 piezas. Avellanadores @ 6,3 - 10,4 - 16,5(10) - 20,5 - 25,0 mm.
Precio . ) Cod. barras
y stock | Articulo Tipo 4007140... Z
I 102 154 HSS 90° 053497 1
102154 A HSS 90° para aluminio 060266 1
102154 E HSS Co 5 90° para aceros VA 060204 1
102154 T HSS - TiN 90° 060235 1
102154 F HSS - TiAIN 90° 127754 1
Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C
» \ <
K clele]s
335 o ) A 4
Caja metdlica plegable. Composicién: 6 piezas. Avellanadores @ 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5(10) - 20,5 mm.
Precio . ) Cod. barras
y stock | Articulo Tipo 4007140... &
102 152 HSS 90° 003324 1
102 152 A HSS 90° para aluminio 033437 1
102152 E HSS Co 5 90° para aceros VA 033444 1
102152 T HSS - TiN 90° 033451 1
102 152 F HSS - TiAIN 90° 127761 1

Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C

DIN ¢
s ] ) C |

‘ "
- <<
y)

Estuche plastico tapa abatible. Composicion: 5 piezas. Avellanadores @ 6,3 - 10,4 - 16,5(8) - 20,5 - 25 mm + spray corte 50 ml.

Precio . ) Cod. barras

y stock | Articulo Tipo 4007140... Z
102 142 HSS 90° 021427 1
102142 A HSS 90° para aluminio 033468 1
102142 E HSS Co 5 90° para aceros VA 033475 1
102142 T HSS - TiN 90° 031846 1

Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C

DIN =
s C el

Estuche metalico. Composicion: 4 piezas. Avellanadores @ 10,4 - 16,5(8

- 20,5 - 25,0 mm + pasta de corte 30 grs.

Precio , . Cod. barras

y stock | Articulo Tipo 4007140... Z
102150 A HSS 90° para aluminio 033482 1
102150 T HSS - TiN 90° 003294 1

71\
Al

165 205
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Avellanadores cdnicos <

Co
Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C
Estuche metalico. Composicion: 4 piezas. Avellanadores @ 8,3 - 10,4 - 16,5(8) - 20,5 mm + pasta de corte 30 grs.
Precio . ) Cod. barras
y stock | Articulo Tipo 4007140... &
Bl | 102 151 HSS 90° 003300 1
g (¥ 102151 A HSS 90° para aluminio 033505 1
[ e 102 151 E HSS Co 5 90° para aceros VA 033512 1
102151 T HSS - TiN 90° 033529 1
Juego de avellanadores conicos - DIN 335 forma C
Estuche de plastico con tapa transparente.
Composicion: 6 piezas.
Precio . . Cod. barras
y stock | Articulo Contenido 4007140, @
[=]
3 Avellanadores A%
A1021%6 | 563-83-104-124-165-205 = O71125 !

(=

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - HSS. Mango cilindrico largo

B EEELS

Angulo de avellanado 90°. Mango cilindrico largo. 3 filos de corte.
Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.

d2 ;
Precio : d1@g | d3@ kLA d2 @ | Avellanador DIN74 | Cod. barras
j B y stock Articulo mm mm mm | Véastago AF BF 4007140... @
il 102 271 6,3 1,5 85 5,0 - M3 126924 1

102 272 83| 20 85 6,0 = M 4 126931 1 -
102 273 10,4 | 2,5 88 6,0 - M5 126948 1 ‘ ‘
102 274 12,4 | 2,8 108 8,0 - M6 126955 1 —
102 275 15,0 3,2 110 10,0 M8 - 126962 1
102 276 16,5 3.2 112 10,0 - M8 126979 1
102 277 20,5 3,5 115 10,0 - M 10 126986 1
102 278 25,0 3.8 118 10,0 = M 12 126993 1

ssssssssssss




Avellanadores conicos

Avellanador conico - DIN 335 forma D 90° - HSS

=Pz Tolelv[3] 2

Angulo de avellanado 90°. Mango cono Morse. 3 filos de corte.
Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.

Precio ‘ d1g | d30 FLA Cono | Avellanador DIN74 Cod. barras
_.‘dZ‘._ y stock Articulo mm mm mm Morse AF BF 4007140... @
102 126 15,0 3,2 85 CM1 M8 - 002945 1
102 127 16,5 3.2 85 CM1 - M8 002969 1
102 128 19,0 3,5 100 CM2 M 10 - 002976 1
102 129 20,5 Ei5 100 CM2 - M 10 002983 1
102 130 23,0 3,8 106 CM2 M 12 - 002990 1
i 102 131 25,0 3,8 106 CM2 - M 12 003003 1
102 132 26,0 3,8 106 CM2 M 14 - 003010 1
102 133 28,0 4,0 112 CM2 - M 14 003027 1
102 134 30,0 4,2 112 CM2 M 16 - 003034 1
102 135 31,0 4,2 112 CM2 - M 16 003058 1
102 136 34,0 4,5 118 CM2 M 18 M 18 003065 1
102 137 37,0 4,8 118 CM2 M 20 M 20 003072 1
102 138 40,0 | 10,0 140 CM3 - - 003089 1
et 102 139 50,0 | 14,0 150 CM3 - - 003102 1
—d3" 102 140 63,0 16,0 180 CM4 - - 003119 1
102 141 80,0 | 22,0 190 CM4 - - 003126 1
~—d1
[e]
Avellanador manual - DIN 335 forma C 90
= \
2l clele
335 - 4
: Precio . FLA Cod. barras
y stock | Articulo @mm | om 4007140... @
[EaAE | 102 143 12,5 132 003133 1
A% | 102144 15,0 132 003157
[of 102 145 16,5 132 003164 1
- 102 146 20,5 137 003171 1
102 147 25,0 142 003195 1
. L +L+ |Cod. barras
Articulo | Descripcion mm | 4007140... @

102 148 | Para avellanadores con 8,0mm @ de vastago 120 003201 1

102 149 | Para avellanadores con 10,0 mm @ de vastago | 120 003225 1

. o +L+4 |Cod. barras
Articulo | Descripcion mm | 4007140... @

102 320 | Con vastago hexagono de %" 105 039514 1




Avellanadores cdnicos <

Avellanador conico - DIN 335 forma C 90° - HSS. Mango hexagonal 1/4”

; N >
s JRE] o

Para conectar directamente a taladros/atornilladores equipados con cabezal 1/4” y a cualquier portapuntas de 1/4”.

‘ - d2q- Precio Aticulo a1 o d3 @ FLA Mango DIN 74 Cod. barras 9
y stock mm mm mm hexagonal BF 4007140...

102 313 6,3 1,5 6,35 x 27 38 M3 038432 1
102 314 8,3 2 6,35 x 27 38 M 4 038449 1

& 102 315 10,4 2,5 6,35 x 27 41 M5 038456 1
102 316 12,4 2,8 6,35 x 27 42 M6 038463 1
102 317 16,5 3,2 6,35 x 27 47 M 8 038470 1
102 318 20,5 B85 6.35 x 27 48 M10 038487 1

d3
1

Juego de BIT - avellanadores conicos - DIN 335 forma C

s [P

Caja metdlica plegable. Composicion: 6 piezas.
Avellanadores @ 6,3 -8,3-10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm + mango universal porta bits.

Ak
Precio . ) Cod. barras
y stock | Articulo | Tipo 4007140... Z
5 102 319 HSS 90° 038494 1
Avellanadors - Desharbadores
Avellanador - Desbarbador - HSS Co 5 Cobalto =
HSSE c;; ) : ’ -
¥ v]®
Angulo de avellanado 90°. Mango cilindrico. Filo de corte taladro transversal.
Corte a derecha. Ideal para desbarbar. Las virutas salen por el agujero impidiendo embozos en la pieza.
Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.
Estuche plastico transltcido con colgador.
Precio . gmm | @mm kL4 d2@ | Cod. barras
y stock Articulo Nominal | Cabeza | mm | Vastago | 4007140... @
[Eaa=E | 102 300 E 1/4 6,35 45 6,35 068958
— 102 301 E 2/5 10,00 45 6,00 003744
r ) J & 102 302 E 5/10 14,00 48 8,00 003799
a1 a2 102303 E | 10/15 21,00 65 10,00 003881

102304 E | 15/20 28,00 85 12,00 003935
‘j 102305 E | 20/25 35,00 102 15,00 003980

102306 E | 25/30 40,00 115 15,00 004031
102307 E | 30/35 48,00 127 15,00 004086
102308 E | 35/40 53,00 136 15,00 004130
102309 E | 40/50 64,00 166 18,00 004185
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Avellanadores - Desharbadores

Avellanador - Desbarbador - HSS - TiN

TiN

a°

Angulo de corte 90°, Mango cilindrico. Filo de corte por taladro transversal.
Superficie recubierta de nitruro de titanio. Corte a derecha.

Precio

J y stock

- . d2 (O -10]
o]

R

O

Juego de avellanadores - desbarbadores

G vlo]v]@] S

Estuche plastico tapa abatible. Composicion: 4 piezas.

Avellanadores-desbarbadores @ 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 + spray corte 50 ml.

Juego de avellanadores - desbarbadores

G vlolv]|o] °

Caja metdlica plegable. Composicion: 4 piezas.

Avellanadores-desbarbadores @ 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 + pasta de corte 30 grs.

10-15 590 25

arico O Qe Viaeso dooman | &P
102301 T 2/5 | 10,0 45 6,0 043597 1
102302T | 510 | 14,0 48 8,0 043603 1
102303T  10/15 | 21,0 65 10,0 043610 1
102304T 1520 | 28,0 85 12,0 043627 1
; ;?gi:?( Articulo Contenido Cj{(())gﬁigas @
[E¥iE | 102310 E | HSS Co 5 004239 1
; ;?gi:(:( Articulo Contenido agg;;igas @
ElislE | 102312E | HSSCo5 037213
%y | 102312T | HSS-TiN 056139 1

(=] ez




Avellanadores planos <«

Angulo de avellanado 180°. 3 filos de corte. Corte a derecha. Avellanado para tornillos de cabeza G
hexagonal y cilindrica.

Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos. Estuche plastico transltcido con
colgador.

Avellanador plano - DIN 373 - 180° - HSS

Mango cilindrico. Para agujeros directos - paso fino.

d3 .
™ ~ Precio . d1 g d2 @ FLA d3@ | Cod. barras
— | | y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm | Vastago | 4007140... @
E¥E | 102 401 M3 3,2 6,0 71 5,0 004284 1
= | 102 402 M4 4,3 8,0 71 5,0 004291 1
102 403 M5 5,3 10,0 80 8,0 004307 1
102 404 M6 6,4 11,0 80 8,0 004314 1
102 405 M8 8,4 15,0 100 12,5 004321 1
E 102 406 M10 10,5 18,0 100 12,5 004338 1
102 407 M12 13,0 20,0 100 12,5 004345 1
|
T
L
d2

A%

Avellanador plano - DIN 373 - 180° - HSS

Mango cilindrico. Para agujeros directos - paso medio.

d3 :
= == Precio . d1 g d2 @ FLA d3@ | Cod. barras
— y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm | Vastago | 4007140... @
Eﬁc [ | 102 408 M3 3,4 6,0 71 5,0 004352 1
102 409 M4 4,5 8,0 71 5,0 004369 1
E', 102 410 M5 5,5 10,0 80 8,0 004376 1
102 411 M6 6,6 11,0 80 8,0 004383 1
102 412 M8 90 | 150 | 100 12,5 004390 1 ( o>
| 102 413 M10 11,0 18,0 100 12,5 004406 1
102 414 M12 13,5 20,0 100 12,5 004413 1

Avellanador plano - DIN 373 - 180° - HSS

Mango cilindrico. Para agujeros previos a roscar. ‘ ‘

d3 .
Bl Precio p d1 o d2 @ FLA d3@ | Cod. barras
- y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm | Vastago | 4007140... @

102 415 M3 2,5 6,0 71 5,0 004420 1

102 416 M4 3,3 8,0 71 5,0 004437 1

102 417 M5 4,2 10,0 80 8,0 004444 1

102 418 M6 5,0 11,0 80 8,0 004451 1

102 419 M8 6,8 15,0 100 12,5 004468 1

- 102 420 M10 8,5 18,0 100 12,5 004475 1
102 421 M12 10,2 20,0 100 12,5 004482 1




Avellanadores planos

Avellanador plano - DIN 373 HSS-TiN

Mango cilindrico. Para agujeros pasantes - paso fino.

Precio p d1@ d2 @ kL4 d3@ | Cod. barras
@ d3 y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm | Vastago | 4007140... @
|77 ; 102401 T M3 3.2 6,0 71 5,0 117328 1
102402 T M4 43 8,0 71 5,0 117335 1
102403 T M5 5,3 10,0 80 8,0 117342 1
102404 T M6 6,4 11,0 80 8,0 117359 1
102405 T M8 8,4 15,0 | 100 12,5 117366 1
102406 T | M10 10,5 18,0 | 100 12,5 117373 1
102407 T | M12 13,0 | 20,0 | 100 12,5 117380 1

a

d2

Avellanador plano - DIN 373 HSS-TiN

Mango cilindrico. Para agujeros pasantes - paso medio.

Precio . d1 @ d2 @ FLA d3@ | Cod. barras
@ od3 y stock Articulo Rosca Véastago |Véastago| mm | Vastago | 4007140... @
T ElindE 102408 T M3 3,4 6,0 71 5,0 117397 1
H < 102409 T M4 4,5 8,0 71 5,0 117403 1
S | 102410T M5 55 | 10,0 80 8,0 117410 1
102411 T M6 6,6 11,0 80 8,0 117427 1
102412 T M8 9,0 15,0 100 12,5 117434 1
102413 T M10 11,0 18,0 100 12,5 117441 1
102414 T M12 14,0 20,0 100 12,5 117458 1

a

d2

Avellanador plano - DIN 373 HSS-TiN

Mango cilindrico. Para agujeros previos a roscar.

Precio . d1 g d2 @ kLA d3@ | Cod. barras
@ 43 y stock | Articulo Rosca | yastago |Vastago| mm | Vastago | 4007140... @
R iE | 102415 T M3 2,5 6,0 71 5,0 117465

1
102416 T M4 3,3 8,0 71 5,0 117472 1
102417 T M5 4,2 10,0 80 8,0 117489 1
102418 T M6 5,0 11,0 80 8,0 117496 1
102419 T M8 6,8 15,0 100 12,5 117502 1
102420 T M10 8,5 18,0 100 12,5 117519 1
102421 T M12 10,2 20,0 100 12,5 117526 1

3.1-56 .H-



Avellanadores planos =

Avellanador plano - 180° - HSS

Mango conico. Para agujeros directos - paso fino.

Precio p d1 o d2 o kLA Cono | Cod. barras
y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm Morse | 4007140... @
[E¥AE | 102 422 M10 10,5 18,0 150 CM2 004499 1
; 5 | 102 423 M12 13,0 20,0 150 CM2 004505 1
x| 102 424 M14 15,0 24,0 160 CM2 004512 1
a 102 425 M16 17,0 26,0 190 CM3 004529 1
102 426 M18 19,0 30,0 190 CM3 004536 1
102 428 M22 23,0 36,0 205 CM3 004550 1

5

Avellanador plano - 180° - HSS

Mango coénico. Para agujeros directos - paso standard.

Precio . d1o d2 o kLA Cono | Cod. barras

y stock Articulo Rosca Vastago |Vastago| mm Morse | 4007140... @
i 102 429 M10 11,0 18,0 150 CM2 004567 1
102 430 M12 18/ 20,0 150 CM2 004574 1

=r | 102 433 M18 20,0 30,0 190 CM3 004604 1 W%
4 102 434 M20 22,0 33,0 190 CM3 004611 1
102 435 M22 24,0 36,0 205 CM3 004628 1
#m«
d2”
Juego de avellanadores planos HSS DIN 373 :@

Mango cilindrico. Caja metélica plegable. Composicion: 6 piezas.

Precio . - Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, @
102 450 Wk e Za e , 004703 1
para agujeros directos paso fino
102 451 M3-M4-M5-Me-M8-M10 004727 1
para agujeros directos paso standard
e , 102 452 hSakiabiealleal oAl 004734 1
WA para agujeros previos a roscar
Juego de avellanadores planos HSS TiN
Mango cilindrico. Caja metalica plegable. Composicién: 6 piezas.
Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @
1024507 | M3M4-MS-ME-MEMIO 127082 1
para agujeros directos paso fino
1024517 | M3M4-M5M6-M8-M10 _ 127099 1
para agujeros directos paso medio
1024527 | M3M4-M5-ME-M8-M10 127105 1
para agujeros previos a roscar

ssssssssss




m Hetramientas para roscar

Juego de machos para roscar a mano M DIN 352 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia
de 800 N/mm2, fundicién maleable y metales no-férricos. La rosca se terraja en 3 pasos. Juegos de 3 piezas: desbaste,
intermedio y acabado. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha.

Precio
y stock

E. :
)

AR
AMAAAAAAAAAL L

Machos 3°° para repasar a mano M DIN 352 HSS, rectificados

[3- Precio

= y stock

11 EyE
=

AAAL

AAAAAAAAL

3.1-58 .H-

@ mm

. Rosca Paso Largo Largo |Cod. barras
Articulo @ nominal | mm g:g&g total £;’nm roscagmm 4007140... @
230 020 M2 0,40 1,60 36 8 045140 1
230 025 M 2,5 0,45 2,10 40 8 045157 1
230 030 M3 0,50 2,50 40 10 023728 1
230 035 M 3,5 0,60 2,90 45 12 045171 1
230 040 M4 0,70 3,30 45 12 023773 1
230 045 M 4,5 0,75 3,70 50 16 094018 1
230 050 M5 0,80 4,20 50 13 023827 1
230 060 M6 1,00 5,00 50 15 023872 1
230 070 M7 1,00 6,00 50 16 045188 1
230 080 M8 1,25 6,80 56 18 023926 1
230 100 M 10 1,50 8,50 70 24 023971 1
230 120 M 12 1,75 10,20 75 29 024022 1
230 140 M 14 2,00 12,00 80 30 024077 1
230 160 M 16 2,00 14,00 80 32 024114 1
230 180 M 18 2,50 15,50 95 40 024152 1
230 200 M 20 2,50 17,50 95 40 024190 1
230 220 M 22 2,50 19,50 100 40 024237 1
230 240 M 24 3,00 21,00 110 45 024244 1
230 270 M 27 3,00 24,00 110 50 094049 1
230 300 M 30 3,50 26,50 125 56 094056 1
230 330 M 33 3,50 29,50 125 56 127419 1
230 360 M 36 4,00 32,00 150 63 127426 1
230 390 M 39 4,00 35,00 150 63 128430 1
230 420 M 42 4,50 37,50 150 63 128447 1
230 450 M 45 4,50 40,50 160 70 128454 1
230 480 M 48 5,00 43,00 180 75 128461 1
230 520 M 52 5,00 47,00 180 75 128478 1

. © mm Cod. barras
Articulo | ?grs'r?i%al Frﬁrsn0 grrg\(/:ig to%glr%)m rols_g;grgm 4007140... @
230 030-3 M3 0,50 2,50 40 10 023759 1
230 040-3 M4 0,70 3,30 45 12 023803 1
230 050-3 M5 0,80 4,20 50 13 023858 1
230 060-3 M6 1,00 5,00 50 15 023902 1
230 080-3 M8 1,25 6,80 56 18 023957 1
230 100-3 M 10 1,50 8,50 70 24 024008 1
230 120-3 M 12 1,75 10,20 75 29 024053 1
230 140-3 M 14 2,00 12,00 80 30 024107 1
230 160-3 M 16 2,00 14,00 80 32 024145 1
230 180-3 M 18 2,50 15,50 95 40 024183 1
230 200-3 M 20 2,50 17,50 95 40 024220 1
230 220-3 M 22 2,50 19,50 100 40 092137 1
230 240-3 M 24 3,00 21,00 110 45 092168 1
230 270-3 M 27 3,00 24,00 110 50 094384 1
230 300-3 M 30 3,50 26,50 125 56 094391 1




Hetramientas para roscar o

Juego de machos para roscar a mano M DIN 352 HSS, rectificados. Rosca izquierda

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia
de 800 N/mm2, fundicién maleable y metales no-férricos. La rosca se terraja en 3 pasos. Juegos de 3 piezas: desbaste,
intermedio y acabado. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la izquierda.

- @ mm
= ‘ Rosca Paso Largo | Largo |Cod. barras 9
u = Articulo @ nominal | mm g:g\?iz total mm|rosca mm| 4007140...
230 030 Li M3 0,50 2,50 40 10 098375 1
230 040 Li M 4 0,70 3,30 45 12 098382 1
5 230 050 Li M 5 0,80 4,20 50 13 098399 1
] 230 060 Li M 6 1,00 5,00 50 15 098405 1
‘ ] 230 080 Li M8 1,25 6,00 56 18 098412 1
,‘: 230 100 Li M 10 1,50 8,50 70 24 098429 1
! 230 120 Li M 12 1,75 10,20 75 29 098436 1
§: 230 140 Li M 14 2,00 12,00 80 30 098443 1
230 160 Li M 16 2,00 14,00 80 32 098450 1
. 230 200 Li M 20 2,50 17,50 95 40 098474 1

Cojinete redondo M DIN EN 22568 HSS, rectificado (antes DIN 223) - Tipo B cerrado

Para aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800 N/mm?2, metales no férricos.
La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO - 6g. Superficie brillante.
Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio . Rosca Paso | @ exterior | Espesor | Cod. barras
y stock Articulo @ nominal | mm mm rrr)wm 4007140... @
ElpdzE [ 237 014 M 1,4 0,30 16 5 101921 1
L 237 016 M 1,6 0,35 16 5 090966 1 ,
& 237 017 M1,7 0,35 16 5 101952 1 Ak
237018 M1,8 0,35 16 5 101969 1
237 020 M2 0,40 16 5 045508 1
237 025 M 2,5 0,45 16 5 045515 1
237 030 M3 0,50 20 5 025128 1
237 035 M 3,5 0,60 20 5 045522 1
237 040 M 4 0,70 20 5 025135 1
237 045 M 4,5 0,75 20 7 101808 1
237 050 M5 0,80 20 7 025142 1
237 060 M6 1,00 20 7 025159 1
237 070 M7 1,00 25 9 045539 1
237 080 M8 1,25 25 9 025166 1 ( o>
237 090 M9 1,25 25 9 101846 1
237 100 M 10 1,50 30 11 025173 1
237 110 M 11 1,50 30 11 101860 1
237 120 M 12 1,75 38 14 025180 1
237 140 M 14 2,00 38 14 025197 1
237 160 M 16 2,00 45 18 025203 1
237 180 M 18 2,50 45 18 025210 1
237 200 M 20 2,50 45 18 025227 1
237 220 M 22 2,50 55 22 025234 1
237 240 M 24 3,00 55 22 025241 1
237 270 M 27 3,00 65 25 096258 1
237 300 M 30 3,50 65 28 096265 1
237 330 M 33 3,50 65 25 115331 1
237 360 M 36 4,00 65 25 115348 1
237 390 M 39 4,00 75 30 128584 1
237 420 M 42 4,50 75 30 128591 1 —
237 450 M45 | 4,50 90 36 128607 1 =
237 480 M 48 5,00 90 36 128614 1 -
237 520 M 52 5,00 90 36 128621 1

Cojinete redondo M~DIN EN 22568 HSS, rectificado (antes DIN 223) - Tipo B cerrado

Para aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800 N/mmz2, metales no férricos.
La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante.
Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

. Rosca Paso | @ exterior | Espesor | Cod. barras

Articulo @ nominal mm mm r'%m 4007140... @

238 030 M3 0,50 25 9 025258 1

238 040 M4 0,70 25 9 025265 1

238 050 M5 0,80 25 9 025272 1

238 060 M6 1,00 25 9 025289 1 CAMP.
238 080 M8 1,25 25 9 025296 1

238 100 M 10 1,50 25 9 025302 1

238 120 M 12 1,75 25 9 025319 1

.H- 3.1-59



Hetramientas para roscar

Cojinete redondo M DIN EN 22568 HSS, rectificado (antes DIN 223) Rosca lzquierda

Para aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800 N/mm?, metales no férricos.
La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO - 6g. Superficie brillante.
Corte a la izquierda. Cajita plastico individual con colgador.

. Rosca Paso | @ exterior| Espesor | Cod. barras
Articulo @ nominal mm mm r%m 4007140... @
237 030 Li M3 0,50 20 5 101754 1
237 040 Li M4 0,70 20 5 101785 1
237 050 Li M5 0,80 20 7 101792 1
237 060 Li M6 1,00 20 7 101815 1
237 080 Li M8 1,25 25 9 101839 1
237 100 Li M 10 1,50 30 11 101853 1
237 120 Li M12 1,75 38 14 101877 1
237 140 Li M 14 2,00 38 14 101884 1
237 160 Li M 16 2,00 45 18 101914 1
237 180 Li M 18 2,50 45 18 101938 1
237 200 Li M 20 2,50 45 18 101945 1

Juego de machos para roscar a mano MF DIN 2181 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia
de 800 N/mmg2, fundicién maleable y metales no-férricos. La rosca se terraja en 2 pasos. Juegos de 2 piezas: desbaste y
acabado. Rosca: métrica fina DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha.

_ . @ mm
Precio . Rosca Paso Largo | Largo |Cod.barras
[g] y stock Articulo @ nominal | mm grrg\?g total £;’nm roscagmm 4007140... @
1 [=]3 E_! 235 030 MF 3 0,35 2,60 40 10 024589 1
; 1 235 040 MF 4 0,35 3,10 45 10 024619 1
[ ek 235 041 MF 4 0,50 3,50 45 12 024640 1
235 050 MF 5 0,50 4,50 50 13 024671 1
235 061 MF 6 0,50 5,50 50 14 094421 1
235 060 MF 6 0,75 5,20 50 15 024701 1
235 082 MF 8 0,50 7,50 50 19 094438 1
235 080 MF 8 0,75 7,20 56 18 024732 1
235 081 MF 8 1,00 7,00 56 18 024763 1
235 102 MF 10 0,75 9,00 63 18 094469 1
235 100 MF 10 1,00 9,20 63 20 024794 1
, 235 101 MF 10 1,25 8,70 70 24 038883 1
1 235122 MF 12 1,00 11,00 70 20 045195 1
@ ) 235 121 MF 12 1,25 10,70 70 20 038890 1
235 120 MF 12 1,50 10,50 70 20 024824 1
235 142 MF 14 1,00 13,00 70 20 045201 1
235 140 MF 14 1,25 12,70 70 20 024855 1
235 141 MF 14 1,50 12,50 70 20 024886 1
235 161 MF 16 1,00 15,00 70 20 045218 1
235 160 MF 16 1,50 14,50 70 20 024916 1
235 181 MF 18 1,00 17,00 80 22 094483 1
235 183 MF 18 1,25 16,80 80 22 102164 1
235180 MF 18 1,50 16,50 80 22 024947 1
235 182 MF 18 2,00 16,00 80 22 094490 1
235 201 MF 20 1,00 19,00 80 22 094506 1
235 203 MF 20 1,25 18,80 80 22 102171 1
235 200 MF 20 1,50 18,50 80 22 024978 1
235 202 MF 20 2,00 18,00 80 22 094513 1
235 221 MF 22 1,00 21,00 80 22 094520 1
235 220 MF 22 1,50 20,50 80 22 045225 1
235 222 MF 22 2,00 20,00 80 22 094537 1
235 240 MF 24 1,50 22,50 90 22 045232 1
235 241 MF 24 2,00 | 22,00 90 22 094544 1
235 250 MF 25 1,50 18,80 80 22 128485 1
235 260 MF 26 2,00 24,00 90 22 102188 1
235 270 MF 27 1,50 | 25,50 90 22 094551 1
235 271 MF 27 2,00 | 25,00 90 22 094568 1
235 280 MF 28 1,50 | 26,50 90 22 102195 1
235 281 MF 28 2,00 | 26,50 90 22 102201 1
235 300 MF 30 1,00 | 29,00 90 22 094575 1
235 302 MF 30 2,00 | 28,00 90 22 094599 1
235 320 MF 32 1,50 30,50 90 22 128492 1
235 350 MF 35 1,50 | 33,50 100 25 128508 1
235 380 MF 38 1,50 | 36,50 110 25 128515 1
235 400 MF 40 1,50 38,50 110 25 128522 1
235 420 MF 42 1,50 | 40,50 110 25 128539 1

3.1-60 .H-



Hetramientas para roscar o

Cojinete redondo MF DIN EN 22568 HSS, rectificado (antes DIN 223) - Tipo B cerrado

Para aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800 N/mm?, metales no férricos.
La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica fina DIN ISO 13. Tolerancia: ISO - 6g. Superficie brillante.
Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio . Rosca Paso | @ exterior | Espesor | Cod. barras

y stock Articulo @ nominal | mm mm r$1m 4007140... @

EixsE | 239 030 MF 3 0,35 20 5 025326 1

I s ¥ | 239040 MF 4 0,35 20 5 025333 1

= ek 239 041 MF 4 0,50 20 5 025340 1
239 050 MF 5 0,50 20 5 025357 1
239 051 MF 5 0,75 20 7 096272 1
239 060 MF 6 0,75 20 7 025364 1
239 061 MF 6 0,50 20 7 096289 1
239 070 MF 7 0,75 25 9 096449 1
239 080 MF 8 0,75 25 9 025371 1
239 081 MF 8 1,00 25 9 025388 1
239 082 MF 8 0,50 25 9 101976 1
239 100 MF 10 1,00 30 11 025395 1
239 101 MF 10 1,25 30 11 045546 1
239 102 MF 10 0,75 30 11 096456 1
239110 MF 11 1,00 30 11 101983 1
239 111 MF 11 1,25 30 11 101990 1
239 120 MF 12 1,50 38 10 025401 1
239 121 MF 12 1,00 38 10 045553 1
239 122 MF 12 1,25 38 10 045560 1
239 131 MF 13 1,00 38 10 102003 1
239 130 MF 13 1,50 38 10 102010 1
239 140 MF 14 1,25 38 10 025418 1
239 141 MF 14 1,50 38 10 025425 1 AX
239 142 MF 14 1,00 38 10 045577 1
239 150 MF 15 1,50 38 10 102027 1
239 160 MF 16 1,50 45 14 025432 1
239 161 MF 16 1,00 45 14 045584 1
239 162 MF 16 1,25 45 14 096296 1
239 180 MF 18 1,50 45 14 025449 1
239 181 MF 18 1,00 45 14 096302 1
239 182 MF 18 2,00 45 14 096319 1
239 200 MF 20 1,50 45 14 025456 1
239 201 MF 20 1,00 45 14 096326 1
239 202 MF 20 2,00 45 14 096333 1
239 220 MF22 | 150 55 16 045591 1 ( @
239 221 MF 22 1,00 55 16 096340 1
239 222 MF 22 2,00 55 16 096357 1
239 240 MF 24 1,50 55 16 045607 1
239 241 MF 24 2,00 55 16 096371 1
239 242 MF 24 1,00 55 16 096364 1
239 250 MF 25 1,50 55 16 128638 1
239 261 MF 26 1,50 55 16 096388 1
239 262 MF 26 2,00 55 16 102041 1
239 270 MF 27 1,50 65 18 096395 1
239 271 MF 27 2,00 65 18 096401 1
239 281 MF 28 1,50 65 18 102058 1
239 282 MF 28 2,00 65 18 102065 1
239 302 MF 30 2,00 65 18 096425 1
239 320 MF 32 1,50 65 18 128737 1
239 350 MF 35 1,50 65 18 128751 1
239 380 MF 38 1,50 75 20 128775 1
239 400 MF 40 1,50 75 20 128782 1 S
239 420 MF42 | 150 75 20 128645 1 =
239 480 MF 48 1,50 90 22 128669 1
239 500 MF 50 1,50 90 22 128676 1
239 520 MF 50 1,50 90 22 128683 1
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Hetramientas para roscar

Juego de machos para roscar a mano G DIN 5157 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia

de 800 N/mm2, fundicién maleable y metales no-férricos. La rosca se terraja en 2 pasos. Juegos de 2 piezas: desbaste y
acabado. Rosca: de tubo Whitworth DIN ISO 228. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha.

= |

Precio

@ mm

. Rosca | Pasos/ Largo Largo |Cod. barras 9
Articulo @ nominal |pulgada g:g\?g total ?nm roscagmm 4007140...
236 018 G 1/8 28 8,80 63 18 025050 1
236 014 G 1/4 19 11,80 70 20 025043 1
236 038 Gas 19 15,25 70 20 025081 1
236 012 G2 14 19,00 80 22 025036 1
236 058 G s/8 14 21,00 80 22 025098 1
236 034 G 34 14 24,50 90 22 025067 1
236 078 G 7/8 14 28,25 90 22 025111 1
236 010 G1 11 30,75 100 25 025005 1
236 118 G1is 11 35,50 125 40 095008 1
236 114 G114 11 39,50 125 40 095039 1
236 138 G1as 11 41,50 140 40 095046 1
236 112 G11e 11 45,25 140 40 095053 1
236 134 G134 11 51,00 140 40 095060 1
236 020 G2 11 57,00 160 40 094971 1

Cojinete redondo G DIN EN 24231 HSS, rectificado (antes DIN 5158) - Tipo B cerrado

Para aceros no aleados y aceros de baja aleacién hasta una resistencia de 800 N/mm?2, metales no férricos. La rosca se terraja
en 1 paso. 1 pieza. Rosca: BSP, DIN ISO 228. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio
y stock

'E 5

. Rosca Pasos/ | @ exterior | Espesor | Cod. barras
Articulo @ nominal | pulgada mm rEr)1m 4007140... @
240 018 G 18 28 30 1 025494 1
240 014 G 1/4 19 38 10 025487 1
240 038 G 3 19 45 14 025517 1
240 012 G 12 14 45 14 025470 1
240 058 G 58 14 55 16 025524 1
240 034 G 34 14 55) 16 025500 1
240 078 G 78 14 65 18 025531 1
240 010 G1 11 65 18 025463 1
240 118 G1ie 11 70 20 101686 1
240 114 G1a 11 70 20 101693 1
240 138 G 13 11 85 22 101709 1
240 112 G112 11 85 22 101716 1
240 158 G 15/8 11 85 22 102751 1
240 134 G1aa 11 100 22 101723 1
240 020 G2 11 100 22 101730 1

Juego de machos para roscar a mano BSW=~DIN 352 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia

de 800 N/mm2, fundicion maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 3 pasos. Juegos de 3 piezas: desbaste,
intermedio y acabado. Rosca: Whitworth BSW, antes DIN11. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha.
Cajita plastico con colgador.

AMAAAAALS L
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Precio
y stock
[E]an43 =]
1 =

p Rosca | Pasos/ (@ mm boca| Largo | Largo | Cod. barras
Articulo @ nominal pulgada| previa |total grJ'nm roscagmm 4007140... @
246 332 3/32” 48 1,80 40 8 045256 1
246 018 1/8" 40 2,60 40 10 045942 1
246 532 5/32” 32 3,10 45 12 045270 1
246 316 3/16” 24 3,60 50 13 045287 1
246 732 7/32" 24 4,40 50 15 045294 1
246 014 1/4” 20 5,10 50 16 045300 1
246 516 5/16” 18 6,50 56 18 045317 1
246 038 3/8” 16 7,90 70 24 045324 1
246 716 7116” 14 9,30 70 24 045331 1
246 012 172" 12 10,50 80 30 045348 1
246 916 9/16” 12 12,00 80 30 045355 1
246 058 5/8” 11 13,50 80 32 045959 1
246 034 3/4” 10 16,50 95 40 045379 1
246 078 718 9 19,25 100 40 045386 1
246 010 1” 8 22,00 110 50 045393 1
246 118 118 7 24,75 125 50 045409 1
246 114 1 1/4 7 27,75 125 50 045416 1
246 138 1378 6 30,20 150 63 045423 1
246 112 1172 6 33,50 150 63 045430 1
246 158 158 5 35,50 150 63 045447 1
246 134 1 3/4 5 38,50 160 70 045454 1
246 178 178 4% 41,50 180 75 045461 1
246 020 2 4% 44,50 180 75 045478 1




Hetramientas para roscar s

C
Cojinete redondo BSW-DIN EN 22568 HSS, rectificado (antes DIN 223)-Tipo B cerrado
Para aceros no aleados y de baja aleacion de hasta 800 N/mmz2, metales no férricos. La rosca se terraja en un paso.
Rosca BSW, antes DIN 11. Cajita plastico individual con colgador. OLFA
Precio . Rosca Pasos/ | @ exterior | Espesor | Cod. barras
y stock Articulo @ nominal | pulgada mm rrrJ1m 4007140... @
gl | 247 116 1/16 60 16 5 045614 1
<1 247 332 3/32” 48 16 5 045621 1
[Eleck 247 018 1/8” 40 20 5 045638 1
247 532 5/32” 32 20 5 045645 1
247 316 3/16” 24 20 7 045652 1
247 732 7/32" 24 20 7 045669 1
247 014 1/4” 20 25 9 045676 1
247 516 5/16” 18 25 9 045683 1
247 038 3/8” 16 30 11 045690 1
247 716 7/16” 14 30 11 045706 1
247 012 1/2” 12 38 14 045713 1
247 916 9/16” 12 38 14 045720 1
247 058 5/8” 11 45 18 045737 1
247 078 7/8” 9 55 22 045751 1
247 010 1” 8 55 22 045768 1
247 118 11/8” 7 65 25 045775 1
247 114 11/4” 7 65 25 045782 1
247 138 13/8” 6 65 25 045799 1
247 112 11/2” 6 75 30 045805 1
247 158 15/8” 5 75 30 045812 1
247 134 13/4” 5 90 36 045829 1
247 178 17/8” 4% 90 36 045836 1
247 020 2 4% 90 36 045843 1 -

Juego de machos para roscar a mano UNC~DIN 352 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacién hasta una resistencia @
de 800 N/mm2, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 3 pasos. Juegos de 3 piezas: desbaste,

intermedio y acabado. Rosca: UNC americana, roscado grueso. Tolerancia: 2 B. Superficie brillante. Corte a la derecha.

Cajita plastico con colgador.

=) i . Cod. barras
% ; :g::cl’( Articulo @ﬁgrsnciial pFl’J?gSgcsié © rggvti): o tolfglr%)m rols_gar\g;m 4007140... @
[=]3 Ej 246 020 UNC | No. 2 56 1,85 36 11 100313 1
‘¥ | 246 030 UNC | No. 3 48 2,10 36 11 100320 1
EREE | 246 040UNC | No. 4 40 2,35 40 12 100337 1
246 050 UNC | No.5 40 2,65 40 12 100344 1
| 246 060 UNC | No. 6 32 2,85 45 14 100351 1
246 080 UNC | No. 8 32 3,50 45 14 100368 1
246 100 UNC | No.10 24 3,90 50 16 100375 1
246 120 UNC | No.12 24 4,50 50 18 100382 1
246 014 UNC 114 20 5,10 50 19 100221 1 —
246 516 UNC 516 18 6,60 56 22 100238 | 1 =
246 038 UNC 3/8 16 8,00 70 24 100245 1 —
246 716 UNC 716 14 9,40 70 24 100252 1
246 012 UNC 112 13 10,80 75 29 100269 1
246 916 UNC 916 12 12,20 80 30 100214 1
246 058 UNC 5i8 11 13,50 80 32 100276 1
246 034 UNC 34 10 16,50 95 40 100283 1
246 078 UNC 78 9 19,50 100 40 100290 1
246 010 UNC 1 8 22,25 110 50 100306 1

ssssssssssss




Hetramientas para roscar

Cojinete de roscar UNC ~ DIN EN 22568 HSS, rectificado

Tipo: B cerrado, preranurado. Rosca: gruesa UNC americana. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio ; Rosca | Pasos exterior |Grosura| Cod. barras

y stock | Articulo @ nominal pulgadé © mm N mm | 4007140... @
240 040 UNC Nr. 4 40 20,0 5,0 099181 1
240 050 UNC Nr. 5 40 20,0 5,0 099198 1
240 080 UNC Nr. 8 32 20,0 7,0 099211 1
240 100 UNC Nr. 10 24 20,0 7,0 068385 1
240 120 UNC Nr. 12 24 20,0 7,0 099228 1
240 014 UNC 1/4 20 20,0 7,0 068392 1
240 516 UNC 5/16 18 25,0 9,0 068408 1
240 038 UNC 3/8 16 30,0 11,0 068415 1
240716 UNC 7/16 14 30,0 11,0 068422 1
240 012 UNC 1/2 13 38,0 14,0 068439 1
240 058 UNC 5/8 11 45,0 18,0 068453 1
240 078 UNC 7/8 ) 55,0 22,0 068477 1
240 010 UNC 17 8 55,0 22,0 068484 1

Juego de machos para roscar a mano UNF~DIN 2181 HSS, rectificados

Para roscas pasantes y roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800
N/mm?2, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 2 pasos. Juegos de 2 piezas: desbaste y acabado.
Rosca: UNF americana, roscado fino. Tolerancia: 2 B. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico con colgador.

Precio | Aniculo Rosca | Pasos/ | @ mm boca| Largo Largo | Cod. barras @
y stock @ nominal pulgada | previa |total mm|rosca mm| 4007140...
[ls4Als | 246 020 UNF | No.2 64 1,85 32 10 100962 1
ig-!;; ¥ 246 030 UNF | No. 3 56 2,15 32 10 100979 1
[m] 2 246 040 UNF | No. 4 48 2,40 36 11 100986 1
246 050 UNF | No.5 44 2,70 36 11 100993 1
246 060 UNF | No.6 40 2,95 40 12 101006 1
246 080 UNF | No. 8 36 3,50 40 12 101013 1
@ 246 100 UNF | No.10 32 4,10 45 14 101020 1
246 120 UNF | No.12 28 4,60 50 14 101037 1
246 014 UNF 1/4 28 5,50 50 18 101044 1
246 516 UNF 5/16 24 6,90 56 22 101051 1
246 038 UNF 3/8 24 8,50 63 22 101068 1
246 916 UNF 916 18 12,90 80 28 101099 1
246 058 UNF 5/8 18 14,50 80 28 101105 1
246 034 UNF 3/4 16 17,50 95 32 101112 1
246 078 UNF 718 14 20,50 100 36 101129 1
246 010 UNF 1 12 23,25 110 40 101136 1

Cojinete de roscar UNF ~ DIN EN 22568 HSS, rectificado

Tipo: formato B cerrado, preranurada. Rosca: rosca fina UNF americana. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio . Rosca Pasos/ | @ exterior Grosura| Cod. barras
y stock | Articulo @ nominal | pulgada| mm mm | 4007140... @
EY5E | 240 040 UNF Nr. 4 48 16,0 5,0 099259 1
":E 240 060 UNF Nr. 6 40 20,0 5,0 099273 1
[= 240 080 UNF Nr. 8 36 20,0 7,0 099280 1
240 100 UNF Nr. 10 32 20,0 7,0 068491 1
240 120 UNF Nr. 12 28 20,0 7,0 099297 1
240 716 UNF 7/16 20 30,0 11,0 068538 1
240 058 UNF 5/8 18 45,0 11,0 068569 1
240 034 UNF 3/4 16 45,0 14,0 068576 1
240 078 UNF 7/8 14 55,0 16,0 068583 1
240 010 UNF 1” 12 55,0 16,0 068590 1

3.1-64 .H-



Hetramientas para roscar

Juego machos de roscar - 22 piezas

Compuesto por 21 machos M DIN 352 HSS rectificados, 3 piezas de cada: M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 1 giramachos de mano de 1 1/2 DIN 1814. Caja metalica plegable color rojo.

Juego machos de roscar + brocas - 29 piezas

oo

Precio . o Cod. barras
y stock | Articulo N® piezas 4007140...
i | 245 002 22 026125

s

Compuesto por 21 machos M DIN 352 HSS rectificados, 3 piezas de cada: M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 brocas helicoidales DIN 338 N HSS, laminadas: ©@2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm
+ 1 giramachos de mano de 1 1/2 DIN 1814. Caja metalica plegable color rojo.

Precio , o Cod. barras
y stock | Articulo N® piezas 4007140...
EL%iE | 245 003 29 026149
[=

Juego herramientas de roscar - 31 piezas

Compuesto por 21 machos M DIN 352 HSS rectificados, 3 piezas de cada: M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 cojinetes de 25 mm @ DIN EN 22568 HHS, rectificados, 1 pieza de cada: M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 1 porta cojinetes DIN 225 de 25 x 9 mm + 1 giramachos N° 1 1/2 DIN 1814 + 1 destornillador

Caja metdlica plegable color rojo.

Precio
y stock
g

. o Cod. barras
Articulo N° piezas 4007140...
245 010 31 026187

(o

OLFA

A%
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Hertamigntas para ros

Juego herramientas de roscar - 44 piezas

i

Compuesto por 21 machos M DIN 352 HSS rectificados, 3 piezas de cada: M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 cojinetes de 25 mm & DIN EN 22568 HHS, rectificados, 1 pieza de cada:M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 5 porta cojinetes DIN 225, 1 pieza de cada: 20 x5 mm-20x 7 mm-25x 9 mm-30x 11 mm - 38 x 14 mm
+ 2 giramachos DIN 1814: N° 1 - N° 2 + 1 destornillador + 1 juego de galgas
+ 7 brocas helicoidales DIN 338 N HSS, laminadas: @2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2mm

Caja metdlica plegable color rojo.

Macho NPT HSS, rectificado

Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja aleacidn hasta una resistencia de 800 N/mma2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso a mano o con maquina. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

. o Cod. barras
Articulo N° piezas 4007140...
245 030 44 026255

e | Atiolo  gRosca e D1 e g Cooran &2
[=]3 E_! 231 116 NPT | 1/16 27 6,25 | 12,00 | 65,00 | 19,00 095220 1
ARG | 231038 NPT 3/8 18 | 14,70 | 17,50 | 75,00 @ 26,00 095251 1
[E&eE% | 231 010 NPT 1 11,5 | 29,25 | 27,40 | 110,00 = 38,00 095282 1
@ ) 231 114NPT | 114 11,5 | 38,00 | 28,10 | 125,00 | 41,00 095299 1
231 112NPT | 112 11,5 | 4425 | 28,40 | 140,00 = 42,00 095305 1
231 020 NPT 2 11,5 | 56,25 | 28,40 | 160,00 | 44,00 095312 1

Macho de rosca progresiva M~DIN 352 HSS, rectificado

Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja aleacién hasta una resistencia de 800/N mmg?, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso a mano o con maquina. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio
y stock

Mo | gfosea | e ommboca Lago | Large | Cod baras
231 030 M3 0,50 2,50 40 10 024251 1
231 040 M 4 0,70 3,30 45 12 024268 1
231 050 M5 0,80 4,20 50 13 024275 1
231 060 M6 1,00 5,00 50 15 024282 1
231 080 M8 1,25 6,80 56 18 024299 1
231 100 M 10 1,50 8,50 70 24 024305 1
231120 M 12 1,75 10,20 75 29 024312 1

3.1-66 .H-



Hetramientas para roscar s

Co
Macho de rosca progresiva M~DIN 352 HSS Co 5, rectificado
Macho de acero répido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida.
Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 900 N/mma2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso a mano o con maquina. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.
Precio . Rosca Paso @ mm Largo Largo | Cod. barras
y stock Articulo @ nominal | mm |broca previa|total mm| rosca mm | 4007140... @
[ENEZE | 231030 M3 0,50 2,50 40 10 095152 1
231040 E M4 0,70 3,30 45 12 095169 1
[=] 231050 E M5 0,80 4,20 50 13 095176 1
231 060 E M6 1,00 5,00 50 15 095183 1
231080 E M8 1,25 6,80 56 18 095190 1
231100 E M 10 1,50 8,50 70 24 095206 1
231120 E M12 1,75 10,20 75 29 095213 1
Juego machos de roscar + brocas - 15 piezas L

Compuesto por 7 machos M =DIN 352 HSS rectificados, 1 pieza de cada:M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 brocas helicoidales DIN 338 N HSS, laminadas: ©2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm

+ 1 giramachos de mano de 1 1/2 DIN 1814

Caja metdlica plegable color rojo.

Precio . o Cod. barras
y stock | Articulo N° piezas 4007140...
ElisE | 245 004 15 026163

Macho para reparacion de roscas de tuberias cilindricas sanitarias
G DIN 5157 HSS rectificado

Rosca progresiva DIN ISO 228 “G” - DIN 2999 “Rp”. Tolerancia ISO 2/6H. Acabado brillante. Corte a la derecha. ‘ ‘
Para aceros aleados y sin alear hasta 800 N/mm?, fundicion de hierro maleable y metales no férricos.
La rosca se obtiene en una sola pasada usando maquina o a mano.

Precio | A0 Rosca Hilos x | Broca | Largo Largo |Cod. barras @

y stock @ nominal pulgada | previa |total mm|rosca mm | 4007140...

[=13 EJ 236 218 G 18 Rp 18 28 8,6 63 20 111609 1

el 236 214 G 1/4 Rp 1/4 19 11,5 70 22 111616 1

[=]es 236 238 G 358 Rp 38 19 15,0 70 22 111623 1
236 212 G 12 Rp 12 14 19,0 80 22 111630 1
236 234 G 3/4 Rp 3/4 14 24,5 90 22 111647 1
236 210 G1Rp1 11 30,5 100 25 111654 1
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Hetramientas para roscar

Cojinete hexagonal G DIN 382 HSS rectificado

Para reparacion de roscas de tuberias cilindricas sanitarias.
Para aceros aleados y sin alear hasta 800 N/mm2 y metales no férricos
Tipo B cerrado. Rosca DIN ISO 228 “G”. Acabado brillante. Corte a la derecha.

Precio
y stock
[Elra ]

B

[=1i¥

, i i Cod. barras
Articulo %) ﬁg?nciﬂal p%lllggd); © eétr%nor Es'%%?or 4007140... @
267 618 G 18 28 27 11 111661 1
267 614 G 1/4 19 36 10 111678 1
267 638 G a8 19 41 14 111685 1
267 612 G 12 14 41 14 111692 1
267 634 G 3/4 14 50 16 111708 1
267 610 G1" 1 60 18 111715 1

Juego de machos HSS de reparacion para roscas de tuberias
cilindricas sanitarias, rectificados

Compuesto de 13 piezas:
6 machos G/Rp DIN 5157. 1 cada: 1/8"x28, 1/4”x19, 3/8”x19, 1/2"x14, 3/4’x14, 1"x11
6 cojinetes hexagonales DIN 382. 1 cada: 1/8"x28, 1/4°x19, 3/8"x19, 1/2"x14, 3/4”x14, 1"x11
1 spray de corte 50 ml. Caja plastico plegable color rojo.

@« )

f

Alargo para macho de roscar DIN 377

Para alargar machos de roscar a mano. Templado y rectificado. Cuadrado interior y exterior son del mismo tamafio.
Mango cuadrado segun DIN 10. Caja plastico individual con colgador.

Precio . o Cod. barras
y stock | Articulo N° piezas 4007140...
ElialE | 245 059 13 111722

Oz

Precio . Cuadrado Largo Para macho Cod. barras

y stock | Articulo macho mm | total g#nm de rosca manual |  4007140... @

A | 241 021 2,10 60 M1-M26 102331 1

i : | 241 027 2,70 80 M3 025647 1
241 034 3,40 95 M 4 025661 1
241 049 4,90 110 M5-M8 025678 1
241 055 5,50 115 M9-M10 025685 1
241 070 7,00 125 M 12 025692 1
241 090 9,00 135 M13-M 16 025708 1
241 110 11,00 150 M 18 025777 1
241120 12,00 155 M 20 025791 1
241 145 14,50 174 M22-M24 025807 1

Porta cojinetes DIN 225

Para cojinetes de roscar cerrados y ranurados segun DIN EN 24231. Mangos de acero, uno de ellos desenroscable.
Con 5 tornillos para fijaciéon del cojinete.Cuerpo de fundicién. Caja plastico individual con colgador.

3.1-68 .H-

Articulo | Tamafio Esr;%%sor to%glr?r?m Para cojinetes Ww G 3337?‘2'3% @
242 165 16 5 160 M1-M2,6 1/16 - 3/32 - 025906 1
242 205 20 5 200 M 3-M4 1/8 - 5/32 - 025913 1
242 207 20 7 200 M4,5-M6 3/16 - 1/4 - 025920 1
242 259 25 9 224 M7-M9 5/16 1/16 025937 1
242 3011 30 11 280 M10-M 11 3/8-7/16 1/8 025944 1
242 3810 38 10 315 | MF 12 - MF 14 = 1/4 025951 1
242 3814 38 14 315 M12-M14 1/2-9/16 - 025968 1
242 4514 45 14 450 | MF 16 - MF 20 = 3/8 -1/2 025975 1
242 4518 45 18 450 M16-M 20 5/8 - 3/4 - 025982 1
242 5516 B5] 16 560 | MF 22 - MF 24 = 5/8 - 3/4| 025999 1
242 5522 55 22 560 M22 - M 24 7/8 -1 - 026002 1
242 6518 65 18 630 | MF 27 - MF 36 = 7/8 -1 026019 1
242 6525 65 25 630 M27-M36 | 11/8-3/8 - 026026 1




oo

Hetramientas para roscar

Giramachos ajustable DIN 1814

Ideal para terrajar en sitios de dificil acceso. Mangos de acero, uno de ellos desenroscable. Mordaza de dos mandibulas para
sujecion de mangos cuadrados. Cuerpo de fundicion. Mordazas de sujecion templadas. Caja plastico individual con colgador.

. = Largo Para macho Cod. barras
Articulo Tamafio | 2T | de rosca manual | 4007140.. @
241 100 0 130 M1-M 8 025715 1
241 101-R 1 180 M1-M10 025722 1
241 112 112 180 M1-M12 025784 1
241 102 2 280 M3,5-M12 025739 1
241 103 3 380 M5-M20 025746 1
241 104 4 500 M11-M27 025753 1
241 105 5 700 M13-M 32 025760 1
241 106 6 1000 M25-M 52 043429 1
Giramachos con carraca %

Ideal para terrajar en sitios de dificil acceso. Ajustable a izquierda, derecha y fija. Mordaza de dos mandibulas para sujecion de
mangos cuadrados. Mango corredizo con ranuras en los dos finales. Superficie cromada. Caja plastico individual con colgador.

‘ = Largo Para macho Cod. barras
Articulo Tamafio total mm | de rosca manual 4007140... @
241 001 1 85 M3-M10 025555 1
241 002 2 100 M5-M12 025579 1
241 010 10 250 M3-M10 025609 1
241 020 20 300 M5-M12 025623 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS, rectificado - Tipo B

@ Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas.

Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja aleacion hasta una resistencia de 800 N/mma2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/ 6H.
Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio Articulo Rosca | Paso @mm | Largo Largo (0] Cod. barras @ -
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago| 4007140...
[=13 Ej 232 020 M 2 0,40 1,60 45 8 2,8 045492 1
A <1 232 025 M25 | 045 2,05 50 9 2,8 096852 1
[=] g2k 232 030 M3 0,50 2,50 56 10 3,5 024329 1
232 040 M 4 0,70 3,30 63 12 4,5 024336 1
232 050 M5 0,80 4,20 70 13 6,0 024343 1
232 060 M6 1,00 5,00 80 13 6,0 024350 1
232 080 M8 1,25 6,80 90 18 8,0 024367 1
232 100 M 10 1,50 8,50 100 20 10,0 024374 1
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Hertamientas para roscar

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS Co 5, rectificado - Tipo B

@ Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia
de 800 N/mmg2, fundicion maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio : Rosca | Paso @ mm Largo | Largo %] Cod. barras
ystock Articulo @ nominal| mm | broca previa total?nm roscagmm vastago | 4007140... @
1-"_ 232020 E M2 0,40 1,60 45 8 2,8 058874 1
232025 E M25 | 0,45 2,05 50 9 2,8 096876 1
232 030 E M3 0,50 2,50 56 10 3,5 058614 1
232 040 E M 4 0,70 3,30 63 12 4,5 058621 1
232 050 E M5 0,80 4,20 70 13 6,0 058638 1
232 060 E M6 1,00 5,00 80 13 6,0 058645 1
232 080 E M8 1,25 6,80 90 18 8,0 058652 1
232100 E M 10 1,50 8,50 100 20 10,0 058669 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS Co5 - VAP (Vaporizado)
rectificado para acero inoxidable - Tipo B

Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas pasante en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia
de 1000 N/mm? y acero inoxidable. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/
6H. Superficie vaporizada. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio y Rosca | Paso @ mm Largo | Largo %} Cod. barras
00“';\30 y stock Articulo @ nominal| mm | broca previa |total Sr]nm roscagmm vastago| 4007140... @
ElialE | 232020VA | M2 0,40 1,60 45 8 2,8 129413 1
s ¥ 232 030 VA M3 0,50 2,50 56 10 3,5 129420 1
: [m] s 232 040 VA M 4 0,70 3,30 63 12 4,5 129437 1
232 050 VA M5 0,80 4,20 70 13 6,0 129444 1
232 060 VA M 6 1,00 5,00 80 13 6,0 129451 1
232 080 VA M8 1,25 6,80 90 18 8,0 129468 1
232100 VA M 10 1,50 8,50 100 20 10,0 129475 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS-TiN, rectificado - Tipo B

Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas.

Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de 1000 N/mma2, V2A, fundiciéon maleable y
metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Velocidades de corte desde 10 m/min. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie recubierta de Titanio. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

@ Precio | Ao Rosca | Paso| @mm | Largo | Largo %) Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
[=3 E_! 232040 T M 4 0,70 3,30 63 12 45 097248 1
232050 T M 5 0,80 4,20 70 13 6,0 097255 1
232060 T M 6 1,00 5,00 80 13 6,0 097262 1
232080 T M8 1,25 6,80 90 18 8,0 097279 1
1

232100 T M 10 1,50 8,50 100 20 10,0 097286




Hettamigntas para roscar o

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS, rectificado - Tipo C

@ Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°.

Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacidn hasta una resistencia de 800 N/mm?2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/ 6H.
Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

. Rosca | Paso @ mm Largo Largo (%) Cod. barras
Articulo @ nominal| mm | broca previa |total m roscagmm vastago | 4007140... @
234 020 M2 0,40 1,60 45 8 2,8 045485 1
234 025 M 2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 096869 1
234 030 M3 0,50 2,50 56 10 3,5 024527 1
234 040 M 4 0,70 3,30 63 12 4,5 024534 1
234 050 M5 0,80 4,20 70 13 6,0 024541 1
234 060 M6 1,00 5,00 80 13 6,0 024558 1
234 080 M8 1,25 6,80 90 18 8,0 024565 1
234 100 M 10 1,50 8,50 100 20 10,0 024572 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS Co 5, rectificado - Tipo C

® Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°.

Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida.

Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de 800 N/mmz2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/ 6H.

Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador. ')
Precio . Rosca | Paso @ mm Largo Largo (%] Cod. barras
coaﬁ\-"o y stock | Articulo @ nominal| mm | broca previa |total m roscagmm vastago | 4007140... @
234 020 E M2 0,40 1,60 45 8 2,8 058881 1
234025 E M 2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 096883 1
234 030 E M3 0,50 2,50 56 10 3,5 058812 1
234 040 E M 4 0,70 3,30 63 12 4,5 058829 1
234 050 E M5 0,80 4,20 70 13 6,0 058836 1
234 060 E M6 1,00 5,00 80 13 6,0 058843 1
234 080 E M8 1,25 6,80 90 18 8,0 058850 1
234100 E M10 | 1,50 8,50 100 20 10,0 058867 1 ( o>

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS Co5 - VAP (Vaporizado)
rectificado para acero inoxidable - Tipo C

Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°.

Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida.

Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de 1000 N/mm?2 y acero

inoxidable. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie vaporizada. ‘ ‘
Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador. -

. Rosca | Paso @ mm Largo Largo (%) Cod. barras
oofm:,‘o Articulo @ nominal| mm | broca previa |total m roscagmm vastago | 4007140... @
234 020 VA M 2 0,40 1,60 45 4 2,8 129253 1
234 030 VA M 3 0,50 2,50 56 6 S8i5) 129260 1
234 040 VA M 4 0,70 3,30 63 6 4.5 129277 1
234 050 VA M 5 0,80 4,20 70 8 6,0 129284 1
234 060 VA M 6 1,00 5,00 80 9 6,0 129291 1
234 080 VA M 8 1,25 6,80 90 10 8,0 129307 1
234100 VA M 10 1,50 8,50 100 12 10,0 129314 1
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Hertamientas para roscar

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSS-TiN, rectificado - Tipo C

Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°. Para roscas de agujero ciego en aceros
no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de 1000 N/mm?, V2A, fundiciéon maleable y metales no férricos. La rosca
se terraja en 1 paso. 1 pieza. Velocidades de corte desde 10 m/min. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H.
Superficie recubierta de Titanio. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio | /.o Rosca | Paso @ mm Largo Largo 16} Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
Elaals | 234040 T M 4 0,70 3,30 63 6 45 097484 1
5 < 234050 T M5 0,80 4,20 70 8 6,0 097521 1
I [®] e 234060 T M6 1,00 5,00 80 9 6,0 097538 1
: 234080 T M8 1,25 6,80 90 10 8,0 097545 1
234100 T M 10 1,50 8,50 100 12 10,0 097552 1
/
£/4
7
&

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS, rectificado - Tipo B

@ Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas. Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja
aleacion hasta una resistencia de 800 N/mm2, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1
pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual
con colgador.

'. Precio | Aniclio Rosca | Paso @mm | Largo Largo (0] Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...

232120 M 12 1,75 10,20 110 22 9,0 024381 1
232 140 M 14 2,00 12,00 110 25 11,0 024398 1
232 160 M 16 2,00 14,00 110 28 12,0 024404 1
232180 M 18 2,50 15,50 125 30 14,0 024411 1
232 200 M 20 2,50 17,50 140 30 16,0 024428 1
232 220 M 22 2,50 19,50 140 30 18,0 024435 1
232 240 M 24 3,00 21,00 160 32 18,0 024442 1

T 232 270 M 27 3,00 24,00 160 38 20,0 100139 1
232 300 M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 100146 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS Co 5, rectificado - Tipo B

® Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia
de 800 N/mm?, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

. Precio | A.iuio Rosca | Paso @ mm Largo Largo Q Cod. barras @
cgabo\- y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
Ei#E | 232 061 E M6 1,00 5,00 80 13 4,5 095381 1
= | 232081 E M 8 1,25 6,80 90 18 6,0 095398 1
" 232101 E M 10 1,50 8,50 100 20 7,0 095329 1
232120 E M 12 1,75 10,20 110 22 9,0 058676 1
232140 E M 14 2,00 12,00 110 25 11,0 058683 1
232160 E M 16 2,00 14,00 110 28 12,0 058690 1
232180 E M 18 2,50 15,50 125 30 14,0 058706 1
232200 E M 20 2,50 17,50 140 30 16,0 058713 1
232220 E M 22 2,50 19,50 140 30 18,0 058720 1
232240 E M 24 3,00 21,00 160 32 18,0 058737 1
232300 E M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 095343 1
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Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS Co5 - VAP (Vaporizado)
rectificado para acero inoxidable - Tipo B

Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros aleados hasta una
resistencia de 1000 N/mm? y acero inoxidable. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie vaporizada. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio . Rosca | Paso @ mm Largo Largo o Cod. barras
y stock Articulo @ nominal| mm | broca previa |total ?nm roscagmm vastago | 4007140... @

[= [ | 232120 VA M 12 1,75 10,20 110 22 9,0 129482 1
232 140 VA M 14 2,00 12,00 110 25 11,0 129499 1

@ 232 160 VA M 16 2,00 14,00 110 28 12,0 129505 1
232 180 VA M 18 2,50 15,50 125 30 14,0 129512 1
232 200 VA M 20 2,50 17,50 140 30 16,0 129529 1
232 220 VA M 22 2,50 19,50 140 30 18,0 129536 1
232 240 VA M 24 3,00 21,00 160 32 18,0 129543 1
232 270 VA M 27 3,00 24,00 160 38 20,0 129550 1
232 300 VA M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 129567 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS, rectificado - Tipo C A&

@ Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°.

Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros de baja aleacién hasta una resistencia de 800 N/mmz2, fundicion
maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/ 6H.
Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

l! Precio Articulo Rosca | Paso @ mm Largo Largo (%] Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
[Ely#aE | 233 120 M 12 1,75 10,20 110 22 9,0 024459 1
233 140 M 14 2,00 12,00 110 25 11,0 024466 1
o 233160 M 16 2,00 14,00 110 28 12,0 024473 1 ( @
' 233180 M 18 2,50 15,50 125 30 14,0 024480 1
233 200 M 20 2,50 17,50 140 30 16,0 024497 1
233 220 M 22 2,50 19,50 140 30 18,0 024503 1
i1 233 240 M 24 3,00 21,00 160 32 18,0 024510 1
233 300 M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 100160 1

-

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS Co 5, rectificado - Tipo C

® Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°.

Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida. Para roscas de agujero

ciego en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de 800 N/mma2, fundicién maleable y metales no férricos.

La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. ‘*‘
Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador. o=

Precio . Rosca | Paso @ mm Largo Largo (%] Cod. barras
y stock Articulo @ nominal| mm | broca previa |total ?nm roscagmm vastago | 4007140... @
[=] EI 233060 E M 6 1,00 5,00 80 9 4,5 095435 1
dn 233 080 E M8 1,25 6,80 90 10 6,0 095442 1
“ 233100 E M 10 1,50 8,50 100 12 7,0 095459 1
233120 E M 12 1,75 10,20 110 22 9,0 058744 1
233140 E M 14 2,00 12,00 110 25 11,0 058751 1
233160 E M 16 2,00 14,00 110 28 12,0 058768 1
233180 E M 18 2,50 15,50 125 30 14,0 058775 1
233200 E M 20 2,50 17,50 140 30 16,0 058782 1
233220 E M 22 2,50 19,50 140 30 18,0 058799 1
233 300 E M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 095473 1

PROFESSIONAL




Hetramientas para roscar

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSS Co5 - VAP (Vaporizado)

rectificado para acero inoxidable - Tipo C

Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°. Acero rapido de gran resistencia aleado
al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida. Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y aceros

aleados hasta una resistencia de 1000 N/mm?y acero inoxidable. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica

DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie vaporizada. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio . Rosca | Paso @ mm Largo Largo o Cod. barras
oo%k";o y stock Articulo @ nominal| mm | broca previa |total ?nm roscagmm vastago | 4007140... @

A= | 233 120 VA M 12 1,75 10,20 110 16 9,0 129321 1
% | 233140 VA M 14 2,00 12,00 110 18 11,0 129338 1
& 233160 VA M 16 2,00 14,00 110 20 12,0 129345 1
- 233180 VA M 18 2,50 15,50 125 22 14,0 129352 1
233200 VA M 20 2,50 17,50 140 25 16,0 129369 1
233220 VA M 22 2,50 19,50 140 25 18,0 129376 1
233240 VA M 24 3,00 21,00 160 28 18,0 129383 1
233270 VA M 27 3,00 24,00 160 38 20,0 129390 1
233 300 VA M 30 3,50 26,50 180 45 22,0 129406 1

Juego machos maquina M DIN 371/ 376 HSS, rectificados - Tipo B

7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 M. Caja metalica plegable color rojo.

Precio . o Cod. barras
y stock | Articulo N® piezas 4007140...
(Bl 245 057 7 111081

Juego machos maquina M DIN 371 / 376 HSS, rectificados - Tipo C

Ranuras espirales 35°. 7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 M DIN 371/376. Caja metalica plegable color rojo.

Juego machos maquina M DIN 371/376 HSS Cob5, rectificados - Tipo B

7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-10-M12 M DIN. Caja metalica plegable color rojo.

[=e

; ;?gizcl,( Articulo N° piezas agg}?igas
R | 245058 7 130211
CHE:

Precio . o Cod. barras
y stock Articulo N° piezas 4007140...
E&E [ 245 061 7 130228




Hetramientas para roscar

Ranuras espirales 35°. 7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-10-M12 M DIN. Caja metalica plegable color rojo.

Precio
y stock

O} 1= 00}

oo

Juego machos maquina M DIN 371 / 376 HSS Cob5, rectificados - Tipo C

, o Cod. barras
Articulo N° piezas 4007140...
245 062 7 130235

Juego machos maquina M DIN 371/376 HSS Co - VAP (Vaporizados)
rectificados para acero inoxidable - Tipo B
7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 DIN. Caja metalica plegable color rojo.

Precio
y stock

iy

) o Cod. barras
Articulo N° piezas 4007140...
245 063 7 130242

Juego machos maquina M DIN 371/376 HSS Co - VAP (Vaporizados)
rectificados para acero inoxidable - Tipo C
Ranuras espirales 35°. 7 uds. M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 DIN. Caja metdlica plegable color rojo.

Precio
y stock

, o Cod. barras
Articulo N° piezas 4007140...
245 064 7 130259

%
]
[Elpeess

Macho de roscar a maquina M DIN 371 HSS rectificado con rosca
discontinua para materiales blandos - Tipo B

Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado. Para roscas pasantes en aluminio, aleaciones de aluminio, bronce,

cobre, niquel y plasticos.La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio | A.iviio Rosca | Paso @mm | Largo Largo 4] Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
ElaE | 272 030 M 3 0,50 2,50 56 11 35 128836 1
Yy 272 040 M 4 0,70 3,30 63 18 4,5 128843 1
[Elmcss 272 050 M5 0,80 4,20 70 16 6,0 128850 1
272 060 M6 1,00 5,00 80 19 6,0 128867 1
272 080 M8 1,25 6,80 90 22 8,0 128874 1
272100 M 10 1,50 8,50 100 24 10,0 128881 1

A%
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. Rosca | Paso g mm Largo Largo %] Cod. barras
Articulo @ nominal| mm | broca previa |total Sr;nm roscagmm vastago | 4007140... @
273 030 ETC M3 0,50 0,50 56,0 11,0 3,5 298553 1
273 040 ETC M 4 0,70 0,70 63,0 13,0 4,5 298560 1
273 050 ETC M5 0,80 0,80 70,0 16,0 6,0 298577 1
273 060 ETC M6 1,00 1,00 80,0 19,0 6,0 298584 1
273 080 ETC M8 1,25 1,25 90,0 22,0 8,0 298591 1
273100 ETC M 10 1,50 1,50 100,0 24,0 10,0 298607 1

Hertamientas para roscar

Macho de roscar a maquina M DIN 376 HSS rectificado con rosca
discontinua para materiales blandos - Tipo B

Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado. Para roscas pasantes en aluminio, aleaciones de aluminio, bronce,
cobre, niquel y plasticos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio | /.o Rosca | Paso @ mm Largo Largo o Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago | 4007140...
Eyg[E | 272 120 M12 1,75 10,20 110 29 9,0 128898 1
272140 M 14 2,00 12,00 110 30 11,0 128904 1
O] 272160 M 16 2,00 14,00 110 32 12,0 128911 1
272180 M 18 2,50 15,50 125 34 14,0 128928 1
272 200 M 20 2,50 17,50 140 34 16,0 128935 1
272 220 M 22 2,50 19,50 140 34 18,0 128942 1
272 240 M 24 3,00 21,00 160 38 18,0 128959 1

Macho de roscar para maquinas M DIN 371 HSSE-Co 5 TiCN, rectificados

Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado para roscas de agujero pasante en hierro fundido y aleaciones de
fundicion. Bisel: forma C / de 2 - 3 hilos. Rosca: métrica DIN ISO 13. Flancos: rectificacion destalonada.
Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Macho de roscar para maquinas M DIN 376 HSSE-Co 5 TiCN, rectificados

Macho de roscar para maquinas con vastago pasante para roscas de agujero pasante en hierro fundido y aleaciones de
fundicion. Bisel: forma C / de 2 - 3 hilos. Rosca: métrica DIN ISO 13. Flancos: rectificacion destalonada.
Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio | Aniculo Rosca | Paso @ mm Largo Largo 10} Cod. barras @
y stock @ nominal| mm | broca previa |total mm| rosca mm | vastago| 4007140...
Pyl | 273120ETC | M12 | 1,75 10,20 110,0 | 29,0 9,0 298614 1
@ e 273140 ETC M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 298621 1
& 273160 ETC M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 298638 1

Macho de roscar para maquinas G DIN 5156 HSSE-Co 5 TiCN, rectificados

@ Con vastago de rebosadero, para roscas pasantes. Primer corte: forma B de 4 - 5 procesos de corte inicial de mondar.
Rosca: DIN ISO 228 “G” (rosca de tubo cilindrico) / DIN 2299 “Rp” (rosca de tubo Whitworth).
Flancos rectificados y destalonados. Superficie pulida. Corte a la derecha.

Precio . Rosca Pasos/ @ mm Largo | Largo @ | Cod. barras
" y stock Articulo @ nominal  |Pulgadalbroca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
[E#£iE | 262018E | G1/s-Rp 18 28 8,80 90 20 7,0 096890 1
;i - | 262014 E G 1/4 - Rp 1/4 19 11,80 100 22 11,0 096906 1
262 038 E G 3/8 - Rp 358 19 15,25 100 22 12,0 096913 1
262012 E G 1/2-Rp 12 14 19,00 125 25 16,0 096920 1
262 058 E G s/8 - Rp 5/8 14 21,00 125 25 18,0 096937 1
262 034 E G 3/4 - Rp 3/4 14 24,50 140 28 20,0 096944 1
i 262 078 E G 7/8-Rp 78 14 28,25 150 28 22,0 096951 1
262 010 E G1 - Rpl 11 30,75 160 30 25,0 096968 1
262118E |G118-Rpl s 11 35,50 170 30 28,0 096982 1
262114E |G114-Rptl1a| 11 39,50 170 30 32,0 096999 1
262138E |G1a3s-Rplss| 11 41,50 180 32 36,0 097033 1
262112E |G112-Rptl12| 11 45,25 190 32 36,0 097019 1
262134E |G134-Rplaa 11 51,00 190 32 40,0 097026 1
262 020 E G2 - Rp2 11 57,00 220 40 45,0 096975 1

3.1-76 .H-



Hettamigntas para roscar o

Macho de roscar para maquinas G DIN 5156 HSS Co 5, rectificado - Tipo C

@ Macho de roscar para maquinas, con vastago reforzado y ranuras espirales a 35°. Acero rapido de gran resistencia
aleado al cobalto con mayor resistencia al calor para una larga vida. Para roscas de agujero ciego en aceros no aleados y
aceros aleados hasta una resistencia de 900 N/mmg2, fundicion maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso.
1 pieza. Rosca: BSP, DIN ISO 228. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual
con colgador.

Precio . Rosca Pasos/| @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
coak\:"o y stock Articulo @ nominal  |Pulgadalbroca previa [total gr]nm roscagmm vastago| 4007140... @

3 263 018 E G 1/8-Rp 18 28 8,80 90 20 7,0 097088 1

263014 E G 1/4-Rp 1/4 19 11,80 100 22 11,0 097095 1

'! 263 038 E G 38 - Rp 3i8 19 15,25 100 22 12,0 097101 1
263012 E G 1/2-Rp 12 14 19,00 125 25 16,0 097118 1

263 058 E G 5/8 - Rp 5/8 14 21,00 125 25 18,0 097125 1

263 034 E G 3/4 - Rp 3/4 14 25,50 140 28 20,0 097132 1

263 078 E G 7/8-Rp 7/8 14 28,25 150 28 22,0 097149 1

263010 E G1 - Rp1 11 30,75 160 30 25,0 097156 1

263118E |G11s-Rplws| 11 35,50 170 30 28,0 097163 1

263114E |G114-Rpl1a| 11 39,50 170 30 32,0 097170 1

263138E |G1as-Rplas| 11 41,50 180 32 36,0 097187 1

— 263112E |G112-Rpl112| 11 45,25 190 32 36,0 097194 1
263134E |G134-Rplaa 11 51,00 190 32 40,0 097200 1

ﬁ 263 020 E G2 - Rp2 11 57,00 220 40 45,0 097217 1

A%

Macho de roscar para maquinas MF DIN 374 HSS Co 5, rectificado - Tipo B

@ Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia
de 900 N/mm2, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica fina

DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio p Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras ( <<:>>
y stock Articulo @ nominal mm |broca previa total gr]nm roscagmm vastago| 4007140... @
a]-A4[E | 260 041 E MF 4 0,50 3,65 63 10 2,80 095480 1
; 260 050 E MF 5 0,50 4,50 70 12 3,50 095497 1
'. 260 060 E MF 6 0,75 5,20 80 14 4,50 095503 1
260 081 E MF 8 1,00 7,00 90 22 6,00 095510 1
260100 E MF 10 1,00 9,00 90 20 7,00 095527 1
260101 E MF 10 1,25 8,80 100 24 7,00 095534 1
260 122 E MF 12 1,00 11,00 100 22 9,00 095541 1
260 121 E MF 12 1,25 10,80 100 22 9,00 095558 1
260120 E MF 12 1,50 10,50 100 22 9,00 095565 1
260141 E MF 14 1,50 12,50 100 22 11,00 | 095589 1
260 142 E MF 14 1,00 13,00 100 22 16,00 | 095572 1
260161 E MF 16 1,00 15,00 100 22 11,00 | 095596 1
- 260 160 E MF 16 1,50 14,50 100 22 12,00 | 095602 1
260180 E MF 18 1,50 16,50 110 25 12,00 | 095619 1
260181 E MF 18 1,00 17,00 110 25 14,00 095626 1
260182 E MF 18 2,00 16,00 125 34 16,00 095633 1 -
260200 E MF 20 1,50 18,50 125 25 14,00 095664 1 ‘7‘
260 201 E MF 20 1,00 19,00 125 25 16,00 095640 1
260 202 E MF 20 2,00 18,00 140 34 18,00 095671 1
260220 E MF 22 1,50 20,50 125 25 14,00 095695 1
260222 E MF 22 2,00 20,00 140 34 18,00 095688 1
260240 E MF 24 1,50 22,00 140 28 18,00 095718 1
260241 E MF 24 2,00 22,50 140 28 18,00 095725 1
260242 E MF 24 1,00 23,00 140 28 18,00 | 095701 1
260281 E MF 28 1,50 26,50 140 28 20,00 | 095732 1
260282 E MF 28 2,00 26,00 140 28 20,00 | 095749 1
260 301 E MF 30 1,50 28,50 150 28 22,00 | 095756 1
260302 E MF 30 2,00 28,00 150 28 22,00 | 095763 1
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Hertamientas para roscar

Macho de roscar para maquinas MF DIN 374 HSS Co 5, rectificado - Tipo B

@ Macho de roscar con vastago reforzado para maquinas. Acero rapido de gran resistencia aleado al cobalto con mayor
resistencia al calor para una larga vida. Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros aleados hasta una resistencia de
900 N/mm2, fundicién maleable y metales no férricos. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica fina DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio p Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
y stock Articulo @ nominal mm | broca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
=% 261041 E MF 4 0,50 3,65 63 7 2,8 095886 1
i 261 050 E MF 5 0,50 4,50 70 8 3,5 095879 1
l! O] 261 060 E MF 6 0,75 5,20 80 10 4,5 095893 1
261 081 E MF 8 1,00 7,00 90 12 6,0 095909 1
261100 E MF 10 1,00 9,00 90 12 7,0 095916 1
261101 E MF 10 1,25 8,80 100 12 7,0 095923 1
261120 E MF 12 1,50 10,50 100 16 9,0 095954 1
261121 E MF 12 1,25 10,80 100 16 9,0 095947 1
261122 E MF 12 1,00 11,00 100 16 9,0 095930 1
261141 E MF 14 1,50 12,50 100 16 11,0 095978 1
261142 E MF 14 1,00 13,00 100 16 11,0 095961 1
a1 261160 E MF 16 1,50 14,50 100 22 12,0 095992 1
261 161 E MF 16 1,00 15,00 100 12 12,0 095985 1
261180 E MF 18 1,50 16,50 110 14 14,0 096012 1
1 261181 E MF 18 1,00 17,00 110 14 14,0 096005 1
261 182 E MF 18 2,00 16,00 125 14 14,0 096029 1
261 200 E MF 20 1,50 18,50 125 16 16,0 096043 1
3 261 201 E MF 20 1,00 19,00 125 16 16,0 096050 1
261202 E MF 20 2,00 18,00 140 16 16,0 096036 1
261220 E MF 22 1,50 20,50 125 20 18,0 095855 1
261222 E MF 22 2,00 20,00 140 20 18,0 095848 1
261240 E MF 24 1,50 22,50 140 25 18,0 095824 1
261241 E MF 24 2,00 22,00 140 28 18,0 095817 1
261242 E MF 24 1,00 23,00 140 20 18,0 095831 1
261281 E MF 28 1,50 26,50 140 24 20,0 095794 1
261282 E MF 28 2,00 26,00 140 26 20,0 095800 1
261301 E MF 30 1,50 28,50 150 26 22,0 095787 1
261302 E MF 30 2,00 28,00 150 26 22,0 095770 1

@« )

Macho de roscar para maquinas UNC ~ DIN 371 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado, para roscas pasantes. Rosca: gruesa UNC americana.
Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio p Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
y stock Articulo nominal mm |broca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
[Ey#[E | 265 040 UNC Nr. 4 40 2,35 56,0 11,0 3,5 099303 1
p 265 050 UNC Nr. 5 40 2,65 56,0 11,0 3,5 099310 1
l m* 265 060 UNC Nr. 6 32 2,85 56,0 13,0 4,0 099327 1
265 080 UNC Nr. 8 32 3,50 63,0 13,0 4,5 099334 1
265 100 UNC Nr. 10 24 3,90 70,0 16,0 6,0 099341 1
265 120 UNC Nr. 12 24 4,50 70,0 16,0 6,0 099358 1
265 014 UNC 1/4 20 5,10 80,0 17,0 7,0 099365 1
265516 UNC 5/16 18 6,60 90,0 20,0 8,0 099372 1
265 038 UNC 3/8 16 8,00 100,0 22,0 10,0 099389 1
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Macho de roscar para maquinas UNC ~ DIN 376 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago de rebosadero para roscas pasantes. Rosca: gruesa UNC americana.
Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

q Precio | Ao Rosca Paso @mm | Largo | Largo @ |Cod. barras @
& y stock nominal mm | broca previa total mm|rosca mm vastago| 4007140...
265 716 UNC 7/16 14 9,40 100,0 22,0 8,0 099396 1
265 916 UNC 9/16 12 12,20 110,0 26,0 11,0 099419 1
BN"‘O et 265 058 UNC 5/8 11 13,50 110,0 27,0 12,0 099426 1
cO | 265 034 UNC 3/4 10 16,50 125,0 30,0 14,0 099433 1
265 078 UNC 7/8 9 19,50 140,0 32,0 18,0 099617 1
265 010 UNC 1" 8 22,25 160,0 36,0 18,0 099457 1

Macho de roscar para maquinas UNC ~ DIN 371 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado y ranuras helicoidales a la derecha 35° RSP para roscas de agujero

ciego. Rosca: gruesa UNC americana. Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico. Ax

Precio | Ao Rosca Paso @mm | Largo | Largo @ |Cod. barras @

y stock nominal mm | broca previa [total mm/rosca mm|vastago| 4007140...
266 040 UNC Nr. 4 40 2,35 56,0 7,0 3,5 099464 1
266 050 UNC Nr. 5 40 2,65 56,0 7,0 3,5 099471 1

cogn-"'o 266 060 UNC Nr. 6 32 2,85 56,0 8,0 4,0 099488 1

266 080 UNC Nr. 8 32 3,50 63,0 8,0 4,5 099495 1
266 100 UNC Nr. 10 24 3,90 70,0 10,0 6,0 099501 1
266 120 UNC Nr. 12 24 4,50 70,0 10,0 6,0 099518 1
266 014 UNC 1/4 20 5,10 80,0 13,0 7,0 099525 1
266 516 UNC 5/16 18 6,60 90,0 14,0 8,0 099532 1 ( @
266 038 UNC 3/8 16 8,00 100,0 16,0 10,0 099549 1

Macho de roscar para maquinas UNC ~ DIN 376 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago de rebosadero y ranuras helicoidales a la derecha 35° RSP para roscas de
agujero ciego. Rosca: gruesa UNC americana. Flancos: rectificacion destalonada.
Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio | Ao Rosca Paso @mm | Largo | Largo @ Cod. barras @
y stock nominal mm | broca previa total mm|rosca mm vastago| 4007140...
=13 I%I 266 716 UNC 7/16 14 9,40 100,0 | 17,0 8,0 | 099556 1
e 266 012 UNC 1/2 13 10,80 110,0 20,0 9,0 099563 1
E| % 266 916 UNC 9/16 12 12,20 110,0 20,0 11,0 099570 1
266 058 UNC 5/8 11 13,50 110,0 22,0 12,0 099587 1
266 034 UNC 3/4 10 16,50 125,0 25,0 14,0 099594 1
266 078 UNC 7/8 9 19,50 140,0 27,0 18,0 099624 1
266 010 UNC 1" 8 22,25 160,0 30,0 18,0 099600 1
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Macho de roscar para maquinas UNF ~ DIN 371 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado, para roscas pasantes. Rosca: fina UNF americana.
Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

£

I Precio | Anicuio Rosca Paso @mm | Largo | Largo @ Cod. barras @
y stock nominal mm |broca previa total mm/rosca mm|vastago| 4007140...
EAE | 265 040 UNF Nr. 4 48 2,40 56,0 11,0 3,5 099631 1
RS | 265 050 UNF Nr. 5 44 2,70 56,0 11,0 3,5 099648 1
[ e 265 060 UNF Nr. 6 40 2,95 56,0 13,0 4,0 099655 1
265 080 UNF Nr. 8 36 3,50 63,0 13,0 4,5 099662 1
‘ 265 100 UNF | Nr. 10 32 4,10 70,0 16,0 6,0 099679 1
265 120 UNF | Nr. 12 28 4,60 70,0 16,0 6,0 099686 1
265 014 UNF 1/4 28 5,50 80,0 17,0 7,0 099693 1
1. 265 516 UNF 5/16 24 6,60 90,0 17,0 8,0 099709 1
265 038 UNF 3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 099716 1

Macho de roscar para maquinas UNF ~ DIN 374 HSSE-Co 5, rectificados

® Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado, para roscas pasantes. Rosca: fina UNF americana.
Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio | Ao Rosca Paso @mm | Largo | Largo @ Cod. barras @
y stock nominal mm |broca previa [total mm/rosca mm|vastago| 4007140...
[ 265 716 UNF 7/16 20 9,90 100,0 22,0 8,0 099723 1
265 012 UNF 1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 099730 1
265 916 UNF 9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 099747 1
265 058 UNF 5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 099754 1
265 034 UNF 3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 099761 1
265 078 UNF 7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 099778 1
265 010 UNF 1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 099785 1

Macho de roscar para maquinas UNF ~ DIN 371 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago reforzado y ranuras helicoidales a la derecha 35° RSP para roscas de agujero
ciego. Rosca: fina UNF americana. Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio | A.ivii0 Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ |Cod. barras @
y stock nominal mm |broca previa [total mm/rosca mm|vastago| 4007140...
[Es=[E | 266 040 UNF Nr. 4 48 2,40 56,0 55 3,5 099792 1
: % | 266 050 UNF Nr. 5 44 2,70 56,0 6,0 3.5 099808 1
003""“0 [ ok 266 060 UNF Nr. 6 40 2,95 56,0 7,0 4,0 099815 1
266 080 UNF Nr. 8 36 3,50 63,0 7,5 4,5 099822 1
266 100 UNF | Nr. 10 32 4,10 70,0 8,0 6,0 099839 1
266 120 UNF | Nr. 12 28 4,60 70,0 9,0 6,0 099846 1
266 014 UNF 1/4 28 5,50 80,0 | 10,0 7,0 099853 1
266 516 UNF 5/16 24 6,90 90,0 | 10,0 8,0 099860 1
266 038 UNF 3/8 24 8,50 100,0 | 10,0 10,0 099877 1
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Macho de roscar para maquinas UNF ~ DIN 374 HSSE-Co 5, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago de rebosadero y ranuras helicoidales a la derecha 35° RSP para roscas de

aguijero ciego. Rosca: fina UNF americana. Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio
y stock

. Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
Articulo nominal | mm | broca previa ftotal m roscagmm vastago| 4007140... @
266 716 UNF 7/16 20 9,90 100,0 13,0 8,0 099884 1
266 012 UNF 1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 099891 1
266 916 UNF 9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 099907 1
266 058 UNF 5/8 18 14,50 100,0 15,0 12,0 099921 1
266 034 UNF 3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 099938 1
266 078 UNF 7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 099945 1
266 010 UNF 1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 099952 1

Macho de roscar para maquinas PG HSS, rectificados

@ Macho de roscar para maquinas con vastago de rebosadero para roscas pasantes. Rosca: de acero para tubos de
blindaje. Flancos: rectificacion destalonada. Unidad de envase: cajitas individuales de plastico.

Precio
y stock

EiiE

. Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
Articulo nominal mm | broca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
264 007 PG 7 20 11,35 70 22 9 100030 1
264 009 PG 9 18 13,95 70 22 12 100047 1
264 011 PG 11 18 17,35 80 22 14 100054 1
264 135 PG 13 18 19,15 80 22 16 100061 1
264 016 PG 16 18 21,25 80 22 18 100078 1
264 021 PG 21 16 26,95 90 22 22 100085 1
264 029 PG 29 16 35,60 100 25 28 100092 1

Macho largo para roscas de tuerca DIN 357 HSS, rectificado

Para roscas pasantes en aceros no aleados y aceros de baja aleacién hasta una resistencia de 800 N/mma2.
Mango largo. La rosca se terraja en 1 paso. 1 pieza. Rosca: métrica DIN ISO 13. Tolerancia: ISO 2/ 6H.
Superficie brillante. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Precio
y stock

[ElyEeE)

. Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ |Cod. barras
Articulo nominal mm |broca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
243 030 M3 0,50 2,50 70 22 2,2 026033 1
243 040 M 4 0,70 3,30 90 25 2,8 026040 1
243 050 M5 0,80 4,20 100 28 3,5 026057 1
243 060 M6 1,00 5,00 110 32 4,5 026064 1
243 080 M8 1,25 6,80 125 40 6,0 026071 1
243 100 M 10 1,50 8,50 140 45 7,0 026088 1
243120 M 12 1,75 10,20 180 50 9,0 026095 1
243 140 M 14 2,00 12,00 200 56 11,0 096067 1
243 160 M 16 2,00 14,00 200 63 12,0 096074 1

A%
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Macho laminacion M DIN 371/376 HSS Co 5 nitrurado VAP rectificado - Tipo D

Para aceros aleados y sin alear hasta 700N/nm? y metales no férricos. Dado que la rosca se obtiene sin corte, se evita la
formacion de virutas. Precision constante incluso en produccién en series largas. Rosca: métrica DIN 1SO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie nitrurada. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

Ay

Precio
y stock

: Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ Cod. barras
Articulo nominal mm |broca previa total ?nm roscagmm vastago| 4007140... @
271003 N M3 0,50 2,80 56 10 3,5 128966 1
271004 N M 4 0,70 3,70 63 12 4,5 128973 1
271005 N M5 0,80 4,65 70 14 6,0 128980 1
271 006 N M 6 1,00 Bi55 80 19 6,0 128997 1
271 008 N M8 1,25 7,45 90 22 8,0 129000 1
271 010N M 10 1,50 9,35 100 24 10,0 129017 1
271 012N M 12 1,75 11,20 110 29 9,0 129024 1

Macho laminacion M DIN 371/376 HSS Co5-TiAlIN rectificado - Tipo D

El recubrimiento de nitruro de titanio negro disipa mejor el calor y permite trabajar incluso sin refrigerantes.
Para aceros aleados, sin alear y aceros V2A hasta 900 N/mm? y metales no férricos. Dado que la rosca se obtiene sin corte,
se evita la formacion de virutas. Precision constante incluso en produccién de series largas. Rosca: métrica DIN 1ISO 13.

Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie con capa de TiAIN. Corte a la derecha. Cajita plastico individual con colgador.

. Rosca Paso @ mm Largo | Largo @ |Cod. barras
Articulo nominal | mm |broca previa total mm/rosca mm|vastago| 4007140... @
271 003 F M3 0,50 2,80 56 10 3,5 129031 1
271004 F M 4 0,70 3,70 63 12 4,5 129048 1
271005 F M5 0,80 4,65 70 14 6,0 129055 1
271 008 F M8 1,25 7,45 90 22 8,0 129079 1

Macho de roscar combinado HSS para maquinas, rectificado

Permite al usuario taladrar, hacer el paso roscado, limpiar y avellanar en una sola operacion. Para aceros no aleados y

aceros aleados hasta una resistencia de 600 N/mm2, fundicién maleable y metales no férricos. Rosca: métrica DIN ISO 13.
Tolerancia: ISO 2 / 6H. Superficie brillante. Corte a la derecha. Cabeza hexagonal 1/4” adaptable a portapuntas magnético
(ver WITTE 26006). Cajita plastico individual con colgador.

A

L2

D1
o1

St

Precio
y stock

. Rosca | Paso L1 S1 L2 D1 D2 |Cod. barras
Articulo nominal mm mm mm mm mm mm 4007140... @
270 014 M3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 108289 1
270 015 M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 88 7,2 108296 1
270 016 M5 0,80 41,0 7,0 9,0 42 7,2 108302 1
270 017 M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 108319 1
270018 M8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 108326 1
270 019 M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 108333 1
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Restauradores

Con los restauradores de roscas hembra y de roscas macho de RUKO ahorrara costes en las tareas de
mantenimiento e instalacion, en las obras, en la industria agricola, en la reparacion de vehiculos y en
muchas otras aplicaciones en las que podrian dafarse las roscas. Compare los gastos del desmontaje
completo de un componente con la posibilidad de una reparacion INMEDIATA con los restauradores de
roscas hembra y macho de RUKO.

OLFA

Los restauradores se ajustan de forma automatica al diametro y paso de la rosca. Son aptos para realizar
roscas a derecha e izquierda (métricas y pulgadas) y no requieren de verificacién previa.

Frecuentemente los extremos de las roscas se danan imposibilitando el uso de machos de roscar o terra-
jas comunes para su reparacion. Los restauradores de roscas hembra y macho RUKO pueden utilizarse
por DEBAJO del area dafiada y, posteriormente, para repasar hasta el extremo de la rosca.

Las cuchillas de acero templado intervienen en las ranuras de la seccion intacta de la rosca y repasan el
area dafada.

El restaurador de roscas hembra RUKO esta disponible en nueve tamafnos y se puede utilizar para repa-
sar roscas con un diametro de 5,0 mm (3/16”) hasta 108,0 mm (4 1/4”).

El restaurador de roscas macho RUKO esta disponible en cuatro tamanos y puede utilizarse para repasar
roscas con un diametro de 4,0 mm (5/32”) hasta 152,0 mm (6”).
Resumen de los simbolos

Acero rapido | Rosca interior Rosca exterior Superficie: X
ﬂ ) brillante / negra

Restaurador de roscas hembra - Descripcion del producto

QAT

Introducir la cuchilla (B) Girando el boton moleteado (K), Luego, girar el restaurador de roscas
completamente dentro a la carcasa  bajar la cuchilla (B) en un surco hembra con el soporte en la direccion
(H) girando el boton moleteado (K).  de rosca del area sin dafios y deseada, tal como se muestra en la
Luego introducir el restaurador apretar firmemente a mano. figura.

de roscas hembra en el agujero
roscado o perforacion a reparar

Restaurador de roscas macho - Descripcion del producto =

Abierto Cerrar Torneado

Levantar las cuchillas (B) Girando el mango (A), bajar las Girar el restaurador de roscas macho en CAMP
girando el mango (A) y colocar cuchillas en los surcos de la rosca la direccidon de laflecha. e
el restaurador de roscas macho y apretar firmemente a mano.

sobre la rosca danada.




m Herramienta para reparacion de roscas

‘ Restaurador de roscas hembra

v"No es necesario calibrar.

v Paso y tamafo de ajuste automatico.

v Utiliza las partes intactas de la rosca como guia y repara solo las areas dafadas.

v’ Cuchillas templadas (HSS).

v" Quita herrumbre y rebabas.

v Tapas protectoras de poliamida amarillas - Imprescindible en la reparacién de roscas de
metal dulce.

QA

< H1 —»

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

. Margen L1 B1 H1 |ROD | @r | OR Cod.
;;?g:f"( Articulo |de taladro L? mm/ | mm/ | mm/ | mm/ | mm/ | mm/ | barras @
@mm | PY9 | pug. | pulg. | pulg. | pulg. | pulg. | pulg. | 4007140

./ 111,0| 21,0 | 53,0 | 130,0 | 20,0 | 45,0

244 802 | 16,0 - 20,0 111?{,1166..' > 1
43/8" | 13/16" |2 1/16" | 5 1/8" | 13/16" | 1 3/4"
../ 1360| 27,0 | 64,0 | 161,0 | 27,0 | 54,0

244 803| 22,0 - 32,0 7/%4',,1 - 1
53/8" | 11/16"| 21/2" | 6 3/8" |1 1/16"| 2 1/8"

Cuchillas de repuesto para restauradores de roscas

hembra

Cuchilla 60° = Estandar
Cuchilla 55° = Apta para roscas estandar britanicas

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

Precio | Articulo Articulo Margen de (%) L
y stock | Cuchillas 60° | Cuchillas 55° taladro @ mm pulgadas Denominacion @
Els8E | 2448001 | 244 800-2 80- 110 | s16"- 716" 1
; r 244 801-2 12,0- 16,0 1/2"-  5/8" 1
[z 244 802-1 244 802-2 16,0 - 20,0 11/16" - 13/16" 1
244 803-3 - 22,0- 32,0 7/8"- 11/4" Para roscas mas gruesas que 10 TP /2,5 mm | 1
244 804-3 - 32,0- 54,0 7/8"- 21/8" Para roscas mas finas que 14 TPI/ 1,75 mm 1
Tapa protectora para restauradores de roscas
‘éﬁ hembra
e -
% Apta para la reparacién de roscas de aluminio o de otros metales dulces.
&
Las tapas protectoras RUKO son de plastico de poliamida de alta calidad que se caracteriza por
su tenacidad, elasticidad y excelentes propiedades mecanicas en un amplio margen. Las tapas
han sido disefiadas para varios usos; independientemente de la gravedad del dafo.
Unidad de envase: cajitas plastico de 5 unidades
Articulo Tapas protectoras Margen de 0} Cod. barras @
Cuchillas 60° para restauradores taladro @ mm pulgadas 4007140
244 809-1 Tamafno Nr. 1 Tamano Nr. 244 800 9,0-12,0 3/8" - 1/2" 358684 1
244 809-2 Tamafo Nr. 2 Tamano Nr. 244 801 14,0 - 18,0 9/16" - 11/16" 358691 1
244 809-3 Tamano Nr. 3 Tamano Nr. 244 802 18,0 - 22,0 11/16" - 7/8" 358707 1
244 809-4 Tamarno Nr. 4 Tamafo Nr. 244 803 22,0-33,0 7/8"-15/16" 358714 1
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Collarin para restauradores de roscas hembra

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

Precio | Articulo Collarin para Margen de (0] Cod. barras @
y stock | Cuchillas 60° restauradores taladro @ mm pulgadas 4007140
O} 140 -
; 2448101 | TamafoNr.1 | J1amanoNr.244804 -1, 544 134" - 2 1/8" 365163 | 1
i Tamano Nr. 244 805

244 810-2 Tamafio Nr. 2 Tamafio Nr. 244 805 54,0 - 68,0 21/8"- 2 5/8" 365187 1

Cuchillas de repuesto para restauradores de roscas
macho

Cuchilla 60° = Estandar
Cuchilla 55° = Apta para roscas estandar britanicas W%

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

Precio | Articulo Articulo Margen de 6} L

y stock | Cuchillas 60° Cuchillas 55° taladro @ mm pulgadas Denominacion @

ENSZE [ 244 700-1 | 244 700-2 40 -19,0 5/32" - 3/4" 1
244 701-2 17,0 -38,0 11/16" - 1 1/2" 1

= 2447014 17,0 -38,0 11/16" - 1 1/2" Roscas mas finas que 17 TPI/ 1,5 mm 1
244 702-2 35,0 - 152,0 13/8"-6" 1

Adaptador para restauradores de roscas macho

Con este accesorio, la terraja puede mecanizar cufias, muescas, incisiones y canales.
Para mecanizar correctamente varillas roscadas con ranuras para chavetas o arandelas seeger.
Seleccione el restaurador correspondiente.

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

Precio | Articulo Margen de (6] S Cod. barras
y stock | Cuchillas 60° | taladro @ mm pulgadas Denominacion 4007140 @
[=]y¥en =]
244 703-1 35,0 - 152,0 13/8"-6" Roscas mas finas que 10 TPI /2,5 mm 365507 1
= 244 703-2 35,0 - 152,0 13/8"-6" Roscas mas gruesas que 10 TPI/2,5 mm 365521 1 \7\

Cuchilla de varios dientes para el mecanizado con
accesorio Keyway-skip
Cuchilla 60° = Estandar

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

. Keyway-Skip L Cod. barras
Articulo para ... Denominacion 4007140 @
244 703-4 Paso 1,25 mm Cuchilla 60° 365569 1
244 703-5 . Paso 1,50 mm Cuchilla 60° 365583 1 CAMP
244 703-6 Ik Fre Paso 1,75 mm Cuchilla 60° 365606 1
244 703-7 Paso 2,00 mm Cuchilla 60° 365620 1
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Juegos de restauradores de roscas hembra en maletin plastico

MW

Gewindenachschneider-Satz INNEN L’.
Thread regroover set INTERNAL. =54

244 903

Gewindenachschneider-Saiz INNEN
Thread regroover set INTERNAL

244 904

Recomendado para: Mantenimiento industrial, técnicos, industria energética, construccion, chapistas.

Precio , Margen de Q L Cod. barras
y stock Articulo taladro @ mm | pulg. Denominacion 4007140
Bige
S iy Juego de restaurador de roscas hembra de 8 piezas
[ e 5/16" - 1x restaurador de roscas hembra de cada uno -

244 903 8,0-32,0 . | ©8,0-11,0/@12,0-16,0/@16,0-20,0/@ 22,0 - 32,0 mm 331519

11/ . o
@ ) 1x cuchilla de 60° de cada uno -
@8,0-11,0/@12,0- 16,0/ @16,0 - 20,0/ @ 22,0 - 32,0 mm

Recomendado para: Mantenimiento industrial, técnicos, industria energética, construccion, astilleros, empresas
maritimas y costeras.

Precio . Margen de Q L Cod. barras
y stock | Atticulo taladr% @mm| pulg. | Denominacion 4007140
h‘# Juego de restaurador de roscas hembra de 8 piezas
S ) 1x restaurador de roscas hembra de cada uno - @ 22,0 - 32,0/
&= @ 32,0 - 44,0 mm
1x collarin de cada uno - @ 44,0 - 54,0 / @ 54,0 - 68,0 mm
7/8" - | + 1x cuchilla de 60° - @ 22,0 - 32,0 mm
chatit | DS R 2 5/8" | + 1x cuchilla de 60° - @ 32,0 - 54,0 mm para roscas mas finas que Eelloee
14 TPI/1.75 mm
+ 1x cuchilla de 60° - @ 54,0 - 68,0 mm
+ 1x cuchilla de 60° - @ 54,0 - 68,0 mm para roscas mas finas que
14 TPI/1.75 mm

3.1-86 .H-
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Co
Juegos de restauradores de roscas hembra y macho “COMBI”
en maletin plastico —
244 905
Ak

Recomendado para: Talleres mecanicos, talleres industriales pequefios y medianos, empresas agricolas y para el
mantenimiento de yates.

. Margen de (0] L Cod. barras

Articulo taladro @ mm| pulg. Denominacion 4007140 @

Juego de restaurador de roscas hembra y macho de 6 piezas
5/32" - | 1x restaurador de roscas macho - @ 4,0 - 19,0 mm
4,0-19,0 3/4" 1x cuchilla de 60° exterior - @ 4,0 - 19,0 mm
A 8,0-16,0 | 5/16"- | 1x restaurador de roscas hembra de cada uno - @ 8,0- 11,0/ eeilesd !
5/8" | @12,0-16,0 mm ( @

1x cuchilla de 60° de cada uno - @8,0 - 11,0 /12,0 - 16,0 mm
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Valores de referencia para juegos de restauradores de roscas hembra

Seleccione la herramienta adecuada de acuerdo al color de la tabla.

Vertical: didametro de la pieza a mecanizar. Horizontal: paso de la rosca a reparar.
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Cadigo de colores

Restaurador de roscas hembras 244 800 |

B Restaurador de roscas hembras 244 801
B Restaurador de roscas hembras 244 802 |

Restaurador de roscas hembras 244 803
Restaurador de roscas hembras 244 804

Restaurador de roscas hembras 244 804 + Collarin

Seleccione la herramienta adecuada de acuerdo al color de la tabla.
Vertical: didmetro de la pieza a mecanizar. Horizontal: paso de la rosca a reparar.

54 -68 23/16-25/8

Restaurador de roscas hembras 244 805

Valores de referencia para juegos de restauradores de roscas macho
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Restaurador de roscas hembras 244 700

Restaurador de roscas hembras 244 701
Restaurador de roscas hembras 244 702
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Herramienta para reparacion de roscas

Herramientas para reparacion de roscas
Existen diferentes motivos que pueden llevar a la rotura de las roscas.

La corrosion, el desgaste o un par de apriete muy alto del tornillo son algunos
de esto motivos.

El surtido de reparaciéon de roscas ProCoil de RUKO permite una reparacion
econdmica, sencilla y rdpida de roscas danadas y desgastadas.

El acero refinado se ocupa de lograr roscas interiores de alta calidad resistentes a los
efectos de la temperatura y de la corrosion.

Otra ventaja del surtido ProCoil es el montaje rapido y sencillo.

Las areas de aplicaciéon son, por €j., la construccién de maquinas y equipos,
técnica de vehiculos y electronica, técnica de centrales eléctricas o la
construccion de barcos. Ademas de la reparacion, el reciclaje de desechos es
de gran importancia en la industria.

Resumen de los simbolos

N Superficie:
Acero rapido brillante / negra

Rosca exterior Rosca interior

o formaBde4-5 :
DIN DIN 352 Superficie Clases de procesos con )
352 brillante resistencia corte inicial de
mondar
o ; Véstago: Toleranf;ig de rosca
Métrica Angulo de para métrica y rosca
DIN ISO 13 flanco cuadrado DIN 15013 s rosea
Segun DIN 10 interior
_ V4 : ' H Profundidad de
Tipo N 'ia’stago Tolerancia: h8 / Ml perforacion, por
cilindrico I3C- W ci. 5 x diametro @
7
, Forma C: Angulo de de corte a la de corte a la
Wil afilado en cruz punta: 118° derecha derecha

Angulo de
espiral: 25-30°

Descripcion del producto

1. Taladrar:
Primero taladre la rosca dafada con una broca helicoidal RUKO. Se debe
tener en cuenta que en los dispositivos para moldear roscas se necesitan
perforaciones mas grandes. Verifique que el macho de roscar y el perno
roscado del juego ProCoil tengan la misma rosca y paso.

2. Terrajado:
Ahora, la nueva rosca de retencién se corta con un macho de roscar en el
agujero taldrado. Se recomienda el uso de aceite de corte RUKO.

3. Montaje del casquillo con rosca:
Inserte el casquillo en la herramienta de atornillado. Asegurese de que la
espiga de retencion asiente en la abertura de la ranura y el anillo prisionero
esté ajustado. Ahora, gire el casquillo con rosca en la direccion de la rosca
ejerciendo una leve presion.
Atencién: NO girar en sentido contrario, la espiga puede quebrarse.

4. Rotura de la espiga: et
Quite la herramienta de atornillado y quiebre la espiga de retencion con el mandril de quiebre de espigas. La
nueva rosca con casquillo con rosca ProCoil ya esta lista para ser usada.
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Casquillos con rosca

Modelo estandar, de acero inoxidable, continuo.

Para blindar la rosca de materiales con baja resistencia al cizallamiento, por ej. aleaciones de
aluminio o magnesio, como también para la reparacién de roscas desgastadas o dafiadas.

Unidad de envase: cajita de plastico

Precio . Rosca Paso _ Cod. barras
y stock Articulo nominal M mm Altura = factorx @ |~ 00200 @
[EligdE | 244 303 M3 0,50 1,0 366498 50
<1 5 | 244 304 M4 0,70 1,0 313775 50
|-E| & 244 305 M5 0,80 1,0 313768 50
244 306 M6 1,00 1,0 313751 50
244 308 M8 1,25 1,0 313744 50
244 310 M 10 1,50 1,0 313737 50
244 312 M12 1,75 1,0 313720 25
244 314 M 14 2,00 1,0 366528 25
244 315 M 14 1,25 1,0 366559 25
Articulo Rosca Paso Altura = factor x @ Cod. barras @
nominal M mm - 4007140
244 403 M3 0,50 1,5 366504 50
244 404 M4 0,70 1,5 313713 50
244 405 M5 0,80 1,5 313706 50
244 406 M6 1,00 1,5 313690 50
244 408 M8 1,25 1,5 313683 50
244 410 M 10 1,50 1,5 313676 50
244 412 M 12 1,75 1,5 313669 25
244 414 M 14 2,00 1,5 366535 25
244 415 M 14 1,25 1,5 366566 25
Articulo Rosca Paso Altura = factor x @ Cod. barras @
nominal M mm - 4007140
244 503 M3 0,50 2,0 366511 50
244 504 M 4 0,70 2,0 313652 50
244 505 M5 0,80 2,0 313645 50
244 506 M6 1,00 2,0 313638 50
244 508 M8 1,25 2,0 313621 50
@’ ) 244 510 M 10 1,50 2,0 313614 50
244 512 M12 1,75 2,0 313607 25
244 514 M 14 2,00 2,0 366542 25
244 515 M 14 1,25 2,0 366573 25
o1
4,‘_’_, Rompedor de pernos
4 Unidad de envase: cajitas individuales de plastico
Precio . Rosca Paso a1 L1 Cod. barras
y stock Articulo nominal M mm mm mm 4007140 @
O 244163 M3 0,50 2,0 | 100,0 366337 50
244 164 M 4 0,70 2,8 100,0 366344 50
244 165 M5 0,80 85 100,0 366351 50
244 166 M6 1,00 4,8 100,0 366368 50
244 168 M8 1,25 6,0 100,0 366375 50
244 170 M 10 1,50 7,5 100,0 366382 50
- 244 172 M12 1,75 9,5 100,0 366399 25
- 244 174 M 14 2,00 11,2 100,0 366405 25
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Herramienta de montaje

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

i , . rr

J Sioek | Ariculo nomaM o o | ST &2

!}I [ | 244 183 M3 0,50 2,0 60,0 366412 1

; 244 184 M 4 0,70 2,8 60,0 366429 1

= 244 185 M5 0,80 35 60,0 366436 1
244 186 M6 1,00 4.8 60,0 366443 1
244 188 M8 1,25 6,0 80,0 366450 1
244190 M 10 1,50 7,5 80,0 366467 1
244192 M 12 1,75 9,5 80,0 366474 1
244 194 M 14 2,00 11,2 80,0 366481 1

o 91 |4

Surtidos de reparacion de roscas ProCoil en maletin plastico

A%

Surtido de reparacion de roscas ProCoil de 46 piezas

244 208 244 209
Precio . . L Cod. barras
y stock Articulo | Surtido | Descripcion 4007140 @
[ORF-S0]
= e
. Surtido M 5 - M 12 =
= 5 brocas helicoidales HSS @ 5,2-6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+ 5 machos de roscar manuales DIN 352 HSS M5- M6 - M8 - M10 - M12
244 208 1 + 5 herramientas de montaje M5-M6-M8-M10-M 12 358738 1

+ 5 rompedores de pernos @ 3,5-4,8-6,0-7,5-9,5mm
+ 20 casquillos con rosca M 5 - M 10: Altura=1,0 x @
+ 5 casquillos con rosca M 12: Altura = 1,0 x @

SurtidoM 6 - M 14

5 brocas helicoidales HSS @ 6,2 -8,3-10,3- 12,4 - 14,5 mm

+ 5 machos de roscar manuales DIN 352 HSS M6 - M8 - M10 - M12 - M14
244 209 + 5 herramientas de montaje M6-M8-M10-M 12-M 14 358745 1
+ 5 rompedores de pernos @4,8-6,0-7,5-9,5-11,2mm
+ 20 casquillos con rosca M 6 - M 12: Altura=1,0 x @

+ 5 casquillos con rosca M 14: Altura =1,0 x @ CAMP

PROFESSIONAL




Juegos de reparacion de roscas ProCoil en maletin plastico

Juego de reparacion de roscas ProCoil de 18 piezas

244 201

Herramienta para reparacion de roscas

244 202 244 204

244 207

Precio

y stock Articulo

Surtido

Descripcion

Cod. barras
4007140

244 200

244 201

244 202

244 203

244 204

244 205

244 206

244 207

Juego M 3

Juego M 4

Juego M 5

Juego M 6

Juego M 8

Juego M 10

Juego M 12

Juego M 14

1 broca helicoidal de @ 3,1 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 3 x 0,5
+ 1 herramientas de montaje M 3

+ 1 rompedores de pernos @ 2,0 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura=1,5 x @ / Altura = 2,0 x @

1 broca helicoidal de @ 4,1 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 4 x 0,7
+ 1 herramientas de montaje M 4

+ 1 rompedores de pernos @ 2,8 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @/ Altura=1,5x @ / Altura=2,0 x @

1 broca helicoidal de @ 5,2 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 5 x 0,8
+ 1 herramientas de montaje M 5

+ 1 rompedores de pernos @ 3,5 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura=1,5 x @ / Altura = 2,0 x @

1 broca helicoidal de @ 6,2 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 6 x 1,0
+ 1 herramientas de montaje M 6

+ 1 rompedores de pernos @ 4,8 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura=1,5 x @ / Altura=2,0 x @

1 broca helicoidal de @ 8,3 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 8 x 1,25
+ 1 herramientas de montaje M 8

+ 1 rompedores de pernos @ 6,0 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura = 1,5 x @/ Altura=2,0x @

1 broca helicoidal de @ 10,3 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSSM 10 x 1,5
+ 1 herramientas de montaje M 10

+ 1 rompedores de pernos @ 7,5 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @/ Altura=1,5x @/ Altura=2,0x @

1 broca helicoidal de @ 12,4 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 12 x 1,75
+ 1 herramientas de montaje M 12

+ 1 rompedores de pernos @ 9,5 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura = 1,5 x @/ Altura=2,0 x @

1 broca helicoidal de @ 14,5 mm

+ 1 macho de roscar manual DIN 352 HSS M 14 x 2,0
+ 1 herramientas de montaje M 14

+ 1 rompedores de pernos @ 11,2 mm

+ 5 casquillos con rosca Altura=1,0 x @ / Altura=1,5x @/ Altura=2,0x @

358721

313478

313485

313492

313508

313515

313522

313539

3.1-92 .H-
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Broca helicoidal DIN 338 tipo N HSS rectificadas

AN HdH I E
BN sl o] 9]2] 2] 8]

Potente broca helicoidal rectificada de acero rapido de altas prestaciones. La broca
completamente rectificada dispone de una elevada precisién de giro. Areas de aplicacion:
para acero, fundicién de acero aleada y no aleada (hasta 900 N/mm? de resistencia),
fundicién de gris, fundicién maleable, fundicién ductil y fundicién prensada, hierro sinterizado,
alpaca, grafito, aleaciones de aluminio que suelten poca viruta, latén y bronce.

Unidad de empaquetado:
@ 3,10 mm hasta 10,30 mm en envases plastico de 10 unidades
@ 12,40 mm hasta 14,50 mm en envases plastico de 5 unidades

Precio . Q L1 L2 Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm 4007140 @
ElpeEE | 214 031 3,10 65,0 36,0 021212 10
; 214 041 4,10 75,0 43,0 021328 10
[= 214 052 5,20 86,0 52,0 021458 10
214 062 6,20 101,0 63,0 021564 10
214 083 8,30 117,0 75,0 021786 10
214103 10,30 133,0 87,0 021991 10
214124 12,40 151,0 101,0 022219 5 )
214 145 14,50 169,0 114,0 076274 5

Machos de roscar de pasada unica HSS para roscas pasantes en aceros no aleados y de
aleacion baja hasta 800 N/mm?, fundicién maleable y metales no ferrosos. La rosca se puede
cortar a mano y con maquina en un solo paso de trabajo. —

Unidad de envase: envase de plastico individual

Precio ) Rosca Paso Rosca taladro L1 L2 Cod. barras

y stock Articulo nor'rl\}:nal mm paéa1 rr?]sr;:ar mm mm 4007140 @

[= [E | 244 603 M3 0,5 3,6 53,0 | 13,0 366580 1

P 244 604 M 4 0,7 4,9 58,0 | 16,0 313591 1

[= 244 605 M5 0,8 6,0 66,0 | 19,0 313584 1
244 606 M 6 1,0 7,3 72,0 | 22,0 313577 1
244 608 M8 1,3 9,6 80,0 | 24,0 313560 1
244610 M 10 1,5 11,9 89,0 | 29,0 313553 1
244 612 M 12 1,8 14,3 95,0 | 30,0 313546 1
244 614 M 14 2,0 16,6 102,0 | 32,0 366597 1
244 615 M 14 1,3 15,6 102,0 | 32,0 366603 1 CAMP




Taladros de columna de hase magnetica

A10 Taladro de columna de base magneética

Facil reajuste gracias a la reduccion del 50% de la fuerza magnética cuando se desconecta el motor. Altura ajustable gracias
a la guia cola de milano. Ligero y facil de usar. Fuerza de sujecion 10.000 N. Suministro automatico de liquido refrigerante.

PRESENTACION EN
MALETIN DE TRANSPORTE
DE PLASTICO

¢ 1 Taladro de base magnética
con adaptador Weldon
incluido

¢ 1 Maletin de transporte
de plastico
¢ 1 Cinta de seguridad
3 Llaves hexagonal 2,5/4 /6

¢ 1 Recipiente con liquido
refrigerante

¢ 1 Manual de instrucciones

Precio . Cod. barras

y stock | Articulo 4007140... &
EudE | 108010 A 371904 1
'E i

h

700 r.p.m.

Altura:
403:3 -580,0 mm /

Fuerza de Asiento:

Consumo
electricidad:

1.100 W

Broca espiral
DIN 338: max ©13,0 mm

n traccién magnética: lh_ vastago Weldon:
& 10.000 N B 19,0 mm (3/4")
Y/

i s
7/

Revoluciones:

Profundidad de corte
de brocas huecas:

sl 50,0 mm

m

Voltage de entrada:
A 220-240V

De acuerdo con normas:

VDE, CEE

'\
(o

[

Elevacion:
120,0/195,0 mm

Superficie de
contacto:

160,0 x 80,0 mm

Peso:
10,5 kg

USO DE ACCESORIOS

TALADRADORA
CON SOPORTE

MAGNETICO A10

Weldon

Adaptador
N° 108 108

Machos de roscar

Adaptador Adaptador
N° 108 126 N° 108 109
Portabrocas
N°108 117
N[
Quick-IN

3.1-94 .i:l
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RU25 Taladro de columna de base magnética

Fuerza de traccién magnética: 16.000 N. Unidad motriz regulable en altura gracias a la guia doble de cola de milano.
Marcha izquierda-derecha. 2 velocidades de giro. Regulador continuo. Motor de alto rendimiento. Ligero y manejable.

P, | Ao Coutare 2
Phal | 108 025 RU 379016 1
e

Fuerza de i Portabrocas:

traccion magnética: 1,0 - 16,0 mm

16.000 N

Consumo ,/ Brocas huecas:

electricidad: ‘ // 12,0 - 50,0 mm

1.200 W S=2

Revoluciones: B Avellanadores cénicos

100 - 250 r.p.m. ( y desbarbadores:

180 - 450 r.p.m. " 210,0 - 40,0 mm

Altura: 7 Broca espiral

529,0 - 629,0 mm ‘ DIN 338/1897: max @16,0 mm
L {_ M DIN 345: max ©20,0 mm

Elevacion: Machos:

170,0 mm M3-M20

Superficie de Profundidad de corte —

contacto: de brocas huecas:

238,0 x 92,0 mm 55,0 mm

Peso: Voltage de entrada:

16 kg 220-240V

Asiento: De acuerdo con normas:

Cono VDE, CEE

morse 2

PRESENTACION EN
MALETIN DE TRANSPORTE
DE PLASTICO USO DE ACCESORIOS
RU25
%

TERENE

Porta asiento Porta asiento Porta asiento Asiento de sujecion rapido Mandril cénico
CM2 EasylLock CM 2 CM2 con vastago CM 2 CM2
Contenido: N° 108 302 N° 108312 N° 108 102 N° 108 163 N° 108 120
* 1 Maletin de transporte .
de plastico h
* 1 Llave hexagonal 2.5/ 6
¢ 1 Cinta de seguridad '
Dispositivo de cambio
. o Adaptador  Adaptador e N Portabrocas
1 Portabrocas @ 1,0 - 16,0 mm o e Lap.docgn/s,nur_,d ) N 108 117
* 1 Porta asiento con vastago embrague ce segurica
cono morse 2 |

« 1 Recipiente con liquido '
refrigerante

¢ 1 Aceite de corte en spray de CAMP
alto rendimiento '% W i

¢ 1 Manual de instrucciones

Quik-IN Machos de roscar Weldon Machos de roscar




Taladros de columna de hase magnetica

RU40 Taladro de columna de base magnetica

Fuerza de traccion magnética: 20.000 N. Unidad motriz regulable en altura gracias a la guia doble de cola
de milano. Marcha izquierda-derecha. 4 velocidades de giro. Regulador continuo.Motor de alto rendimiento.
Ajuste de precision estandar y atenuado: Desplazamiento de +10,0 mm y rango de rotacion de +30°.

T - .

PRESENTACION EN
MALETIN DE TRANSPORTE
DE PLASTICO

Contenido:

* 1 Maletin de transporte
de plastico

* 1 Llave hexagonal 2.5/ 6
* 1 Cinta de seguridad
* 1 Portabrocas @ 1,0 - 16,0 mm

* 1 Porta asiento con vastago
cono morse 3

* 1 Recipiente con liquido
refrigerante

* 1 Aceite de corte en spray de
alto rendimiento

¢ 1 Manual de instrucciones

traccién magnética:
20.000 N

Consumo
electricidad:

50-110/75-175 r.p.m.
105-245/165-385 r.p.m.

Altura:
642,0 - 702,0 mm

Elevacion:
190,0 mm

Superficie de
contacto:

238,0 x 92,0 mm

Peso:
22 kg

Asiento:

Cono
morse 3

/)

1.800 W ‘,/[//

Revoluciones: B

v

. Cod. barras
Articulo 4007140... <z
108 040 RU 379023 1
Fuerza de Portabrocas

E 1,0-16,0 mm

Brocas huecas:
l @12,0 - 80,0 mm

Avellanadores cénicos

y desbarbadores:
@10,0 - 55,0 mm

DIN 338/1897: max 16,0 mm

DIN 345: max ©32,0 mm

Broca espiral
[ 7 by

Machos:
M3-M30

110,0 mm

220-240V

Voltage de entrada:

Profundidad de corte
de brocas huecas:

De acuerdo con normas:

H VDE, CEE

USO DE ACCESORIOS
RU40

?

Casquillo reductor CM 3a CM 2

&

N°108 125
|
Porta asiento Porta asiento Porta asiento Portaasiento  Porta asiento ~ Asiento de sujecion
EasyLock CM 3 CM3 CM2 EasyLock CM 2 CM2 rapido con vastago
N° 108313 N° 108 303 N° 108 302 N°108312  N°108102 M3
N° 108 160
| | 1 | |
Adaptador Adaptador Dispoﬁtivo do pambio
N° 108 126 N° 108 108 rapido corsin un
embrague de seguridad
| |

@

Quick-IN Weldon Machos de roscar

Weldon

,r%

Machos de roscar

Mandril cénico
CM3
N° 108 121

|
Portabrocas
N° 108 117

..
i




Accesorios taladro de columna de hase magnetica

o>

Soporte automatico EasyLock para brocas huecas Weldon (3/4")

Posibilita el cambio sin herramientas adicionales, con una sola mano. Presentacion en caja de carton.

Precio

y stock
Bl
= :
[=

Articulo Cono Cap;acidad tsgcri?o agc(j);;jgas @
108 312-1' CM2 10-60 mm RU25 107961 1
108 312 CM2 10-60 mm RU25 093554 1
108 313-12 CM3 10-60 mm RU40 107978 1
108 313 CM3 10-60 mm RU40 093561 1
108 314 rosca M14 | 12-35 mm RS 10 114037 1

108 312

108 313

108 314

TCompuesto por soporte Art.108 312-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101)
2Compuesto por soporte Art.108 313-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101)

Botella para liquido refrigerante con spray 500ml

. N Cod. barras
Articulo Descripcion 4007140... @
108 101 Con pistola pulverizadora 008299 1

Soporte para brocas huecas Weldon (3/4")

Con tubo y botella-spray de refrigeracién. Para taladros RU25 - RU40. Presentacion en caja de cartén.

Precio
y stock

0ROl
.

G

arico | Cono PRICTE o opmeisad | twadio | 4007140 S
108302-1" | CM2 | 30-50mm | 12-50mm | RU25 107965 1
108 302 CM2 | 30-50mm | 12-50mm | RU25 044358 1
108303-1? | CM3 | 30-50mm | 12-50mm | RU40 -

108 303 CM3 | 30-50mm | 12-50mm | RU40 044365 1

' Compuesto por soporte Art.108 302-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101)
2Compuesto por soporte Art.108 303-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101)

Soporte para brocas huecas con asiento de rosca

Para taladros RU25 - RU40. Presentacion en caja de cartén.

Precio
y stock
g

Articulo Cono Rosca Capagcidad tal:l’:(;?O ig‘éﬁigas @
108 102-1' CM2 |M18xP61,5| 12-80 mm RU25 - 1
108 102 CM2 |M18xP61,5| 12-80 mm RU25 008305 1
108 103-12 CM3 |M18xP61,5| 12-80 mm RU40 - 1
108 103 CM3 |M18xP61,5| 12-80 mm RU40 008312 1

' Compuesto por soporte Art.108 102-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101) +
adaptador 108 108 + perno expulsor 108 110

2 Compuesto por soporte Art.108 103-1 + Botella refrigerante (Art. 108 101) +
adaptador 108 108 + perno expulsor 108 110

(o

OLFA

A%

ssssssssssss
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Accesorios taladro de columna de hase magnetica

Soporte rapido para pre-adaptar machos al taladro
Para taladros RS 25e - RS 125e (CM2). Para taladro RS 40e - RS 140e (CM3)

Precio
y stock

Oy

Articulo Cono Para machos tggé?o aggﬁjgas @
108 163 CM2 30-50 mm RS 25e/125e 134578 1
108 160 CM3 M5 a M24 RS 40e/140e 127945 1
Articulo Cono Para machos iggﬁigas @
108 161 CM3 M27 127952 1
108 162 CM3 M30 127969 1

Soporte rapido para adaptar machos al Soporte rapido pre-adaptador
Para taladro RS 25e y RS 40e. Con embrague de seguridad.

Precio
y stock
O 0]

=
'

O

R
108 166 6 127976 1
108 167 7 127983 1
108 168 8 127990 1
108 170 10 128010 1
108 171 11 128027 1
108 172 12 128034 1
108173 14 128041 1
RSCRT 16 128058 1
108 175 18 128065 1

Adaptador para machos de roscar con vastago Weldon (3/4")
para taladros de columna con base magnética RU25 y RU40

Precio
y stock

o

3.1-98 .H-

Articulo Pa:/rags?;ag%hrc:‘smde Para machos Cu?ﬁr;ado C;g«éﬁjgas @
108 192 6 M8 - 127976 1
108 193 7 M 10 5,5 127983 1
108 194 9 M 12 7,0 127990 1
108 195 11 M 14 9,0 128003 1
108 196 12 M 16 9,0 128010 1
108 197 14 M 18 11,0 128027 1
108 198 16 M 20 12,0 128034 1
108 199 18 M 22 /24 14,5 128041 1
108 200 20 M 27 16,0 128058 1
108 201 22 M 30 18,0 128065 1




Accesorios taladro de columna de hase magnetica s

Co
Adaptadores para taladros de base magnetica
Precio . . Cod. barras
108 107 y stock Articulo Para adaptar a Con salida a 4007140... @
108 107 | Rosca M18 x6 P 1,5 Vastago Weldon 074195 1
108 108 | Vastago Weldon M18x6 P 1,5 074201 1
108 108 108 109 | Vastago Weldon Portabrocas 108 116 074218 1
108 115 | Para portabrocas 108 116 | M14 / 1/2” UNF 077967 1
108 120 | Cono Morse 2 B16 portabrocas 108 117| 078001 1
108 109 108 121 | Cono Morse 3 B16 portabrocas 108 117| 078018 1
108 124 | Cono Morse 3 Cono Morse 1 212986 1
108 125 | Cono Morse 3 Cono Morse 2 078025 1
108 115 108 126 | Vastago Weldon Vastago Quick-in 114501 1
il;/ a @ 108126
Vd - ;\'
Portabrocas para taladros de base magnetica .
Precio . Para 0] Cod. barras
y stock Articulo taladro Capacidad 4007140... @
EpekE
% 108 116 RS10 1,0-13 mm 077981 1
(= RS20 - RS 25¢ - RS 30e
108 117 | RS 40e - RS 120 - RS 125e | 3,0-16 mm 077998 1

RS130e - RS 140e ::

Recoge-virutas magnetico

El recoge-virutas magnético de RUKO atrae las virutas metalicas con sus potentes imanes.
Al retraerse los imanes de dentro de la carcasa, las virutas vuelven a dejarse caer de forma sencilla.

Precio p Longitud | Cod. barras

y stock | Articulo mm 4007140... Z
ElealE | 108 202 400,0 287281 1
[=] &2

Soporte con refrigeracion interna para brocas huecas con asiento de rosca
Para taladros RS 20 - RS 25e - RS 30e - RS 40e - RS 120 - RS 125e - RS 130e - RS 140e.

Precio Articulo | Cono Rosca Q Para Cod. barras @

y stock Capacidad taladro 4007140...
! RS 20-25¢
108104 CM2 M18xP61,5 12:80mm | o 2020 127877 | 1
108105 | CM3 |M18 x P6 1,5 12-80 mm | R0 306408 1 yo000, | 4

RS 130e-140e

ssssssssssss




Plato de sujecion para tuberias

Accesorios taladro de columna de hase magnetica

Para taladros de columna base magnética. Permite el uso de taladros de base magnética en tuberias de 50 a 500 mm de

diametro. Uso Unicamente en horizontal.

Precio
y stock

] . Cod. barras

Articulo Caracteristicas 4007140... @
Largo 220 mm
Ancho 130 mm
Alto 28 mm 093585

108 114 Peso 4,4 kg. 1

Correa de sujecion 2 m
Objeto de sujecion Trinquete

Soporte con refrigeracion interna para brocas huecas Weldon
Para taladros RS 20 - RS 25e - RS 30e - RS 40e - RS 120 - RS 125e - RS 130e - RS 140e.

Precio
y stock

. Profundidad (%] Para Cod. barras
Articulo | Cono de corte | Capacidad taladro 4007140... @
RS 20-25e
108 315 | CM2 | 30-50 mm | 12-50 mm RS 120-1256 114402 1
RS 30e-40e
108 316 | CM3 | 30-50 mm | 12-50 mm RS 1306-140e 114419 1

Soporte automatico EasyLock con refrigeracion interna para brocas

huecas Weldon

Para taladros RS 20 - RS 25e - RS 30e - RS 40e - RS 120 - RS 125e - RS 130e - RS 140e.
Permite cambiar las brocas sin necesidad de ninguna herramienta. Puede usarse con una sola mano.

Precio
y stock
A

p Profundidad (%] Para Cod. barras
Articulo | Cono de corte | Capacidad taladro 4007140... @
RS 20-25e
108 317 | CM2 | 30-50 mm | 10-60 mm RS 120-1256 127907 1

Aceite de corte en spray de alto rendimiento

Aceite de corte en spray de alto rendimiento de 300ml. 100% de substancia activa, libre de gas propelente.

-
HOCHLEISTUNGS®
SCHNEIDO AY
YIGH pERFORMANCE
CUTTING OIL SPRA'

i £

WOSOL DHUILE D

HAUTE pERFORMA'

. Capacidad | Cod. barras
Articulo i 4007140, . @
101 012 300 379030 1




Brocas fhuecas U

Co
Broca solida “Solid 3S” HSS - vastago Weldon
Profundidad 30 mm. Rectificado CBN con 3 filos de corte.
- . L. OLFA
Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexion a cono morse,
usando adaptador 108 302 / 108 303. Conexidn directa a taladros tipo RUKO RS 10.
Rectificadas CBN con tres labios de corte. Sustituyen, con ventaja, a las brocas huecas en taladros
de pequeiio diametro. Adecuada para taladrar vigas y chapas de acero, acero fundido, metales ligeros y no-férricos.
Estuche plastico translicido con colgador.
Precio . @ mm Cod. barras
y stock | Articulo @ mm Vastago 4007140... @
" 108 1210 10,0 19,0 113429 1
: 108 1211 11,0 19,0 113436 1
108 1212 12,0 19,0 113443 1
108 1213 13,0 19,0 113450 1
108 1214 14,0 19,0 113467 1
108 1215 15,0 19,0 113474 1
Broca solida “Solid 3S” HSS multi-capas - vastago Weldon
Profundidad 55 mm. Rectificado CBN con 3 filos de corte. ]
PERMITE TALADROS EN VARIAS CHAPAS EN UNA SOLA OPERACION.
La geometria especial de la espiral con 3 filos de corte, asegura una perfecta estabilidad y previene
de roturas de los filos de corte por sobrecarga o por la presion de las virutas. ;
No precisa taladro previo ni centrado. -
Precio . @ mm -L- Cod. barras
y stock Articulo @ mm Véstago total 4007140... @
ElealE | 108 443 13 19,0 85 128201 1
T, 108 445 15 19,0 85 128225 1
[=] g

Broca hueca HSS multi-capas - vastago Weldon

Profundidad 55 mm. Rectificado CBN.

PERMITE TALADROS EN VARIAS CHAPAS EN UNA SOLA OPERACION.

La geometria especial de la espiral con 3 filos de corte, asegura una perfecta estabilidad y previene de roturas de los
filos de corte por sobrecarga o por la presion de las virutas. No precisa taladro previo ni centrado.

Precio . g mm N° Cod. barras

y stock Articulo @ mm Véstago Dientes 4007140... @
108 452 22 19,0 6 128270 1
108 456 26 19,0 7 128300 1
108 458 28 19,0 7 128324 1
108 462 32 19,0 8 128348 1

I/
chapa de acero 1 //
/] /)|
chapa de acero 3 1/ / /‘
padeaceros WRNHANIN
N v

ssssssssssss




Brocas fhuecas

Broca hueca HSS - vastago Weldon

Profundidad 30 mm. Rectificado CBN.

Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexién a Cono Morse, usando adaptador 108 302 /
108 303. Conexion directa a taladros tipo RUKO RS 10. Adecuada para taladrar vigas y chapas de acero, acero fundido,
metales ligeros y no-férricos. Gran poder de corte y larga vida. Estuche plastico translucido con colgador.

Precio

y stock
EpE
:@

Juego brocas huecas HSS vastago Weldon

8 piezas. Profundidad 30 mm. Maletin plastico rojo.

‘ @ mm N° Cod. barras
Articulo @ mm Véastago Dientes 4007140... @
108 212 12,0 19,0 4 056221 1
108 213 13,0 19,0 4 063533 1
108 214 14,0 19,0 4 057723 1
108 215 15,0 19,0 4 060501 1
108 216 16,0 19,0 5 056238 1
108 217 17,0 19,0 5 063540 1
108 218 18,0 19,0 5 043696 1
108 219 19,0 19,0 ) 043702 1
108 220 20,0 19,0 6 043719 1
108 221 21,0 19,0 6 043726 1
108 222 22,0 19,0 6 043733 1
108 223 23,0 19,0 6 043740 1
108 224 24,0 19,0 6 043757 1
108 225 25,0 19,0 6 043764 1
108 226 26,0 19,0 7 043771 1
108 227 27,0 19,0 7 043788 1
108 228 28,0 19,0 7 043795 1
108 229 29,0 19,0 8 043801 1
108 230 30,0 19,0 8 043818 1
108 231 31,0 19,0 8 043825 1
108 232 32,0 19,0 8 043832 1
108 233 33,0 19,0 8 043849 1
108 234 34,0 19,0 8 043856 1
108 235 35,0 19,0 9 043863 1
108 236 36,0 19,0 9 043870 1
108 237 37,0 19,0 9 043887 1
108 238 38,0 19,0 10 043894 1
108 239 39,0 19,0 10 043900 1
108 240 40,0 19,0 10 043917 1
108 241 41,0 19,0 10 043924 1
108 242 42,0 19,0 12 043931 1
108 243 43,0 19,0 12 043948 1
108 244 44,0 19,0 12 043955 1
108 245 45,0 19,0 12 043962 1
108 246 46,0 19,0 12 043979 1
108 247 47,0 19,0 12 043986 1
108 248 48,0 19,0 12 043993 1
108 249 49,0 19,0 12 044006 1
108 250 50,0 19,0 12 044013 1
108 251 51,0 19,0 12 114143 1
108 252 52,0 19,0 12 114150 1
108 253 53,0 19,0 12 114167 1
108 254 54,0 19,0 12 114174 1
108 255 55,0 19,0 12 114181 1
108 256 56,0 19,0 12 114198 1
108 257 57,0 19,0 12 114204 1
108 258 58,0 19,0 12 114211 1
108 259 59,0 19,0 12 114228 1
108 260 60.0 19,0 12 114235 1

. ) Cod. barras
Articulo Contenido 4007140... @
108 810 @ 12-14-1 §-1 8-20-22-24 y 26 071279 1

Incluye guia expulsor y spray de corte

El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento de corte y alarga la vida util de la broca.

3.1-102 .H-




Brocas fhuecas U

Juego brocas huecas HSS vastago Weldon

6 piezas. Profundidad 30 mm. Caja metalica plegable color rojo.

] . Cod. barras
Articulo Contenido 4007140... @

@ 12-14-16-18-20 y 22

- 087744 1
Incluye guia expulsor

108 820

Broca hueca HSS Co 5 Cobalto - vastago Weldon

Profundidad 30 mm. Rectificado CBN.

Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexién a Cono Morse, usando adaptador
108 302 / 108 303. Conexidn directa a taladros tipo RUKO RS 10. Especial para uso en aceros de alta aleacion,
tipo V2A y V4A. La aleacion de cobalto da a la broca mayor resistencia al calor y mejora las prestaciones en
materiales dificiles de taladrar. Estuche plastico translicido con colgador.

Precio . @ mm N° Cod. barras
oenTO y stock | Articulo @mm | yastago | Dientes woriao. | &2

EiE | 108212 12,0 19,0 4 073174 1

i 108 213 E 13,0 19,0 4 073181 1

(& 108 214 E 14,0 19.0 4 073198 1 -
108 215 E 15,0 19,0 4 073204 1
108 216 E 16,0 19,0 5 073211 -
108 217 E 17,0 19.0 5 073228 1
108 218 E 18,0 19,0 5 073235 1
108 219 E 19,0 19.0 B 073242 1
108 220 E 20,0 19,0 6 073259 1
108 221 E 210 19,0 6 073761 1
108 222 E 22.0 19,0 6 073266 1
108 223 E 23,0 19,0 6 073273 1
108 224 E 24,0 19,0 6 073280 1
108 225 E 250 19,0 6 073297 1 (o>
108 226 E 26,0 19,0 7 073303 1
108 227 E 27.0 19,0 7 073310 1
108 228 E 28,0 19,0 7 073327 1
108 229 E 29,0 19,0 8 073334 1
108 230 E 30,0 19,0 8 073341 1
108 231 E 31,0 19,0 8 073358 1
108 232 E 32,0 19,0 8 073365 1
108 235 E 35,0 19,0 9 110374 1
108 240 E 40,0 19,0 10 110428 1
108 245 E 45,0 19.0 12 110473 1
108 250 E 50,0 19,0 12 110527 1
108 255 E 55.0 19.0 12 127150 1
108 260 E 60.0 19.0 12 127204 1

Las brocas huecas HSS CO 5 Cobalto, estan disponibles en todas las medidas de 33 mm a 60 mm )
de 1,0 mm en 1,0 mm ascendente, ademds de las arriba indicadas,bajo demanda. ‘7‘

Juego brocas huecas HSS Co 5 Cobalto vastago Weldon

8 piezas. Profundidad 30 mm. Maletin plastico rojo.

] ) Cod. barras
Articulo Contenido 4007140... @

@ 12-14-16-18-20-22-24 y 26

108 810 E ;
Incluye guia expulsor y spray de corte

087782 1

ssssssssss




Brocas fhuecas

Broca hueca HSS TiAIN - FUTURA vastago Weldon

Profundidad 30 mm. Rectificado CBN.

El recubrimiento antidesgaste TiAIN-FUTURA, (nitruro de titanio sinterizado al horno), aumenta la dureza

superficial de la broca hasta 3000 HV micro-dureza, y le permite trabajar en seco donde otras precisan refrigeracion.
Especial para vigas de acero, aceros con alto contenido en cromo, como V2A y V4A. Profundidad de corte 30 mm.

Corte a derecha. Para uso directo en taladro RS 10, y en taladros RS 20, RS 30 y RS 40 con los adaptadores

108 302 cono morse CM2, y 108 303 cono morse CM3.

. @ mm N° Cod. barras
Articulo @ mm Vastago | Dientes | 4007140... @
108 214 F 14,0 19,0 4 073396 1
108 216 F 16,0 19,0 5 073419 1
108 218 F 18,0 19,0 5 073433 1
108 220 F 20,0 19,0 6 073457 1
108 222 F 22,0 19,0 6 073471 1
108 224 F 24,0 19,0 6 073495 1
108 226 F 26,0 19,0 7 073518 1
108 228 F 28,0 19,0 7 073532 1
108 230 F 30,0 19,0 8 073556 1
108 232 F 32,0 19,0 8 073570 1
108 235 F 35,0 19,0 9 073600 1
108 240 F 40,0 19,0 10 073655 1
108245 F 45,0 19,0 12 073709 1
108 250 F 50,0 19,0 12 073754 1
108 255 F 55,0 19,0 12 127358 1
108 260 F 60,0 19,0 12 127402 1

Las brocas huecas HSS TiAIN-FUTURA, estan disponibles en todas las medidas de
12 mm a 50 mm de 1,0 mm en 1,0 mm ascendente, ademas de las arriba indicadas,
bajo demanda.

Broca hueca HSS - Vastago Weldon

Profundidad 55 mm. Rectificado CBN.

Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexion a Cono Morse,

usando adaptador 108 302 / 108 303. (Taladros RUKO RS 20, RS 30). Adecuada para taladrar vigas y chapas de acero,

Precio
y stock

3.1-104 .H-

acero fundido, metales ligeros y no-férricos. Gran poder de corte y larga vida. Estuche plastico translucido con colgador.

‘ @ mm N° Cod. barras
Articulo @ mm Vastago | Dientes | 4007140... @
108 512 12,0 19,0 4 063557 1
108 513 13,0 19,0 4 063564 1
108 514 14,0 19,0 4 056443 1
108 515 15,0 19,0 4 063571 1
108 516 16,0 19,0 5 056450 1
108 517 17,0 19,0 5 063588 1
108 518 18,0 19,0 5 044020 1
108 519 19,0 19,0 5 044037 1
108 520 20,0 19,0 6 044044 1
108 521 21,0 19,0 6 044051 1
108 522 22,0 19,0 6 044068 1
108 523 23,0 19,0 6 044075 1
108 524 24,0 19,0 6 044082 1
108 525 25,0 19,0 6 044099 1
108 526 26,0 19,0 7 044105 1
108 527 27,0 19,0 7 044112 1
108 528 28,0 19,0 7 044129 1
108 529 29,0 19,0 8 044136 1
108 530 30,0 19,0 8 044143 1
108 531 31,0 19,0 8 044150 1
108 532 32,0 19,0 8 044167 1
108 533 33,0 19,0 8 044174 1
108 534 34,0 19,0 8 044181 1
108 535 35,0 19,0 9 044198 1
108 536 36,0 19,0 9 044204 1
108 537 37,0 19,0 9 044211 1
108 538 38,0 19,0 10 044228 1
108 539 39,0 19,0 10 044235 1
108 540 40,0 19,0 10 044242 1
108 541 41,0 19,0 10 044259 1
108 542 42,0 19,0 12 044266 1
108 543 43,0 19,0 12 044273 1
108 544 44,0 19,0 12 044280 1
108 545 45,0 19,0 12 044297 1




Brocas fhuecas U

Co
Broca hueca HSS - Vastago Weldon
Profundidad 55 mm. Rectificado CBN. OUEA
Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexion a Cono Morse,
usando adaptador 108 302 / 108 303. (Taladros RUKO RS 20, RS 30). Adecuada para taladrar vigas y chapas de acero,
acero fundido, metales ligeros y no-férricos. Gran poder de corte y larga vida. Estuche plastico translucido con colgador.
Precio Articulo g mm @ mm Ne° Cod. barras @
y stock Vastago | Dientes | 4007140...
32 [ 108 546 46,0 19,0 12 044303 1
L5 108 547 47,0 19,0 12 044310 1
=l 108 548 48,0 19,0 12 044327 1
108 549 49,0 19,0 12 044334 1
108 550 50,0 19,0 12 044341 1
108 551 51,0 19,0 12 114242 1
108 552 52,0 19,0 12 114259 1
108 553 58,0 19,0 12 114266 1
108 554 54,0 19,0 12 114273 1
108 555 55,0 19,0 12 114280 1
108 556 56,0 19,0 12 114297 1
108 557 57,0 19,0 12 114303 1
108 558 58,0 19,0 12 114310 1
108 559 59,0 19,0 12 114327 1
108 560 60,0 19,0 12 114334 1
Ak

Broca hueca HSS - Vastago Weldon

Profundidad 55 mm. Rectificado CBN.

Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexion a Cono Morse,

usando adaptador 108 302 / 108 303. (Taladros RUKO RS 20, RS 30). Adecuada para taladrar vigas y chapas de acero,
acero fundido, metales ligeros y no-férricos. Gran poder de corte y larga vida. Estuche plastico translicido con colgador.

@mm | Largo | Cod. barras @
Vastago | total 4007140...

108 512 E 12,0 19,0 88,0 299536
108 513 E 13,0 19,0 88,0 089922
108 514 E 14,0 19,0 88,0 089861
108 515 E 15,0 19,0 88,0 300355

Articulo @ mm

108 516 E 16,0 19,0 88,0 089908
108 517 E 17,0 19,0 88,0 089878
108 518 E 18,0 19,0 88,0 089847
108 519 E 19,0 19,0 88,0 299529
108 520 E 20,0 19,0 88,0 089885

108 521 E 21,0 19,0 88,0 089915
108 522 E 22,0 19,0 88,0 089854
108 524 E 24,0 19,0 88,0 089953
108 525 E 25,0 19,0 88,0 089892
108 526 E 26,0 19,0 88,0 089960
108 527 E 27,0 19,0 88,0 299550
108 528 E 28,0 19,0 88,0 299567
108 530 E 30,0 19,0 88,0 089939
108 532 E 32,0 19,0 88,0 299598

108 535 E 35,0 19,0 88,0 299635
108 540 E 40,0 19,0 88,0 299673
108 545 E 45,0 19,0 88,0 299710
108 548 E 48,0 19,0 88,0 299741

AT GGGl G GG G O O G G G G G G G QY

108 550 E 50,0 19,0 88,0 089946

ssssssssssss

El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento de corte y alarga la vida util de la broca.
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Brocas fhuecas

Broca hueca HSS - Vastago Weldon

Profundidad 110 mm. Rectificado CBN.
Para taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexiéon a Cono Morse, usando adaptador 108 302 / 108
3083. (Taladros RUKO RS120 / RS125e / RS130e / RS140e). Perno de expulsion: N° de articulo 108 2000 (& 8,0 x 155,0 mm)

i , Cod. barras

; stock | Articulo @ mm Vgasrtggo Ltg{glo 4007140... @

ElilE | 108 2020 20,0 19,0 145,0 291158 1

CpEEE | 108 2022 22,0 19,0 145,0 291486 1

[E%:2% | 108 2024 24,0 19,0 145,0 291509 1
108 2025 25,0 19,0 145,0 291516 1
108 2026 26,0 19,0 145,0 291523 1
108 2028 28,0 19,0 145,0 291547 1
108 2030 30,0 19,0 145,0 291561 1
108 2032 32,0 19,0 145,0 291585 1
108 2034 34,0 19,0 145,0 291608 1
108 2035 35,0 19,0 145,0 291615 1
108 2036 36,0 19,0 145,0 291622 1
108 2038 38,0 19,0 145,0 291646 1
108 2040 40,0 19,0 145,0 291660 1
108 2042 42,0 19,0 145,0 291684 1
108 2045 45,0 19,0 145,0 291714 1
108 2050 50,0 19,0 145,0 291769 1

Descripcion del producto TECRONA
Las nuevas brocas huecas RUKO con recubrimiento de Comparacién de dureza Comparacic’)n del
Tecrona y plaquitas de metal duro son de uso universal en coeficiente de friccion
aceros sin templar y superaleaciones (materiales con gran
porcentaje de aleacion de AL, Tiy niquel como Inconel,

Husteloy, Inox). 5000 = /_‘ o

4500 0,45 | | |
Datos técnicos: 4000 04 L T
Color: azul-gris 366 a8 ||

@ Dureza: 4200 HV 00 0
Espesor: 1um - 7um ‘ I
Coeficiente de friccion 0,35 2500
2000 02 | |
Ventajas del recubrimiento de Tecrona: 1550
El recubrimiento de Tecrona es ideal para todas las tareas
de taladrado que exigen en extremo a la herramienta. |
Como se adhiere muy bien a la herramienta, el 50 ‘_'
recubrimiento de proteccion contra el desgaste aumenta 9
la dureza de la superficie a 4200 HV aprox. En este
recubrimiento el coeficiente de friccion es extremadamente
bajo, lo cual aumenta la vida util por el escaso desgaste.

0,15 -

1000

0,1

Resistencia térmica

Aplicacion: 1500 M TiAIN
Especial para rieles de ferrocarril, aceros Hardox / Weldox, 1350 B Tecrona
acero, fundiciones de acero, aceros con aleacion alta de 1200 _a—
cromo como V2A 'y V4A y aceros de aleaciones superiores. 1050
“ B 900 |
750 A
® 600
450
300 | | e
150
0 -




Brocas fuecas 2

(o

Broca hueca dientes metal duro vastago Weldon

Profundidad 50 mm. Corte a derecha.
Para taladros de columna RS 20-RS 30-RS 40 con los adaptadores 108 302 Cono Morse 2 y 108 303 Cono Morse 3.
Recomendada para acero, fundicién de acero, aceros de alta aleacion de cromo, como V2A'y V4A, metales no-férricos y plasticos.

Precio . @ mm N° Cod. barras
y stock Articulo @ mm Vastago | Dientes| 4007140... @
[Eicsls | 108 718 18,0 19,0 6 068613 1
E : 3 | 108 719 19,0 19,0 6 068620 1
iEl' 108 720 20,0 19,0 6 068637 1
Bt 108 721 21,0 19,0 6 068644 1
108 722 22,0 19,0 6 068651 1
108 723 23,0 19,0 6 068668 1
108 724 24,0 19,0 6 068675 1
108 725 25,0 19,0 6 068682 1
108 726 26,0 19,0 6 068699 1
108 727 27,0 19,0 6 068705 1
108 728 28,0 19,0 6 068712 1
108 729 29,0 19,0 6 068729 1
108 730 30,0 19,0 6 068736 1
108 732 32,0 19,0 6 068750 1
108 735 35,0 19,0 6 068781 1
108 740 40,0 19,0 9 068835 1
108 745 45,0 19,0 9 068880 1
108 750 50,0 19,0 9 068934 1

De 31 a 50 mm disponibles de 1,0 mm en 1,0 mm ascendente, bajo demanda.

Broca hueca - dientes metal duro - vastago Weldon- para VIAS DE TREN

Profundidad 30 mm. Corte a derecha. )
La geometria de corte ha sido especialmente disefiada para el corte en vias de tren. No precisa taladro previo ni centrado.

Precio . J mm N° Cod. barras

y stock Articulo @ mm Vastago |Dientes| 4007140... @
108 1519 19 19,0 6 136701 1
108 1520 20 19,0 6 136718 1
108 1521 21 19,0 6 136725 1
108 1522 22 19,0 6 136732 1
108 1523 23 19,0 6 136749 1
108 1524 24 19,0 6 136756 1
108 1525 25 19,0 6 136763 1
108 1526 26 19,0 6 136770 1 ( @
108 1527 27 19,0 6 136794 1
108 1528 28 19,0 6 136817 1
108 1529 29 19,0 6 136824 1
108 1530 30 19,0 6 136831 1
108 1531 31 19,0 6 136848 1
108 1532 32 19,0 6 136855 1
108 1533 33 19,0 9 136862 1

Brocas huecas con dientes de metal duro - vastago Weldon - para
VIAS DE TREN

Profundidad 30 mm. Corte a derecha

Apto para todos los equipos de taladros para railes. La geometria del corte esté especialmente adaptada y
optimizada al dificil arranque de viruta de carriles y posibilita un uso econémico.

Maquina: RS5e / RS10 / RS20 / RS25e / RS30e / RS40e / RS120 / RS125e / RS130e / RS140e

Perno de expulsién: N° de articulo 108 1510 (@ 8,0 x 81,0 mm) ‘ ‘

. @ mm Largo | Cod. barras

Articulo @mm | \/3stago otal | 4007140.. Z
108 1519 C 19,0 19,0 63,0 315519 1
108 1520 C 20,0 19,0 63,0 315526 1
108 1521 C 21,0 19,0 63,0 315533 1
108 1522 C 22,0 19,0 63,0 315540 1
108 1523 C 23,0 19,0 63,0 315557 1
108 1524 C 24,0 19,0 63,0 315564 1
108 1525 C 25,0 19,0 63,0 315571 1
108 1526 C 26,0 19,0 63,0 315588 1
108 15275 C 27,5 19,0 63,0 316417 1
108 1528 C 28,0 19,0 63,0 315601 1
108 1529 C 29,0 19,0 63,0 315618 1
108 1530 C 30,0 19,0 63,0 315625 1
108 1531 C 31,0 19,0 63,0 315632 1
108 1532 C 32,0 19,0 63,0 315649 1
108 1533 C 33,0 19,0 63,0 315656 1 CAMP
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Brocas fhuecas

Broca hueca - dientes metal duro - asiento de rosca

Profundidad 50 mm. Rosca interior M18 x6 P 1,5.
Para uso en taladros de columna de base magnética y taladros de pie con conexién a Cono Morse usando adaptador 108
102/ 108 103. Conexion directa a taladros Fein KBN 542 / KBN 65. Recomendada para acero de fundicién, acero de alta

aleacion de cromo, tipo V2A 'y V4A.

Articulo @ mm

Para N°

Cod. barras @

Soportes | Dientes | 4007140

108 012 12,0 CM2/CM3
108 013 13,0 CM2/CM3
108 014 14,0 CM2/CM3
108 015 15,0 CM2/CM3
108 016 16,0 CM2/CM3
108 017 17,0 CM2/CM3
108 018 18,0 CM2/CM3
108 019 19,0 CM2/CM3
108 020 20,0 CM2/CM3
108 021 21,0 CM2/CM3
108 022 22,0 CM2/CM3
108 023 23,0 CM2/CM3
108 024 24,0 CM2/CM3
108 025 25,0 CM2/CM3
108 026 26,0 CM2/CM3
108 027 27,0 CM2/CM3
108 028 28,0 CM2/CM3
108 029 29,0 CM2/CM3
108 030 30,0 CM2/CM3
108 031 31,0 CM2/CM3
108 032 32,0 CM2/CM3
108 036 36,0 CM2/CM3
108 040 40,0 CM2/CM3
108 045 45,0 CM2/CM3
108 050 50,0 CM2/CM3
108 055 55,0 CM2/CM3
108 060 60,0 CM2/CM3
108 065 65,0 CM2/CM3
108 070 70,0 CM2/CM3
108 075 75,0 CM2/CM3
108 080 80,0 CM2/CM3

5‘oooooooooooooooao>mmmmmmmmmmmmm@mmmmmmm

057365
057372
057389
065810
057396
042835
007797
007803
007810
007827
007834
007841
007858
007865
007872
007889
007896
007902
007919
007926
007933
007971
008015
008060
008114
008169
008176
008190
008213
008237
008244

—_, o b b b e e e e e e e e b e b

Las brocas huecas de metal duro asiento de rosca M18 x 6 P 1,5 estan disponibles
de 12 a 55 mm de 1,0 mm en 1,0 mm ascendentes, y en las medidas 60 - 63 - 65 -
68 -70-71-75-80 bajo demanda.

Guia-expulsor para brocas huecas con vastago Weldon

e ——
108 2000

—_—— =
108 304 - 108 344 - 108 305

—_—— =
108 1510 -108 701

——
108 110

3.1-108 .H-

Precio
y stock

. FLa Para Brocas coq_ parras
Articulo | @ mm mm Para... Proftri]nncildad 4007140... @
108 1510 | 8,00 | 81 | Broca hueca de metal duro para vias de tren 25 037296 1
108 2000 | 8,00 | 155 | Broca hueca HSS con vastago Weldon 3/4" 110 077981 1
108 304 | 6,35 | 77 |Broca hueca HSS 30 048370 1
108 344 | 6,35 | 70 Taladro angular RS5e y broca hueca HSS 30 141569 1
108 305 | 6,35 | 102 | Broca hueca HSS 50 048387 1
108 110 | 6,35 | 123 | Broca hueca HSS / de metal duro 50+adapt. 076854 1
108 701 8,00 | 112 | Broca hueca de metal duro 50 072351 1




Perforadoras sacaniicleos L

Perforadora sacanucleos portatil RSH 1300

RSH 1300 en una vista general:

El motor de gran potencia, las revoluciones que pueden ajustarse de manera dptima y el disefio ergonémico garantizan
que la perforacion resulte perfecta. La perforadora sacanucloes portatil RUKO RSH 1300 es ideal para utilizarla
rapidamente y con flexibilidad.

1. Ajuste progresivo de las revoluciones
Gracias al regulador progresivo de las revoluciones
se puede adaptar la velocidad del corte a
determinados procesos de trabajo de manera éptima.

2. Motor de alta potencia
Permite avanzar rapidamente con el trabajo y las
perforaciones de hasta 60,0 mm de diametro.

3. Marcha izquierda-derecha:
Cambio para corte de rosca hasta M 12.

4. Par del acoplamiento a friccién
Protege al operador y a la perforadora sacantcleos
portatil porque separa el lado de salida del lado de
accionamiento en caso de sobrecarga.

5. Proteccion electrénica en caso de sobrecarga
Protege a la perforadora sacanucleos portatil de
dafios.

6. Bloqueo antiarranque:
Evita que la maquina arranque automaticamente
después de la sobrecarga.

Equipamiento:

1 asiento flexible de 5/8” x 16, Art. N° 108 323
1 spray de corte de 200 ml, Art. N° 101 025
1 valija de material sintético

Precio . Cod. barras

y stock | Artioulo 4007140 Datos técnicos:

Bl i

: 108 1300 RSH 362223 Consurpo de electricidad: 1. 300 Wgttios

Potencia: 800 Wattios
Revoluciones nominales: 0 -2000 rpm
Revoluciones en marcha en vacio: 3400 rpm
Peso: 3,4 kg
Asiento: flexible de 5/8” x 16
Ajuste progresivo de las revoluciones: Si
Marcha izquierda-derecha: Si
Par del acoplamiento a friccion: Si ==
Proteccién electrénica en caso de sobrecarga: Si \ \
Bloqueo antiarranque: Si —

Capacidad de taladro:
Coronas de metal duro: @ 15,0 - 30,0 mm
Profundidad de corte 20,0 mm

Corona perforadora de metal duro universales: @ 15,0 - 30,0 mm
Profundidad de corte 20,0 mm

Coronas perforadoras de HSS-G: @ 12,0 - 60,0 mm
Profundidad de corte 2,5 mm

Coronas perforadoras de metal duro: @ 16,0 - 60,0 mm
Profundidad de corte 4,0 mm
Fluobroca: M4 - M8
Terrajado: M12
CAMP
Voltage de entrada: 220 - 240 Voltios o
De acuerdo con normas: VDE, CEE

.ii' 3.1-109



L1

113 002

WAMAAA

113218

Coronas perforadoras

Corona perforadora de metal duro universal

o I =&
R e O

Unidad de envase: cajitas individuales de carton

Precio p o1 @ Medidas tubos| @2 | Cod. barras
y stock Articulo mm pulgadas | en pulgadas mm 4007140 @
anl 113 015-1 15,0 13,0 362711 1
113 016-1 16,0 5/8 13,0 362728 1
113 017-1 17,0 13,0 362735 1
113 018-1 18,0 13,0 362742 1
113 019-1 19,0 3/4 3/8 13,0 362759 1
113 020-1 20,0 13,0 362766 1
113 021-1 21,0 13,0 362773 1
113 022-1 22,0 7/8 1/2 13,0 362780 1
113 023-1 23,0 13,0 362797 1
113 024-1 24,0 15/16 13,0 362803 1
113 025-1 25,0 1 13,0 362810 1
113 026-1 26,0 13,0 362827 1
113 027-1 27,0 11/16 13,0 362834 1
113 028-1 28,0 13/32 13,0 362841 1
113 029-1 29,0 11/8 3/4 13,0 362858 1
113 030-1 30,0 13/16 13,0 362865 1

Broca guia y muelle de expulsion para coronas
perforadoras de metal duro universales

Precio . L Cod. barras
y stock Articulo Descripcion 4007140 @
;= | 113 002 Broca guia s 1
¥ 113 218 Muelle de expulsion 106070 1

Perfilador de rosca DIN 2174 HSSE-Co 5 nitrurado

VAP, rectificados

HSSE DIN 2NN so:B
I I I I ) R 2
Perfilador de rosca con véastago reforzado, para rosca pasante y rosca de agujero ciego.

métrica DIN ISO 13
rectificacion destalonada

Rosca:
Flancos:

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

. Rosca Rosca taladro
Precio . A Paso L1 L2 | @2 |Cod. barras
y stock Articulo normnal mm paéa; r%snc]ar mm | mm | mm | 4007140 @
E¥%AE | 271 004N | M4 [ 0,70 3,70 63,0 13,0 | 45 | 128973 1
o ¢ | 271 005 N M 5 0,80 4,65 70,0 | 16,0 | 6,0 128980 1
[=] 271 006 N M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 | 6,0 128997 1
271 008 N M8 1,25 7,45 90,0/ 22,0 8,0 129000 1

Fluobroca Metal duro

Mediante las revoluciones y el calor de friccion se genera calor de friccion de manera local,
que plastifica los materiales metalicos de cualquier tipo. De esta manera, en pocos segundos
es posible realizar orificios cerrados en materiales de distinto espesor, sin generar virutas.

APTA SOLO PARA USO EN TALADRO RSH 1300

Unidad de envase: cajitas individuales de plastico

procis | priuto | ooeniar | gt lao | Grosura de matea | Cod baras |
M @1 mm 4007140
274 004 M4 3,7 1,3 362872 1
274 005 M5 4.5 1,3 362889 1
274 006 M6 5,4 2,0 362896 1
274 008 M 8 7,4 2,0 362902 1
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Coronas perforadoras

Corona perforadora de Metal duro

Corte superficial. Profundidad 10 mm.

oo

Profundidad de corte méxima 10 mm. Dientes de metal duro. Corte a derecha. Broca piloto HSS Co5 DIN 1412 C.
Corona y vastago en una sola pieza. Recomendada para acero inox, aceros de alta aleaciéon, como V2A 'y V4A, hasta 2 mm
maximo, y para acero y fundicién de acero, metales ligeros y no-férricos, plasticos, tablones ligeros y madera.

Caja carton multicolor apta para colgar en eurogancho.

Precio . (%] Q Cod. barras
y stock Articulo mm M Vastago 4007140... @
El:r4lE [ 105 016 16,0 10 005878 1
¥ | 105 165 16,5 M16 10 078407 1
ek | 105018 18,0 10 005892 1
105 186 18,6 10 041944 1
105 019 19,0 10 005908 1
105 020 20,0 10 005915 1
105 204 20,4 M20 10 041951 1
105 021 21,0 10 005922 1
105 022 22,0 10 005939 1
105 225 22,5 10 041968 1
105 025 25,0 10 005960 1
105 255 25,5 M25 10 078414 1
105 026 26,0 10 005977 1
105 028 28,0 10 005991 1
105 283 28,3 10 041975 1
105 030 30,0 10 006011 1
105 032 32,0 10 006035 1
105 325 32,5 M32 10 078421 1
105 035 35,0 10 006066 1
105 037 37,0 10 006080 1
105 038 38,0 10 006097 1
105 040 40,0 10 006110 1
105 405 40,5 M40 10 078438 1
105 043 43,0 10 006141 1
105 045 45,0 10 006165 1
105 047 47,0 10 006189 1
105 048 48,0 10 006196 1
105 050 50,0 10 006219 1
105 505 50,5 M50 10 078445 1
105 051 51,0 13 006226 1
105 053 53,0 13 006240 1
105 054 54,0 13 006257 1
105 060 60,0 13 006318 1
105 635 63,5 M63 13 078452 1
105 065 65,0 13 006349 1
105 070 70,0 13 006356 1
105 075 75,0 13 006363 1
105 080 80,0 13 006387 1
105 085 85,0 13 006394 1
105 090 90,0 13 006400 1
105 095 95,0 13 006417 1
105 100 100,0 18 006424 1
105 110 110,0 13 006431 1
105 120 120,0 13 006448 1
105 130 130,0 13 006455 1
105 140 140,0 13 006462 1
105 150 150,0 13 006479 1
Broca-Guia para coronas perforadoras de Metal duro
Material de la broca-guia: HSS Co 5
Precio . Material de la Q @ mm @ mm +L+ |Cod. barras
E y stock Articulo broca-guia mm | Corona | Profundidad | mm | 4007140... @
1051707105 171 B2 [ 105 170 HSS Co5 6,0 | 16-70 10 52 | 006486 | 1
yx 105 171 HSS Co5 8,0 | 75-150 10 52 006493 1
e— (2 105 172 Carburo de Tungsteno | 6,0 | 16-70 10 52 | 006509 1
105 172 /105 173 105 173 Carburo de Tungsteno 8,0 | 75-150 10 52 006516 1
Muelle Expulsor para coronas perforadoras de Metal Duro
A Precio . Cod. barras
y stock | Articulo 4007140... <z
[Of={0]
o
% | 105174 084538 1

k -1
El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento [=le o
de corte y alarga la vida util de la corona.

A%

SSSSSSSSSSSSS
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Coronas perforadoras

Juego coronas perforadoras de Metal duro

Profundidad de corte 10 mm. En maletin plastico.

Precio . N° @ mm Cod. barras
y stock Articulo Coronas Vastago 4007140... @

EpeE
@& @ 20-22-25-32-35 mm.

1 spray corte 50 ml.
105 300 5 1 broca piloto 6,0 mm.
HSS Co5

077561 1

@ 16,5 mm M16
20,4 mm M20
25,5 mm M25

105 302 4 32,5 mm M32 085139 1

1 spray de corte 50 ml.

1 broca piloto 6,0 mm.

HSS Co5

Corona perforadora TC multigrado MHS

Profundidad 28 mm.

Dientes de metal duro. Profundidad de corte 2 a 28 mm. Corte a derecha.

Recomendada para acero inox, aceros de alta aleacién, como V2A y V4A, acero y fundicién de acero hasta 20 mm.
Metales no-férricos y plasticos hasta 28 mm.

Vastago triangular. Las coronas perforadoras MHS se suministran:

- De @ 15,0 mm a 30,0 mm corona y vastago en una sola pieza, completa con broca guia y llave hexagonal.

- De @ 31,0 a 100,0 mm corona sin vastago. Adaptador a rosca M18 x 6 P 1,5.

A partir de la medida 65,0 mm, se recomienda el uso de vastago cono morse MK2 articulo 113 203.

Estuche plastico transltcido con colgador.

Precio . Q Q Q Cod. barras
@ y stock | Articulo mm  pulgadas| Vastago | 4007140.. &
o Coronas con vastago de una sola pieza

: 113 015 15,0 13 085528 1
113 016 16,0 5/8 13 085535 1
113 017 17,0 13 085542 1
113 018 18,0 13 085559 1
113 019 19,0 3/4 13 085566 1
113 020 20,0 13 085573 1
113 021 21,0 13 085580 1
113 022 22,0 7/8 13 085597 1
113 023 23,0 13 085603 1
113 024 24,0 15/16 13 085610 1
113 025 25,0 1 13 085627 1
113 026 26,0 13 085634 1
113 027 27,0 11/16 13 085641 1
113 028 28,0 13/32 13 085658 1
113 029 29,0 11/8 13 085665 1
113 030 30,0 13/16 13 085672 1
Coronas sin vastago rosca interior M18 x 6 P 1,5.
113 032 32,0 11/4 H1/H3 085696 1
113 035 35,0 13/8 H1/H3 085726 1
113 038 38,0 11/2 H1/H3 085757 1
113 041 41,0 15/8 H1/H3 085788 1
113 044 44,0 13/4 H1/H3 085818 1
113 048 48,0 17/8 H1/H3 085856 1
113 051 51,0 2 H1/H3 085887 1
113 054 54,0 21/8 H1/H3 085917 1
113 057 57,0 21/4 H1/H3 085948 1
113 060 60,0 2 3/8 H1/H3 085979 1
113 080 80,0 H1/H3 086020 1

Las coronas perforadoras TC multigrado, profundidad 28 mm estan disponibles de 15 a
60 mm de 1,0 mm en 1,0 mm ascendente, y en las medidas 65 - 68 - 70 - 75 - 80 - 85
90 - 95 - 100 mm, bajo demanda.
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Goronas perforadoras

Vastago para corona perforadora TC multigrado MHS

Incluye broca guia. Rosca M18 x 6 P 1,5.
H1: mango triangular. H3: cono morse CM2.

Precio
y stock

113 203

oo

Broca guia para corona perforadora TC multigrado MHS

Corona perforadora HSS-G

y (%] ) Para coronas | Cod. barras
Articulo mm Tipo o mm 4007140, @
113 201 13 H1 31-100 086075 1
113 203 CcM2 H3 31-100 086082 1
Articulo @ Largo mm | Faracoronas Cod. barras @
mm 9 @ mm 4007140...
113 216 6,0 71 15-100 086099 1

Grueso del material hasta 2,5 mm. Profundidad de corte 5,0 mm. Corte a derecha. Reafilable.
Recomendada para aceros aleados (hasta 800 N/mm? de dureza), fundicion de acero, metales no férreos y metales ligeros,
plasticos, tejidos armados, tablas de yeso y construccion ligera.

Indicaciones de aplicaciéon: no adecuada para la perforacion por percusion. Poca presion es requerida para empezar a

taladrar. Taladrar con poca y constante presién. Evitar movimientos oscilantes. Utilizar liquidos refrigerantes.

. (0] (0] Q Cod. barras
Articula mm pulgadas | Vastago |  4007140... @
128 012 12,0 15/32 8,0 294678 1
128 013 13,0 8,0 294685 1
128 014 14,0 9/16 8,0 294692 1
128 015 15,0 10,0 294708 1
128 016 16,0 5/8 10,0 294715 1
128 017 17,0 10,0 294722 1
128 018 18,0 10,0 294739 1
128 019 19,0 3/4 10,0 294746 1
128 020 20,0 10,0 294753 1
128 021 21,0 10,0 294760 1
128 022 22,0 10,0 294777 1
128 023 23,0 10,0 294784 1
128 024 24,0 15/16 10,0 294791 1
128 025 25,0 10,0 294807 1
128 026 26,0 10,0 294814 1
128 027 27,0 11/16 10,0 294821 1
128 028 28,0 13/32 10,0 294838 1
128 029 29,0 10,0 294845 1
128 030 30,0 13/16 10,0 294852 1
128 031 31,0 17/32 10,0 294869 1
128 032 32,0 11/4 10,0 294876 1
128 033 33,0 10,0 294883 1
128 034 34,0 10,0 294890 1
128 035 35,0 13/8 10,0 294906 1
128 036 36,0 10,0 294913 1
128 037 37,0 17/16 10,0 294920 1
128 038 38,0 11/2 10,0 294937 1
128 039 39,0 10,0 294944 1
128 040 40,0 19/16 10,0 294951 1

El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento de corte y alarga la vida util de la corona.
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Coronas perforadoras

Corona perforadora HSS-G

Grueso del material hasta 2,5 mm. Profundidad de corte 5,0 mm. Corte a derecha. Reafilable.

Recomendada para aceros aleados (hasta 800 N/mm? de dureza), fundicion de acero, metales no férreos y metales ligeros,
plasticos, tejidos armados, tablas de yeso y construccion ligera.

Indicaciones de aplicacion: no adecuada para la perforacion por percusion. Poca presion es requerida para empezar a
taladrar. Taladrar con poca y constante presion. Evitar movimientos oscilantes. Utilizar liquidos refrigerantes.

Precio ; 1%} 16} (0] Cod. barras

y stock Articulo mm pulgadas | Vastago 4007140... @

Bl | 128 041 41,0 15/8 10,0 294968 1

: | 128 042 42,0 10,0 294975 1
128 043 43,0 111/16 10,0 294982 1
128 044 44,0 13/4 10,0 294999 1
128 045 45,0 10,0 295002 1
128 046 46,0 10,0 295019 1
128 047 47,0 17/8 10,0 295026 1
128 048 48,0 10,0 295033 1
128 049 49,0 10,0 295040 1
128 050 50,0 131/32 10,0 295057 1
128 051 51,0 2 12,0 295064 1
128 052 52,0 12,0 295071 1
128 053 53,0 12,0 295088 1
128 054 54,0 21/8 12,0 295095 1
128 055 55,0 12,0 295101 1
128 056 56,0 12,0 295118 1
128 057 57,0 21/4 12,0 295125 1
128 058 58,0 12,0 295132 1
128 059 59,0 12,0 295149 1
128 060 60,0 23/8 12,0 295156 1
128 065 65,0 12,0 295163 1
128 070 70,0 23/4 12,0 295170 1
128 075 75,0 12,0 295187 1
128 080 80,0 12,0 295194 1
128 085 85,0 12,0 295200 1
128 095 95,0 33/4 12,0 295224 1

Accesorios para coronas perforadoras HSS-G y HSS TiAIN

Precio p I @ mm |Taladro de columna|Cod. barras
y stock Articulo Descripeion Corona Vastago| de base magnética | 4007140... @
[l Porta asiento inlcu
5 yendo )
i e 128 211 broca guia M 10x1,25mm 12-14 8 RS 10 295248 1
[ e . .
Porta asiento inlcuyendo
128 212 broca guia M 12x1,25mm 15-34 10 RS 10 295255 1
128213 rortaasientoinlcuyendo | 555, 45 | Rg20-RS40e | 295262 | 1
broca guia M 14x1,50mm
128214 Foftaasientoinlcuyendo gy yo0 45 | Rg20-RS40e | 295279 | 1
broca guia M 16x1,50mm
128 215 | Perno de guia @6x52mm | 12-100 - - 295286 1
128 216 | Muelle de expulsion @>20 - - 295293 1

El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento de corte y alarga la vida util de la corona.
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Goronas perforadoras

Corona perforadora - HSS - bimetal - dentado variable

Profundidad 38 mm.

Dientes corte HSS. Cuerpo de acero especial. Dentado variable. Profundidad de corte maxima 38 mm.

Corte a derecha. Recomendada para acero no aleado (hasta 700N/mm2 de dureza), metales ligeros y no-férricos,
plasticos, tableros ligeros y de fibra, contrachapados y madera. Se suministran sin vastago soporte.

Caja carton multicolor apta para colgar en eurogancho.

Precio . (%] Q Cod. barras

y stock Articulo mm pulgadas Soporte 4007140... @

EiE | 106 014 14,0 9/16 A1/A4/A5 006547 1

PR | 106 016 16,0 5/8 A1/A4/A5 006554 1

Eas | 106 017 17,0 A1/A4/A5 006561 1
106 019 19,0 3/4 A1/A4/A5 006578 1
106 020 20,0 A1/A4/A5 056917 1
106 021 21,0 A1/A4/A5 006585 1
106 022 22,0 7/8 A1/A4/A5 006592 1
106 024 24,0 15/16 A1/A4/A5 006608 1
106 025 25,0 1 A1/A4/A5 006615 1
106 027 27,0 1116 A1/A4/A5 006622 1
106 028 28,0 1 3/32 A1/A4/A5 006646 1
106 029 29,0 118 A1/A4/A5 006639 1
106 030 30,0 1316 A1/A4/A5 006653 1
106 032 32,0 114 A2/A6/AT 006660 1
106 033 33,0 A2/AB/A7 006677 1
106 035 35,0 138 A2/A6/AT 006684 1
106 036 36,0 A2/AB/A7 006691 1
106 037 37,0 A2/A6/A7 006707 1
106 038 38,0 1172 A2/AB/A7 006714 1 ,
106 040 40,0 A2/A6/A7 006721 1 -
106 041 41,0 158 A2/AB/AT 006738 1
106 043 43,0 111/16 A2/A6/A7 006745 1
106 044 44,0 134 A2/AB/AT 006752 1
106 046 46,0 1 13/16 A2/A6/AT7 006769 1
106 048 48,0 178 A2/AB/AT 006776 1
106 050 50,0 A2/A6/AT 136688 1
106 051 51,0 2 A2/AB/A7 006783 1
106 052 52,0 A2/A6/A7 006790 1
106 054 54,0 218 A2/AB/A7 006806 1
106 055 55,0 A2/A6/A7 125514 1
106 057 57,0 2 1/4 A2/A6/A7 006813 1 ( @
106 059 59,0 A2/AB/A7 006820 1
106 060 60,0 238 A2/AB/AT 006837 1
106 063 63,0 A2/AB/AT7 006844 1
106 064 64,0 212 A2/AB/AT 006851 1
106 065 65,0 A2/A6/AT 006868 1
106 067 67,0 258 A2/AB/AT 006875 1
106 068 68,0 A2/A6/AT 006882 1
106 070 70,0 234 A2/AB/A7 006899 1
106 073 73,0 278 A2/A6/A7 006905 1
106 076 76,0 3 A2/AB/A7 006912 1
106 079 79,0 318 A2/A6/A7 006929 1
106 083 83,0 314 A2/AB/AT 006936 1
106 086 86,0 338 A2/AB/A7 006943 1
106 089 89,0 312 A2/AB/AT 006950 1
106 092 92,0 358 A2/AB/AT7 006967 1
106 095 95,0 334 A2/AB/AT 006974 1 —
106 098 98,0 37 A2/AB/A7 006981 1 =
106 102 102,0 4 A2/A6/AT 006998 1 —
106 105 105,0 A2/A6/AT7 007001 1
106 108 108,0 4114 A2/AB/A7 007018 1
106 111 111,0 438 A2/A6/A7 007025 1
106 114 114,0 4112 A2/AB/A7 007032 1
106 121 121,0 434 A2/A6/A7 007049 1
106 127 127,0 5 A2/AB/AT 007056 1
106 140 140,0 5 1/2 A2/AB/A7 007063 1
106 152 152,0 6 A2/AB/AT 007070 1
106 160 160,0 6 5/16 A2/A6/AT 114365 1
106 168 168,0 6 5/8 A2/AB/AT 102881 1
106 177 177,0 A2/A6/AT7 108609 1
106 200 210,0 8 9/32 A2/A6/A7 102898 1

PROFESSIONAL

El uso de refrigerantes apropiados mejora el rendimiento de corte y alarga la vida util de la corona.
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Juegos coronas perforadoras

Fontaneria - HSS

Maletin plastico rojo.

. ) N Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
6 coronas
106 301 PK1 @ 19-22-29-38-44-57 mm. 007162
2 soportes A2-A4
Fontaneria - HSS
Maletin plastico rojo.
Precio . ) N Cod. barras
y stock Articulo Tipo Descripcion 4007140...
Bl 9 coronas
s 106 306 PK2 ﬂg’fgfg; 3;;2‘8' 007230
2 soportes A2-A4
<« ) Electricidad - HSS
Maletin plastico rojo.
. ) L Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
6 coronas
106 302 EK2 @ 22-29-35-44-51-68 mm. 007193
2 soportes A2-A4
Mantenimiento - HSS
Maletin plastico rojo.
. ) N Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
10 coronas
106303 | Univers, 2 19:22-25-29-35-38-44-51- 007209
57-64 mm.
2 soportes A2-A4




oo

Jueqos coronas perforadoras

Co
Mantenimiento - HSS
Maletin plastico rojo.
Cod b OLFA
Precio . ) L od. barras
y stock Articulo Tipo Descripcion 4007140... @
I_EI E_I, 10 coronas
; ' @ 22-25-32-35-41-44-51-54-
mhk 106 304 Super 60-68 mm. 007216 1
2 soportes A2-A4
Premium - HSS
Maletin plastico rojo.
Precio . ) N Cod. barras
y stock Articulo Tipo Descripcion 4007140... @
[E#silE
2 15 coronas
] @ 16-19-21-24-25-29-32-37-
40-48-51-54-60-73-83 mm.
106 318 Premium | 2 soportes: A1+A2 072023 1 i
1 broca piloto HSS 6,35x82mm -
1 prolongador 300mm para
soportes A1y A2
Expositores coronas perforadoras
Expositor coronas perforadoras HSS bimetal
Medidas: Ancho 330 x Alto 900 x Fondo 350mm.
; ;?25( Articulo Contenido
[=] i3 =]
" =
& i 219 576 40 coronas + 6 soportes guia
219 576 ‘7‘
Composicion Unidades Composicion Unidades
106 020 - 20mm 3 106 051 - 51mm 3

106 022 - 22mm 106 052 - 52mm

106 025 - 25mm
106 030 - 30mm
106 032 - 32mm
106 035 - 35mm
106 040 - 40mm
106 048 - 48mm

W W wWwwwwow

106 057 - 57mm 2
106 060 - 60mm 2
106 065 - 65mm 2
106 079 - 79mm 2
106 089 - 89mm 2
106 201 - soporte A1 3
106 202 - soporte A2 3
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Coronas perforadoras

Corona perforadora - HSS Co 8 - bimetal - dentado fino

Profundidad 38 mm.

Dientes corte HSS Co 8. Cuerpo de acero especial. Dentado fino. Profundidad de corte maxima 38 mm.
Corte a derecha. Para aceros aleados y sin alear de hasta 1.000 N/mm2, aceros con alto contenido de
Cromo como aceros inoxidables, aceros resistentes a la oxidacion y los &cidos, metales no férricos y ligeros.
Utilizar siempre con refrigerante. Seguir tabla de r.p.m. incluida en la caja.

Se suministran sin vastago soporte. Caja carton multicolor apta para colgar en eurogancho.

Precio . Q Q Cod. barras
y stock Articulo mm pulgadas Soporte 4007140... @
126 014 14 9/16 A1/A4/A5 124159 1
126 016 16 5/8 A1/A4/A5 124173 1
126 017 17 A1/A4/A5 124180 1
126 019 19 3/4 A1/A4/A5 124197 1
126 020 20 A1/A4/A5 124203 1
b 126 021 21 A1/A4/A5 124210 1
f 126 022 22 7/8 A1/A4/A5 124227 1
126 024 24 15/16 A1/A4/A5 124234 1
126 025 25 1 A1/A4/A5 124241 1
126 027 27 11716 A1/A4/A5 124258 1
126 028 28 1 332 A1/A4/A5 124265 1
126 029 29 118 A1/A4/A5 124272 1
< (B> ‘ 126 030 30 1316 A1/A4/A5 124289 1
126 032 32 114 A2/AB/AT 124296 1
| 126 033 33 A2/AB/AT 124302 1
| 126 035 35 138 A2/AB/A7 124319 1
h= S 126 036 36 A2/AB/A7 124326 1
h < ' 126 037 37 A2/AB/AT 124333 1
S 126 038 38 112 A2/AB/AT 124340 1
126 040 40 A2/AB/AT 124357 1
126 041 41 158 A2/AB/AT7 124364 1
126 043 43 111716 A2/A6/A7 124371 1
126 044 44 134 A2/AB/AT7 124388 1
126 046 46 1 13/16 A2/AB/A7 124395 1
126 048 48 178 A2/AB/AT 124401 1
126 050 50 A2/AB/AT 137531 1
126 051 51 2 A2/AB/AT 124418 1
126 052 52 A2/AB/AT 124425 1
126 054 54 218 A2/AB/AT 124432 1
w ) 126 055 55 A2/A6/A7 125491 1
126 057 57 2 1/4 A2/AB/AT 124449 1
126 059 59 A2/AB/AT 124456 1
126 060 60 238 A2/AB/A7 124463 1
126 063 63 A2/AB/A7 124470 1
126 064 64 212 A2/AB/AT7 124487 1
126 065 65 A2/AB/A7 124494 1
126 067 67 258 A2/AB/A7 124500 1
126 068 68 A2/AB/AT 124517 1
126 070 70 234 A2/AB/AT 124524 1
126 073 73 278 A2/AB/AT 124531 1
126 076 76 3 A2/AB/AT 124548 1
126 079 79 318 A2/AB/AT 124555 1
126 083 83 31/ A2/AB/AT 124562 1
126 086 86 338 A2/AB/AT 124579 1
126 089 89 312 A2/AB/AT7 124586 1
126 092 92 358 A2/A6/A7 124593 1
126 095 95 33/ A2/AB/AT7 124609 1
126 098 98 378 A2/AB/A7 124616 1
126 102 102 4 A2/AB/A7 124623 1
126 105 105 A2/AB/AT 124630 1
126 108 108 4174 A2/AB/AT 124647 1
126 111 111 4 38 A2/AB/AT 124654 1
126 114 114 412 A2/AB/AT 124661 1
126 121 121 434 A2/AB/AT 124678 1
126 127 127 5 A2/A6/A7 124685 1
126 140 140 512 A2/A6/A7 124692 1
126 152 152 6 A2/AB/AT7 124708 1
126 160 160 6 5/16 A2/AB/A7 127815 1
126 168 168 6 5/8 A2/AB/A7 127822 1
126 177 177 A2/AB/A7 127839 1
126 200 210 8 /32 A2/AB/A7 127846 1
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Jueqos coronas perforadoras

Fontaneria - HSS Co 8

Maletin plastico rojo.

Fontaneria - HSS Co 8

Maletin plastico rojo.

Electricidad - HSS Co 8

Maletin plastico rojo.

Precio
y stock

Mantenimiento - HSS Co 8

Maletin plastico rojo.

Mantenimiento - HSS Co 8

Maletin pléastico rojo.

Precio
y stock

i

Premium - HSS Co 8

Maletin plastico rojo.

Precio
y stock

EiiE

. ) s Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
6 coronas
126 301 PK1 @ 19-22-29-38-44-57 mm. 130341
2 soportes A2-A4
. ) L Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
9 coronas
126 306 PK2 @ 19-22-29-35-38-44-51-57- 130396
61 mm.
2 soportes A2-A4
. ) L Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
6 coronas
126 302 EK2 @ 22-29-35-44-51-68 mm. 130358
2 soportes A2-A4
. ) L Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
10 coronas
. @ 19-22-25-29-35-38-
126 303 Univers. 44-51-57-64 mm. 130365
2 soportes A2-A4
. ) . Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
10 coronas
@ 22-25-32-35-41-44-51-54-
126 304 Super 60-68 mm. 130372
2 soportes A2-A4
. ) S Cod. barras
Articulo Tipo Descripcion 4007140...
15 coronas
@ 16-19-21-24-25-29-32-37-40-
48-51-54-60-73-83 mm.
126 318 Premium | 2 soportes: A1+A2 130402

1 broca piloto HSS 6,35x82mm
1 prolongador 300mm para
soportes A1y A2

A%
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Expositores coronas perforadoras

Expositor coronas perforadoras HSS Co 8 - bimetal

Medidas: Ancho 330 x Alto 900 x Fondo 350mm.

3.1-120 .H-

;;?gg( Articulo Contenido

[=]ygia[s]
°r,

] ; 219 578 40 coronas + 6 soportes guia
219 578
Composicion Unidades Composicion Unidades
126 020 - 20mm 3 126 051 - 51mm 3
126 022 - 22mm 3 126 052 - 52mm B
126 025 - 25mm 3 126 057 - 57mm 2
126 030 - 30mm 3 126 060 - 60mm 2

126 065 - 65mm 2

126 032 - 32mm 3 126 079 - 79mm 2
126 035 - 35mm 3 126 089 - 89mm 2
126 040 - 40mm 3 106 201 - soporte A1 3
126 048 - 48mm 3 106 202 - soporte A2 3




Accesorios coronas perforadoras o

Soporte guia para coronas HSS-bimetal

Precio y ] @ mm . Cod. barras
y stock Articulo | Tipo | Corona Vastago Vastago 4007140, @
106 201 A1 14-30 11 O 007087 1
106 201 106 202 A2 32-210 11 O 007094 1
106 204 A4 14-30 6 O 007117 1
106 210 A5 14-30 9,5 O 076458 1
106 209 A6 32-210 9,5 O 076243 1
106 211 A7 32-210 10 |SDS-plus 109910 1
106 202 - 106 209
106 204
106 210
Ak
106 211
Adaptador-convertidor. Para adaptar a soportes A1 y A4 :@
Precio . Nueva Cod. barras
y stock Articulo capacidad 4007140... @
106 212 Coronas de 32 a 152mm 127891 1
Accesorios coronas HSS-bimetal
Precio . Nueva Cod. barras
y stock Articulo capacidad 4007140... @ ‘—‘
BliE:E Broca guia HSS / HSSE-Co 5, rectificada —
Iil-:- 106 207 glz,?i;<2182,0 mm y con split point segun 007148 1
g 106 207 Porta asiento tipo: A4
Broca guia HSS / HSSE-Co 5, rectificada
@ 6,35 x 82,0 mm
e y con split point segun DIN 1412 C QUSRS !
Porta asiento tipo: A1/ A2/ A5/ A6/ A7
Prolongacién 300,0 mm
106 205 Vastago forma hexagonal 11,0 mm 007124 1
106 205 Porta asiento tipo: A1/ A2
106 208 Muelle de expulsion 007155 1

ssssssssss
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Fresas rotativas de metal duro

Fresas de metal duro con vastago

Dentado cruzado KZ4 fino. Gran poder de corte combinado con alta tenacidad. El dentado cruzado, proporciona mayor capacidad
de corte, que el dentado simple. Campo de aplicacién: desbarbar, matar cantos, ajuste de superficies y angulos, eliminar cordones
de soldadura, en aceros de alta aleacion, aceros resistentes a la corrosion, a acidos, y al calor, fundicién y plasticos.

Forma A - ZYA Cilindrica sin dentado frontal

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante.
Cajita pléastico individual con colgador.

Forma A - ZYA Cilindrica con dentado frontal

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante.
Cajita pléastico individual con colgador.

Forma C - WRC Semiesferica

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante.
Cajita pléstico individual con colgador.

Forma G - SPG Arco en punta

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante.
Cajita plastico individual con colgador.

Precio
y stock

0RO
:

o]
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P e— i
L2
L1
. @ D1 L2 L1 min.| @ D2 Cod. barras
Articulo mm mm mm | mm 4007140... @
116 046 3 14 38 3 109965 1
116 010 6 18 58 6 090706 1
116 011 8 18 60 6 090713 1
116 012 10 20 60 6 090720 1
116 013 12 25 65 6 090737 1
116 014 16 25 65 6 090744 1
I —— i
L2
L1
. @ D1 L2 L1 min.| @ D2 Cod. barras
Articulo mm mm mm | mm 4007140... @
116 047 3 14 109972 1
116 015 6 18 090683 1
116 016 8 18 090379 1
116 017 10 20 090355 1
116 018 12 25 090362 1
116 019 16 25 090690 1
,ﬁg
L1
. @ D1 L2 L1 min.| @ D2 Cod. barras
Articulo mm mm mm | mm 4007140... @
116 048 3 14 38 3 109989 1
116 020 6 18 56 6 090409 1
116 021 8 18 60 6 090416 1
116 022 10 20 60 6 090423 1
116 023 12 25 65 6 090430 1
116 024 16 25 65 6 090751 1
i e
L2
L1
. @ D1 L2 L1 min.| @ D2 Cod. barras
Articulo mm mm mm | mm 4007140... @
116 049 3 13 38 3 109996 1
116 025 6 18 58 6 090447 1
116 026 8 18 60 6 090768 1
116 027 10 20 60 6 090775 1
116 028 12 25 65 6 090782 1
116 029 16 25 70 6 090799 1




Fresas rotativas de metal duro

Co
Forma F - RBF Arco completo S iy A B
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante. L2
Cajita plastico individual con colgador. L1 OLFA
y @ D1 L2 |[L1min.| @D2 | Cod. barras
Articulo mm mm | mm | mm | 4007140... @
116 050 3 13 38 3 110008 1
116 030 6 18 58 6 090805 1
116 031 8 18 60 6 090812 1
116 032 10 20 60 6 090393 1
116 033 12 25 65 6 090829 1
116 034 16 25 70 6 090836 1
Forma L - KEL Cono redondo 2 [ A
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante. L2
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio . @ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod. barras
ystock | AMiculo | “p ' mm | Tmm | mm | 4007140.. &
¢ 116 233 6 18 50 6 213488 1
; 116 234 8 25 70 6 213495 1
116 235 10 20 65 6 213501 1 %
116 236 12 32 77 6 213518 1
Forma M - SKM Cono en punta B —=— - ———T1 (>
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante. L2
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio . @ D1 L2 |Limin.| @D2 | Cod. barras
ystock | Aticdlo | Tt mm Tmm | mm | 4007140... Z
ENEAE | 116 051 3 11 38 3 110015 1
I 116 035 6 18 58 6 090843 1
& 116 036 8 18 60 6 090850 1
116 037 10 20 60 6 090867 1
116 038 12 25 65 6 090386 1
116 039 16 25 70 6 090874 1
Forma D - KUD Esféerica ] T s
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie brillante. |2
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio . @ D1 L2 L1 min.| @ D2 | Cod. barras
y stock Articulo mm mm mm mm 4007140... @
116 052 3 2,7 38 3 110022 1
116 041 6 5 56 6 090881 1
116 042 8 7 47 6 090348 1
116 043 10 9 49 6 090324 1
116 044 12 11 51 6 090331 1
116 045 16 15 54 6 090898 1

ssssssssssss




Fresas rotativas de metal duro

Juego fresas de metal duro con vastago de 6 mm - 3 piezas

Contenido: 1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal @ D1 10mm
1 forma G - SPG arco en punta @ D1 10mm
1 forma D - KUD esférica @ D1 10mm
Estuche plastico con tapa transparente.
Precio y o Cod. barras
y stock | Articulo N” piezas 4007140...
116 001 3 093820
Juego fresas de metal duro con vastago de 6 mm - 10 piezas
Contenido: 1 forma A - ZYA cilindrica sin dentado frontal @ D1 10mm /@ D1 12mm
1 forma G - SPG arco en punta @ D1 10mm /@ D1 12mm
1 forma C - WRC semiesférica @ D1 10mm /@ D1 12mm
1 forma F - RBF arco completo @ D1 10mm /@ D1 12mm
1 forma D - KUD cono en punta @ D1 10mm
1 forma M - SKM esférica @ D1 10mm
Caja metdlica plegable color rojo.
Precio . o Cod. barras
y stock Articulo N° piezas 4007140...
Bl
rxa ;
oF 116 003 10 109064

Surtidos fresas de metal duro con vastago de 6 mm en vitrina de plastico
Contenido: 35 pzas. 1decadax@6-8-10-12-16mm

1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal 1 forma A - ZYA cilindrica sin dentado frontal
1 forma G - SPG arco en punta 1 forma C - WRC semiesférica
1 forma F - RBF arco completo 1 forma D - KUD cono en punta

1 forma M - SKM esférica

Precio . - Cod. barras
y stock | Articulo N® piezas 4007140...

OO0

116 008 35 136442




Fresas rotativas de metal duro

Fresas de metal duro TiCN con vastago

oo

Dentado cruzado KZ4 fino. Gran poder de corte combinado con alta tenacidad. El dentado cruzado, proporciona mayor capacidad
de corte, que el dentado simple.Campo de aplicacion: desbarbar, matar cantos, ajuste de superficies y angulos, eliminar cordones
de soldadura, en aceros de alta aleacion, aceros resistentes a la corrosion, a acidos, y al calor, fundicién y plasticos.

Ventajas especificas del recubrimiento de TiCN:

Alarga la vida util de la fresa, mejora su poder de corte, permite trabajar a mayor velocidad, debido a que disipa el calor y aumenta

la productividad

Forma A - ZYA Cilindrica sin dentado frontal

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN.
Cajita plastico individual con colgador.

Precio

Forma A - ZYA Cilindrica con dentado frontal

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN.
Cajita plastico individual con colgador.

Forma C - WRC Semiesferica

Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN.
Cajita plastico individual con colgador.

Forma G - SPG Arco en punta
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN.

Cajita plastico individual con colgador.

o <

Precio
y stock

81 - -+ -————Fmn
L2
L1
. @ D1 L2 |L1min., @ D2 | Cod. barras
Articulo mm  mm | mm | mm | 4007140... @
116 010 TC 6 18 58 6 136268 1
116 011 TC 8 18 60 6 136275 1
116 012 TC 10 20 60 6 135780 1
116 013 TC 12 25 65 6 135797 1
116 014 TC 16 25 65 6 136282 1
A
S — s
L2
L1
. @ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod. barras
Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140... @
116 015 TC 6 18 58 6 120175 1
116 016 TC 8 18 60 6 136299 1
116 017 TC 10 20 60 6 120274 1 ( @
116 018 TC 12 25 65 6 120182 1
116 019 TC 16 25 65 6 136305 1
***** - 18
L1
. @ D1 L2 |L1min., @ D2 | Cod. barras
Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140... @
116 020 TC 6 18 56 6 120199 1 —
116 021 TC 8 | 18 | 60 6 136312 1 =
116 022 TC 10 20 60 6 135803 1
116 023 TC 12 25 65 6 120205 1
116 024 TC 16 25 65 6 136329 1
i A
L2
L1
. @ D1 L2 |L1min., @ D2 | Cod. barras
Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140... @
116 025 TC 6 18 58 6 120212 1
116 026 TC 8 18 60 6 136336 1
116 027 TC 10 | 20 | 60 6 120281 1 CAMP.
116 028 TC 12 25 65 6 120229 1
116 029 TC 16 25 70 6 136343 1

.il- 3.1-125



Fresas rotativas de metal duro

Forma F - RBF Arco completo < - = ———T1a
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN. L2
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio p o D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod. barras
@ y stock Articulo mm mm mm mm 4007140... @
116 030 TC 6 18 58 6 120236 1
116 031 TC 8 18 60 6 136350 1
116 032 TC 10 20 60 6 135810 1
116 033 TC 12 25 65 6 120243 1
116 034 TC 16 25 70 6 136367 1
Forma M - SKM Cono en punta 5l —=—f1-——-F18
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN. L2
Cajita plastico individual con colgador. L
Precio . 9 D1 L2 |L1min.| @ D2 | Cod. barras
@ y stock Articulo mm mm mm mm 4007140... @
E#E | 116 035 TC 6 18 58 6 136374 1
116 036 TC 8 18 60 6 136381 1
E 116 037 TC 10 20 60 6 136398 1
116 038 TC 12 25 65 6 135827 1
116 039 TC 16 25 70 6 136404 1
Forma D - KUD Esferica S E— Ity
Dentado: KZ 4 - fino. Superficie TiCN. L2
Cajita pléastico individual con colgador. L1
. 9 D1 L2 |L1min.| @ D2 | Cod. barras
Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140... @
116 041 TC 6 5 56 6 120250 1
116 042 TC 8 7 47 6 136411 1
116 043 TC 10 9 49 6 120298 1
116 044 TC 12 11 51 6 120267 1
116 045 TC 16 15 54 6 136428 1
Juego fresas de metal duro TiCN con vastago de 6 mm
1 forma A - ZYA cilindrica sin dentado frontal @ D1 10mm /@ D1 12mm

1 forma G - SPG arco en punta
1 forma C - WRC semiesférica

@ D1
@ D1

10mm /@ D1 12mm
10mm /@ D1 12mm

1 forma F - RBF arco completo @ D110mm /@ D1 12mm
1 forma D - KUD cono en punta @ D1 12mm
1 forma M - SKM esférica @ D1 12mm
Caja metalica plegable color rojo.
Precio . - Cod. barras
y stock Articulo N° piezas 2007140...
116 003 TC 10 136572

Surtidos fresas de metal duro TiCN con vastago de 6 mm en vitrina de plastico

Contenido: 35pzas.1decadax@6-8-10-12-16mm
1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal
1 forma G - SPG arco en punta
1 forma F - RBF arco completo

1 forma A - ZYA cilindrica sin dentado frontal
1 forma C - WRC semiesférica
1 forma D - KUD cono en punta

£ 1 forma M - SKM esférica
Precio . o Cod. barras
y stock | Articulo N"piezas | 4057140...
’,
116 008 TC 35 136459




Fresas rotativas de metal duro o

Fresas de metal duro Alu con vastago

Dentado basto. Gran poder de corte combinado con alta tenacidad. Campos de aplicacién: Desbarbar, matar cantos, ajuste de
superficies y angulos, eliminar cordones de soldadura en metales no-férricos, aluminio, latén, cobre, zinc, fundicién y plasticos.

Forma A - ZYA Cilindrica con dentado frontal 81 --+T-————TFmn
Dentado: Aluminio. Superficie brillante. 5
Cajita plastico individual con colgador. ]
Precio . @ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod.barras
y stock Articulo mm mm mm mm 4007140... @
EliE | 116 015A 6 18 58 6 119971 1
b iy 116 018A 12 25 60 6 119988 1
CIf 25
Forma C - WRC Semiesferica it i
Dentado: Aluminio. Superficie brillante. |
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio . @ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod.barras
y stock Articulo mm mm mm mm 4007140... @
El2E [ 116 020A 6 18 56 6 119995 1

\ h o
= iy 116 023A 12 25 65 6 120007 1
4 [y

Forma G - SPG Arco en punta EI - - —-T1is .
Dentado: Aluminio. Superficie brillante. L2
Cajita plastico individual con colgador. L

Precio

@ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod. barras @

@ y stock | Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140...
E#4E | 116 025A 6 18 56 6 120014 1

?—h . | 116 028A 12 25 65 6 120021 1

[=
Forma F - RBF Arco completo B <= - f=————T1a :@
Dentado: Aluminio. Superficie brillante. L2
Cajita plastico individual con colgador. L

Precio @ D1 L2 |L1min.| @D2 | Cod.barras @

y stock | Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140..
EN2E | 116 030A 6 18 58 6 120038 1

< 116 033A 12 25 65 6 120045 1
=
” - ~|\_ [ 1 _— _ _ _ N
Forma D - KUD Esférica 5| ) i3
Dentado: Aluminio. Superficie brillante. |2
Cajita plastico individual con colgador. L1
Precio . @D1 | L2 |Limin. @D2 | Cod.barras =
y stock | Articulo mm | mm | mm | mm | 4007140... Z -
EpEE | 116 041A 6 5 56 6 120052 1
i 116 044A 12 11 51 6 120069 1
=

Para todo tipo de aluminio, incluso los de alta aleacién y plasticos. Dentado basto.
Contenido: 1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal @& D1 6mm /@ D1 12mm

1 forma G - SPG arco en punta @ D16mm/@ D1 12mm
1 forma D - KUD esférica @ D16mm/ @ D1 12mm
1 forma C - WRC semiesférica @ D16mm/@ D1 12mm
1 forma F - RBF arco completo @ D1 6mm/ @ D1 12mm
Precio Caja metdlica plegable color rojo. CAMP
ystock T ————T————— o e
. o Cod. barras
EygE | Articulo N° piezas 4007140...
i-'E 116 103A 10 119933




Herramientas neumaticas

116 100 L Mini amoladora neumatica recta

Regulador de potencia. Mango de goma antideslizante. Filtro de aire integrado para proteger el motor de suciedad.
Asiento de acero templado. Potente motor de émbolo rotativo con paletas.

Caracteristicas:  Vel. rotacion: 25.000 r.p.m Nivel ruido: 77 dBA Tamafio manguera: 3/8”
Consumo aire: 113 L/min Presion aire: 6,2 bar
Largo total: 196 mm Conector: G 1/4”
Peso: 0,57 Kg Pinza para fresa: 6 mm
Precio Cod. barras

y stock | Articulo 4007140...

IEEI E [ 116100L 155122
-,
=

Kit amoladora neumatica y juego 10 fresas metal duro con vastago de 6mm

Amoladora neumatica 116 100 L + juego de 10 fresas.

Caracteristicas:  Vel. rotacion: 25.000 r.p.m Nivel ruido: 77 dBA Tamafo manguera: 3/8"
Consumo aire: 113 L/min Presion aire: 6,2 bar
Largo total: 196 mm Conector: G 1/4”
Peso: 0,57 Kg Pinza para fresa: 6mm
Contenido: 1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal @ D16mm /@ D1 12mm
1 forma G - SPG arco en punta @ D16mm/@ D1 12mm
1 forma D - KUD esférica @ D16mm /@ D1 12mm
1 forma C - WRC semiesférica @ D1 6mm/@ D1 12mm
1 forma F - RBF arco completo @ D16mm/ @ D1 12mm

Estuche plastico con tapa transparente.

Precio Cod. barras

- e y stock | Articulo N®piezas | q57140...

@ ) EEEE | 116 100 10 155191

116 110 L Mini amoladora neumatica a 90°

Regulador de potencia. Mango de goma antideslizante. Filtro de aire integrado para proteger el motor de suciedad.
Asiento de acero templado. Potente motor de émbolo rotativo con paletas.

Caracteristicas:  Vel. rotacion: 20.000 r.p.m Nivel ruido: 77 dBA Tamafio manguera: 3/8”
Consumo aire: 113 L/min Presion aire: 6,2 bar
Largo total: 170 mm Conector: G 1/4”
Peso: 0,60 Kg Pinza para fresa: 6 mm
. . Cod. barras
y ook | Aticulo 4007140...

E]% 116 110 L 276315
2,
E 3




Herramientas neumaticas L

116 120 L Mini amoladora neumatica a 115°

Regulador de potencia. Mango de goma antideslizante. Filtro de aire integrado para proteger el motor de suciedad. Asiento
de acero templado. Potente motor de émbolo rotativo con paletas.

Caracteristicas: ~ Vel. rotacion: 20.000 r.p.m Nivel ruido: 77 dBA Tamafio manguera: 3/8”

Consumo aire: 113 L/min Presién aire: 6,2 bar

Largo total: 201 mm Conector: G 1/4”

Peso: 0,70 Kg Pinza para fresa: 6 mm
Precio . Cod. barras
y stock | Articulo 4007140...
EBE [ 116120 L 276322
. [
ONE:

116 130 L Mini amoladora neumatica larga

Regulador de potencia. Mango de goma antideslizante. Filtro de aire integrado para proteger el motor de suciedad. Asiento
de acero templado. Potente motor de émbolo rotativo con paletas.

Caracteristicas:  Vel. rotacion: 25.000 r.p.m Nivel ruido: 77 dBA Tamafio manguera: 3/8”
Consumo aire: 113 L/min Presion aire: 6,2 bar =
Largo total: 251 mm Conector: G 1/4” -
Peso: 0,90 Kg Pinza para fresa: 6 mm
Precio . Cod. barras
y stock | Articulo 4007140...
FINSEE | 116 1301L 276339

Accesorios herramientas neumaticas it

116 101 L Conector diametro nominal 7,2 mm - rosca exterior G 1/4”

Precio . Cod. barras
y stock | Articulo 4007140...

% 116101 L 155160
[=1;
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Fresas frontales de metal duro

Fresas frontales de metal duro integral

Fresas frontales universales de metal duro integral de dos y cuatro labios.
También disponibles en mango cilindrico con chaveta, bajo demanda.

Fresa frontal universal metal duro integral tipo N TiAIN, DIN 6527 K

Dos labios de corte, modelo corto, mango cilindrico DIN 6535 HA.

Apta para fresar y taladrar en acero, fundicién de acero hasta 1200 N/mm2, acero dulce, hierro colado templado,
acero al CrNi, bronce, latén, cobre, aluminio con alto contenido de silicio, plasticos abrasivos.

El recubrimiento de TiAIN aporta un aumento del 50% en rendimiento y vida util. Envase individual.

Precio . mm | Largo total | Largo corte | Vastago @ .
} y stock Articulo o m m o Labios
Ey¥E | 820 060 HM 6,0 54 7 6 2
! 820 120 HM 12,0 73 12 12 2
[= 820 140 HM 14,0 75 14 14 2
Q 820160 HM | 16,0 82 16 16 2

Cod. barras
4007140...
156815
156846
156853
156860

—_

Fresa frontal universal metal duro integral tipo N TiAIN, DIN 6527 L /6528*

Dos labios de corte, modelo largo, mango cilindrico DIN 6535 HA.

Apta para fresar y taladrar en acero, fundicién de acero hasta 1200 N/mm2, acero dulce, hierro colado templado,
acero al CrNi, bronce, latén, cobre, aluminio con alto contenido de silicio, plasticos abrasivos.

El recubrimiento de TiAIN aporta un aumento del 50% en rendimiento y vida util. Envase individual.

i . 3 . Cod. barras
;’:gg( Articulo m@m Largr;;)n'gotal Largnc])nc;or‘te Vasr;argo (6] Labios e @
[=] E_! 822 120 HM 12,0 83 22 12 2 157027 1
E ¥ 822 140 HM 14,0 83 22 14 2 157034 1
[m] e 822 160 HM 16,0 92 26 16 2 157041 1
822 180 HM 18,0 92 26 18 2 157058 1
822 200 HM 20,0 104 32 20 2 157065 1

Fresa frontal universal metal duro integral tipo N TiAIN, DIN 6527 K

Cuatro labios de corte, modelo corto, mango cilindrico DIN 6535 HA.

Apta para fresar y taladrar en acero, fundiciéon de acero hasta 1200 N/mm2, acero dulce, hierro colado templado,
acero al CrNi, bronce, latén, cobre, aluminio con alto contenido de silicio, plasticos abrasivos.

El recubrimiento de TiAIN aporta un aumento del 50% en rendimiento y vida util. Envase individual.

Precio p mm | Largo total | Largo corte | Vastago @ h Cod. barras

y stock Articulo 10} mm mm mm Labios 4007140... @

- 840 140 HM 14,0 75 18 14 4 158390 1
840 160 HM 16,0 82 22 16 4 158413 1
840 200 HM 20,0 92 26 20 4 158451 1

Fresa frontal universal metal duro integral tipo N TiAIN, DIN 6527 L

Cuatro labios de corte, modelo largo, mango cilindrico DIN 6535 HA.

Apta para fresar y taladrar en acero, fundicion de acero hasta 1200 N/mm2, acero dulce, hierro colado templado,
acero al CrNi, bronce, latén, cobre, aluminio con alto contenido de silicio, plasticos abrasivos.

El recubrimiento de TiAIN aporta un aumento del 50% en rendimiento y vida util. Envase individual.

. 4 . Cod. barras
Articulo m@m Largr;T?n:otal Largn?n(iorte Vasr'fr?rgo Q Labios Postrmi @
842 120 HM 12,0 83 26 12 4 158734 1
842 140 HM 14,0 83 26 14 4 158758 1
842 160 HM 16,0 92 32 16 4 158772 1
842 180 HM 18,0 92 32 18 4 158796 1
842 200 HM 20,0 104 38 20 4 158819 1

3.1-130 .H-



Punzonadores de tornillo o

Punzonador de tornillo

3 labios de corte. Para materiales de hasta 4 mm de espesor* (ver tabla). Adecuado para chapas de acero y
acero inox, materiales no-férricos y plasticos. Caja cartén multicolor apta para colgar en eurocolgador.

; ;?83( Articulo mgm Agujero Tornillo ?1?)?)7?3gas @
= 109 127 12,7 M12/PG7 M8 008480 1
FE{EE 109 152 15,2 PG9 M 10 008503 1
O 109 160 16,0 M 10 008527 1
109 165 16,5 M 16 M 10 073105 1
109 180 18,0 M 10 008565 1
109 186 18,6 PG11 M 10 008589 1
109 190 19,0 M 10 008602 1
109 200 20,0 M 10 008626 1
109 204 20,4 | M20/PG13,5 | M10 092045 1
109 210 21,0 M 10 008664 1
109 220 22,0 M 10 008688 1
109 225 22,5 PG16 M 10 092250 1
109 230 23,0 M 10 008718 1
109 240 24,0 M 10 008732 1
109 250 25,0 M 10 008756 1
109 254 25,4 M25 M 10 073112 1
109 260 26,0 M 10 008770 1
109 270 27,0 M 10 008794 1
109 283 28,3 PG21 M 12 092830 1 %
109 290 29,0 M 12 008824 1
109 300 30,0 M 12 008848 1
109 310 31,0 M 12 008879 1
109 320 32,0 M 12 093202 1
109 325 32,5 M32 M 12 073129 1
109 330 33,0 M 12 008909 1
109 340 34,0 M 12 008923 1
109 350 35,0 M 12 008947 1
109 360 36,0 M 12 008961 1
109 370 37,0 PG29 M 12 008985 1 ( @
109 380 38,0 M 12 009005 1
109 400 40,0 M 12 009043 1
109 405 40,5 M40 M 16 073136 1
109 410 41,0 M 16 009067 1
109 420 42,0 M 16 009081 1
109 430 43,0 M 16 009104 1
109 450 45,0 M 16 009142 1
109 460 46,0 M 16 009166 1
109 470 47,0 PG36 M 16 009180 1
109 490 49,0 M 16 009227 1
109 500 50,0 M 16 009241 1
109 505 50,5 M50 M 16 073143 1
109 510 51,0 M 16 009265 1
109 530 53,0 M 16 009302 1 et
109 540 54,0 PG42 M 16 009326 1 =
109 550 55,0 M 16 009340 1 —
109 600 60,0 PG48 M 16 009364 1
109 635 63,5 M63 M 16 073150 1

* Valores orientativos para el empleo de punzonadores de tornillo

. Chapas de|Acero inoxi-| Metales no -
Tornillo . . Plasticos
acero dable |férreosy ligeros
MF8x1,0mm | 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF10x1,0mm | 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF12x1,5mm | 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF16x1,5mm | 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm

ssssssssss




Punzonadores de tornillo

Punzonador de tornillo con rodamientos a bolas

El rodamiento a bolas reduce el esfuerzo de apriete manual en mas del 60%. 3 labios de corte. Para materiales
de hasta 4 mm de espesor* (ver tabla). Adecuado para chapas de acero y acero inox, metales no-férricos y plasticos.

Caja carton multicolor apta para colgar en eurocolgador.

Precio
y stock

Of:=0)
5,
=

3.1-132 .H-

Articulo mgm Agujero Tornillo aggﬁjgas @
109 152K 15,2 PG9 M10 008510 1
109 160K 16,0 M 10 008534 1
109 165K 16,5 M 16 M10 076069 1
109 180K 18,0 M 10 008572 1
109 186K 18,6 PG11 M10 008596 1
109 190K 19,0 M 10 008619 1
109 200K 20,0 M10 008633 1
109 204K 20,4 | M20/PG13,5 | M 10 008657 1
109 210K 21,0 M 10 008671 1
109 220K 22,0 M 10 008695 1
109 225K 22,5 PG16 M 10 008701 1
109 230K 23,0 M 10 008725 1
109 240K 24,0 M 10 008749 1
109 250K 25,0 M 10 008763 1
109 254K 25,4 M25 M 10 076076 1
109 260K 26,0 M 10 008787 1
109 270K 27,0 M 10 008800 1
109 283K 28,3 PG21 M 12 008817 1
109 290K 29,0 M 12 008831 1
109 300K 30,0 M 12 008855 1
109 310K 31,0 M 12 008886 1
109 320K 32,0 M 12 008893 1
109 325K 32,5 M32 M 12 076083 1
109 330K 33,0 M 12 008916 1
109 340K 34,0 M 12 008930 1
109 350K 35,0 M 12 008954 1
109 360K 36,0 M 12 008978 1
109 370K 37,0 PG29 M 12 008992 1
109 380K 38,0 M 12 009012 1
109 400K 40,0 M 12 009050 1
109 405K 40,5 M40 M 16 076090 1
109 420K 42,0 M 16 009098 1
109 430K 43,0 M 16 009111 1
109 450K 45,0 M 16 009159 1
109 470K 47,0 PG36 M 16 009197 1
109 500K 50,0 M 16 009258 1
109 505K 50,5 M50 M 16 076106 1
109 510K 51,0 M 16 009272 1
109 530K 53,0 M 16 009319 1
109 540K 54,0 PG42 M 16 009333 1
109 600K 60,0 PG48 M 16 009371 1
109 635K 63,5 M63 M 16 076113 1

* Valores orientativos para el empleo de punzonadores de tornillo

. Chapas de|Acero inoxi-| Metales no -~
Tornillo . . Plasticos
acero dable férreos y ligeros
MF8x1,0mm | 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF10x1,0 mm | 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF12x1,5mm | 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm
MF16x1,5mm | 3,0 mm 2,0 mm 4,0 mm 4,0 mm




Juegos y accesorios punzonadores de tornillo s

Juego punzonadores de tornillo

Sistema métrico. Maletin plastico rojo.

] ) Cod. barras
Articulo Contenido 4007140... @

5 punzonadores

@ 16,5(M16) - 20,4(M20/PG13,5)
@ 25,4(M25) - 32,5(M32)

@ 40,5(M40)

109 006 1 Broca conica avellanadora N° 2 078087 1
1 Pasta de corte de 30 grs

1 Tornillo MF 10 x 1,0 x 45 calidad 12.9
1 Tornillo MF 12 x 1,5 x 55 calidad 12.9
1 Tornillo MF 16 x 1,5 x 60 calidad 12.9

Juego punzonadores de tornillo

Sistema métrico. Maletin plastico rojo.

:,) ;?3:3( Articulo Contenido agg;;zgas @
[=l; E‘ 7 punzonadores
I 2 @ 16,5(M16) - 20,4(M20/PG13,5)
[= @ 25,4(M25) - 32,5(M32)
@ 40,5(M40) - 50,5(M50) - 63,5(M63) .
109 008 1 Broca conica avellanadora N° 2 080035 1 =

1 Pasta de corte de 30 grs

1 Tornillo MF 10 x 1,0 x 45 calidad 12.9
1 Tornillo MF 12 x 1,5 x 55 calidad 12.9
1 Tornillo MF 16 x 1,5 x 60 calidad 12.9

Juego punzonadores de tornillo con rodamientos a bolas ( ow

Sistema métrico. Maletin plastico rojo.

Precio Articulo Contenido Cod. barras @

y stock 4007140...
[E3 i

7 punzonadores
@ 16,5(M16) - 20,4(M20/PG13,5)
@ 25,4(M25) - 32,5(M32)
@ 40,5(M40) - 50,5(M50) - 63,5(M63)
1 Broca conica avellanadora N° 2
1 Pasta de corte de 30 grs
1 Tornillo con rodamiento
MF 10 x 1,0 x 50 calidad 12.9
1 Tornillo con rodamiento
MF 12 x 1,5 x 60 calidad 12.9
1 Tornillo con rodamiento
MF 16 x 1,5 x 70 calidad 12.9 ‘*‘

109 008 K 080325 1

Juego punzonadores de tornillo DuoCUt SGS-Power

Juego de 3 punzonadores de tornillo DuoCut SGS-Power con entrada de dos puntos. Maletin de plastico con tapa transparente.

Precio . ) Cod. barras
ﬁ y stock Articulo Contenido 4007140, . @
. [=]yEa[s]
) 3 punzonadores
=z 0 28,3(PG21) - 32,0 - 35,0 mm

1 Broca conica para chapa HSS-TiN N° 2

1 Pasta de corte de 30 grs

2 Tornillos con rodamiento

109 010 ME 12 x 1.5 371935 1

1 Tornillo de cojinete
MF12x1,5 CAMP

1 Llave de boca anular | | | oo

tamafo 19 mm




Juegos y accesorios punzonadores de tornillo

Punzonadora hidraulica manual

Maletin pléastico rojo.

Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @
Oh EI 1 punzonadora hidraulica manual
Iil? : 1 Casquillo distanciador

I 1 Tornillo M 10 x 1,0 - 3/4” UNF

S 1 Tornillo M 12 x 1,5 - 3/4” UNF Loz [
1 Tornillo M 16 x 1,5 - 3/4” UNF
fuerza de traccion 50kN

o> )

Accesorios
; ;?gi::( Articulo Contenido aggﬁigas @
109 000 Arandela de separacion 008343 1
109 112 P_ern’o _roscado para punzonadora 008466 1
109 000 hidraulica. MF 12 x 1,5, 3/4” UNF

tstis | Pemowscmopapms g |
103110 Comilo NF 50X 1.0 45 mm 005083 | 1

109110 109112 109116
103 112 Comilo NF 32X 1,5 55 mm 005137 | 1
103116 Comilo NF 56X 1,5 x 60 mm 005182 | 1
o 108 110K 0 50 mm. Calidad 129 | 0500 1
Worzk | Janlocoodmenos g o0t |1
108110k 105 12K 108 116K 108116K 0 Tomm, Caldad 120 00199 |

3.1-134 .H-



Desharbadores sistema UNIGRAT

SET B 4 piezas

oo

IE—CNUOEEEEIEEE 200 Arlicuo Contenido God baras
N Mango universal A
3 Soporte B
e oo 107 003 A= 007285
Cuchilla B 20
SET C 3 piezas
; :gig( Articulo Contenido agg}?igas
OO0
L Mango universal A
iEI 107 004 Soporte C 007292
- Cuchilla C 42

SET D 4 piezas

Contenido

Cod. barras
4007140...

Precio .
¢, ———CowToEwEEeEmS Prede s
T roS Bim
p, :
= 107 005

Mango universal A
Soporte D
Cuchilla D 80
Tornillo fijacion

007308

SET E 5 piezas

Precio .
C— NSt

Contenido

Cod. barras
4007140...

[y [E]

(= 107 006

Mango universal A
Soporte E
Cuchilla E 100
Cuchilla E 200
Cuchilla E 300

007315

(o

OLFA

A%




Desharbadores sistema UNIGRAT

SET F 3 piezas

Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @
[Op:{0)
] S Mango universal A
»ﬁ D 107 007 Soporte F 007322 1
\ - Cuchilla F 20

Mangos, soportes y cuchillas

Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, @

107 010 | Mango universal A. Adaptable a los soportes 007339 1
B-C-D-E-F. Los soportes pueden desplazarse
hasta 100 mm con el anillo moleteado y se
puede fijar en cualquier posicion. Las cuchillas
de recambio pueden almacenarse dentro
desenroscando el extremo del mango.

Soporte B

EINZE (107 011 | Soporte B 007391 | 1

€ A a4 eI Caaa a3y

> ) o

107 012 | Cuchilla B 10 La cuchilla HSS mas utilizada para 007407 10
trabajos de desbarbado interior y exterior para
materiales de larga viruta como acero, aluminio,

)
(
B

plastico, etc.
2 EI#8E 1107 014 | Guchilla B 20 Esta cuchilla HSS se utiliza 007421 | 10
A E [ para latén y hierro fundido. Trabaja en ambas
[m]eesss direcciones.
‘!‘.’f“ Ity EIVEE 107 015 | Cuchilla B 30 Esta cuchilla HSS es apta para 007438 | 10
b desbarbado de una vez tanto interior con exterior
[=? de taladros hasta 4mm de material.
— FEI E_! 107 016 | Cuchilla B 50 aguja de marcar con punta de Metal | 007445 10
C ¥ Duro, se puede afilar.
[E] e

3.1-136 .H-



Desharbadores sistema UNIGRAT o

Soporte C

Precio . . Cod. barras

y stock Articulo Contenido 4007140, @
3E | 107 019 | Soporte C 007476 | 1

=G Y (LTI T LINNY '

(=05 E_! 107 020 | Cuchilla C 40 pequeiia rasqueta triangular 007483 1
¥ 4x20mm para trabajos de precision en superficies

[m] s con anchura de hasta 4mm.

.I_EI' E_! 107 021 | Cuchilla C 42 gran rasqueta triangular 8x30mm 007490 1

m ¥ para trabajos universales en superficies con
[El s anchura de hasta 8mm.

2
o
©
o
-
®
O

=

-.EI = | 107 022 | Soporte D 007506 1
« | TIORIIRORORRRRE  (EE
[ e ~
A
o E_! 107 023 | Cuchilla D 80 reversible de Metal Duro para 007513 1
¥ raspado plano y desbarbado de chapa hasta un
=] e grosor de material de 3mm - 6 cantos cortantes.

107 024 | Cuchilla D 82 reversible de Metal Duro para 007520 1
desbarbar chapas de hasta 8mm - 2 cantos cortantes ( @

A5 | 107 025 | Soporte E 007537 | 1

107 026 | Cuchilla E 100 Cuchilla HSS con el canto cortante | 007544 10
de B 10 con vastago largo para trabajos de
desbarbado interior y exterior para materiales de —
larga viruta como acero, aluminio, plastico, etc. ‘ ‘

107 027 | Cuchilla E 200 Cuchilla HSS con el canto cortante | 007551 10
de B 20 con vastago largo. Para materiales de
viruta corta como latén y hierro colado. Utilizable
en las dos direcciones.

107 028 | Cuchilla E 300 Cuchilla HSS con el canto cortante | 007568 10
de B 30 con vastago largo. Para desbarbado de
una vez tanto en interior como exterior de taladros
hasta 4mm de material.

107 029 | Cuchilla E 350 HSS, apta para desbarbar cantos 007575 10 | eroressiona
rectos y ranuras de chaveta.




Desharbadores sistema UNIGRAT

Soporte F

ENEE 407 031 | Soporte F 007599 | 1

107 032 | Avellanador F 12 HSS, para desbarbar taladros 007605 1
hasta @ 12mm

LEI o 107 033 | Avellanador F 20 HSS, para desbarbar taladros 007612 1
N hasta @ 20mm
e [=]

Desharbadores

Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @

Mango A1 con cuchilla E 100

pogcey Blister con colgador Queel 1
Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @

EI'g.ngl
R Mango A3 con cuchilla E 100,
E 107 051 | E200y E 350. 007674 1

Blister con colgador.

Precio . . Cod. barras
y stock Articulo Contenido 4007140, . @
[E]yPEn[E]

\“ Desbarbador rapido con cuchilla
107 052 | E 100, no recambiable. 007681 1

[=1:
Bolsa pléastico con colgador.

3.1-138 .H-



Desharhadores o

Co
Desbarbadores
Precio . . Cod. barras OLFA
y stock Articulo Contenido 4007140, . @
\ﬁ Desbarbador réapido con cuchilla
107 054 | E 100, recambiable. 007704 1
Bolsa plastico con colgador.
Desbarbador de tubos
Presentado en caja de carton individual.
Precio . Cod. barras
y stock | Articulo 4007140... Z
i 107 053 007698 1
Ak

Desbarbador doble
Con discos de HSS.
, . Cod. barras
Articulo Contenido 4007140, @
107 060 Desbarbador doble completo 007711 1
107 061 Disco HSS de repuesto 007728 2

Desbarbador de ranuras
Con discos de HSS.

] ) Cod. barras
Articulo Contenido 4007140... @

107 062 | Desbarbador ranuras completo 007735 1

107 063 | 1 disco HSS de repuesto 007742 1

ssssssssssss




m Desharbadores

o> )

o <
« Especialmente vélido % g é
& Apropiado c é R
& NO recomendado g ‘567 S § g E g S
S ¢ § 2 & 2 35 %
< < &£ 6T < § B8
CuchillaB 10 C R BRI BT RIS R
Cuchilla B 20 o & 00 O 0 0
Cuchilla B 30 L I BRI R BRI )
CuchillaB 50 & vV v v v v
Cuchilla B 60 L IC BRI BN BIETRICER
CuchillaB70 O v v v @ v @
Cuchilla C 40 O v v & & 0 v 0
Cuchilla C 42 & v v & 9P
Cuchilla D 80 d v v v & & 0 O
Cuchilla D 82 C BIETRIETRECHRE B R B
Cuchilla E 100 C I BEEFRRC R BRI )
Cuchilla E 200 B B B SR R )
Cuchilla E 300 o & v e v
Cuchilla E 350 [ B B B BRI R R
Cuchilla E 600 U REEFRIE R BRI )
CuchillaF 12 L I BIEERE B REER R
Cuchilla F 20 @) e I 18N @) S KON N
Cuchilla F 30 [ I R R BRI R )
Desbarbador doble ¢ e v e le iV e
Desbarbador de ranura ® & v &0 WO
Desbarbadores para chapas d v v v &I v 9
Desbarbador de tubos ® @@ @0 v e

Poloamida (PA)
Polivinilclorid (PVC)

Poliazeteal

CERNCFRNPRN “SCPRE PRI PRNCPR PR PRI A R PR PR PP
® U U GLULULOLEGEOGOULE G666 6 6L UG
CPANCPRNCPRN “SCPREPRCPRN S PR RPN PR N SR PR PR PP

Poliphanloxid
Poliathyleno
Polipropileno
Acido acrilico
Policarbonato

CERNCPRNPRN “SCPREPRICPRN S PR RPN PR T MR PR PR PP
CEANCPRN-PRI SCERICPRC R A PR PR A A A O B CPRRCPA R
CEANCPRNPRN PR PRICPRN i PR PRI A I A N PR PR PP
(PRNCPRN-PRIN “SCFRCPRCPRN PR PR PR S S N S PRI
CPANCPRRCPRIN I R PR PR PR A A O O PP

Polytetrafluoroethylen

( RCPRRCPRI I R RPN AN A A A PP

Polustyrol

CPANCPRN-PRIN SCERICPRNC R A PR PR A S R S PR MR

Sierras de mano

HSS - CoBihart

Triscado especial de cada diente que evita atascos en la pieza a cortar. Color blanco.

(o =ms HSS-COBihart g

Precio

Hoja de sierra de gran rendimiento, de aleacién Unica de acero HSS al Cobalto,

con cuatro zonas de dureza diferente.

Zona 1. Dureza del diente = 65 HRC

Méximo temple posible en aceros al Cobalto. Debido al contenido de Cobalto,

la dureza del diente se mantiene hasta temperaturas de 600°C.

Zona 2. Dureza zona soporte diente = 32 HRC

Proporciona un alto nivel de resistencia a la hoja y evita la rotura de los dientes.

Zona 3. Dureza cuerpo de la hoja = 42 HRC

Esta dureza le confiere una gran flexibilidad y reduce significativamente el

riesgo de roturas.

Zona 4. Dureza lomo = 50 HRC
Proporciona gran estabilidad a la hoja.

HSS - bi-flexible

. . Cod. barras
Articulo Mango Dientes | 00140, @
3121300 18R | 300 x 13 x 0,65 18 039415 100
3121 300 24R | 300 x 13 x 0,65 24 039200 100

HRC 30 40 50 60 70
Zona 1
65 HRC =
Zona 2 W -
32 HRC
Zona 3
42 HRC
Zona 4
50 HRC

Hoja de sierra de acero HSS, que combina propiedades aparentemente incompatibles dureza y elasticidad.
Esto se debe a que la hoja tiene dos zonas de dureza diferentes. Triscado especial de cada diente que evita atascos en la

pieza a cortar. Color dorado.

(o = hss bi-felxible |

. . Cod. barras
Articulo Mango Dientes 4007140... @
3181300 18R | 300x 13 x 0,65 18 055514 100
3181 30024R | 300 x 13 x 0,65 24 055521 100




Sierras de calar / Sierras de sable

oo

Fabricadas por con la tecnologia mas avanzada, en diferentes tipos de acero y dentados, para
conseguir el mejor resultado en el corte de todo tipo de materiales.

Tipos de acero: HCS Acero al carbono

HSS Acero de corte rapido
BiM HSS Bi-metal, combinacién HCS y HSS
HM

Acero HCS, recubierto con dispersion de granos de metal duro (Art. 321 8040)

Acero HCS, con banda dentada de metal duro (Art. 321 8713 y Art. 321 8714)

Recomendaciones de uso

Paso del diente

> @ Germany S>>

L.

Para evitar roturas, al menos tres dientes deben cortar a la
vez. Es conveniente usar el dentado adecuado al espesor
del material a cortar. Para cortes finos en materiales
delgados, usaremos un paso de 0,7 a 2 mm. Para cortes
bastos en materiales gruesos, usaremos un paso de 2,5
mm a 4 mm.

Calidad de corte

Ondulado

Triscado Fresado
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La calidad de corte depende en gran medida de la
geometria y tipo de dentado de la sierra.

Para evitar atascos en el corte, se usan los siguientes
dentados:

* Ondulado

* Triscado

* Fresado conico (la sierra es mas delgada en el filo de
corte)

Sierras para contornos

> @ Germany S>>

Las sierras mas adecuadas para contornear son las de
lomo estrecho con dentado fino.

HSS Bi-metal
_Hcs
Wm
HSS

Las sierras de calar HSS Bi-metal son las mas adecuadas
para cortes en materiales dificiles y en condiciones
extremas. Los diente son de HSS, si bien el lomo es de
acero HCS, mas blando y elastico. Esta combinacién hace
que las sierras de calar bimetalicas, sean mucho mas
flexibles y les proporciona una efectividad de corte y vida
muy superior a las convencionales.

A%

Guia de colores para sierras de calar

Los diferentes colores de las sierras, ayudan a identificar el
uso para el que han sido fabricadas.

a) Lomo negro, impresién en blanco.

Material: Acero HCS
Dentado: Ondulado o triscado

> &M Germany >>>

b) Lomo plateado, impresion en rojo

Material: Acero HSS
Dentado: Ondulado o triscado

> @ Gemany S>>

¢) Lomo metélico, impresion en rojo. —

Material: Acero HCS
Dentado: Fresado cénico o triscado y afilado

2 Sy cermany DS

d) Lomo blanco, impresién en rojo.

Material: HSS Bi-metal
Dentado: Ondulado, triscado afilado o fresado conico

S5 > comay S5 =
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Acero, hierro

7

b

Chapa de acero

W

©

L <

Acero inoxidable

Al

=

2

Aluminio

n
Metales no-férricos
Maderas con clavos
. Plasticos

<@
Eternit, Fribrocemento

m Cristal, Vidrio

Ceramica, ladrillos

14

Madera dura y blanda

Tablero aglomerado

@ Tableros de ebanisteria

3.1-142

Materiales tipo “sandwich”

Pictogramas para sierras de calar y sierras sable

1

A\
\

=]~ Qe d

Moqueta

Cuero, Carton, Goma

Perfiles

Hormigon poroso,

Pladur, Ytong

Tuberias

Corte curvo

Corte limpio

Corte recto

Corte rectangulares

Corte rapido

Tecnologia avanzada

Madera prensada, laminada

g Contrachapados,

Compuestos de madera

Poda, corte de madera verde




Sierras de calar - Metal

Véstago de una sola leva m

Para sierras eléctricas Atlas Copco, AEG, B&D, Bosch, Casals, De Walt, Elu, Festo, Gematic,
Hawera, Holz-Her, Lenox, Makita, Metabo, MP.S, Wilpu, ...
Presentacion: blister 5 uds.

321 8009 HSS Acero

Hoja delgada adecuada para cortes curvilineos

Acero St 37 hasta 2 mm, chapas acero inox. hasta 2 mm., V2A y metales pesados no férricos.
Plasticos reforzados con fibra vidrio hasta 4 mm — refrigerar con agua.

Plexiglas, material prensado y aislante hasta 8 mm — refrigerar con agua.

Precio
3218000 >, WR> Germany S>> y stock Lar S
‘ go| Espesor . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Pn?rsno Tpi | Equivalencia 4007140...

321 8009 | Ondulado| 77 1,00 1,2 | 21 | BoschT218 A| 075000

Bl ES

321 8010 HSS Acero

Hoja delgada adecuada para cortes curvilineos

Acero St 37, metales pesado no férricos y aluminio hasta 4 mm.

Chapa acero inox. hasta 2 mm — refrigeracion con liquido corte Ruko.

Madera blanda y dura hasta 8 mm.

Plasticos reforzados con fibra de vidrio hasta 2 mm, vidrio acrilico — refrigerar con agua.

Material prensado y aislante, plexiglas hasta 8 mm — refrigerar con agua.
Precio

(3218010 >>> #K> Germany >>> Vs‘°°k . Largo|Espesor| . : . |Cod. barras

Articulo Dentado Paso | Tpi | Equivalencia

mm | mm 4007140... A%
mm

321 8011 HSS Acero

Acero St 37 hasta 4 mm, acero inox. VA hasta 3 mm, metales pesados no férricos y aluminio de 3 a 10 mm
— refrigeracion con liquido corte Ruko.

Plésticos duros y plexigas de 3 a 8 mm, Pertinax y Resitec — refrigerar con agua.

Cemento de amianto, Eternita hasta 10 mm — refrigeracién con agua.

S e ),y stook < ( aw
German stoc
é‘ LiE] Articulo Dentado Largo Espesor Paso | Tpi | Equivalencia Cod. barras

—m 7 mm mm mm 4007140...
— / o @
ELEE

321 8011 Ondulado| 77 1,00 2,0 13 | Bosch T 118 B 075024
321 8012 HSS Acero

Especial chapas delgadas.
Chapas y perfiles de pared delgada hasta 1,0 mm.

St 37, metales pesado no férricos y aluminio hasta 2,0 mm — refrigeracién pulverizador corte Ruko.
Plasticos y plexiglas armados — refrigeraciéon con agua.

Tejido duro de pared delgada, material prensado y aislante — refrigeracion con agua.

Precio

ermant y stock X
m 22 ey > [EigadE | Articulo Dentado Lrerl]rr%o Esr;?]ﬁqsor Paso | Tpi | Equivalencia (‘)t%g%?jgas
- ’%v Thp mm
=7V

321 8012 |Ondulado| 77 1,00 0,7 | 36 |BoschT111 G 075031 —
321 8013 HSS Acero

Acero blando 3 a 6 mm, metales pesados no férricos, aluminio y aleaciones 3 a 15 mm — refrigerar con liquido corte Ruko.

Plasticos y plasticos armados. Cemento amianto, Eternita y materias extraduras.
Precio

m 5> @R Germany S>> y stock =
T I - [E#aiE | Articulo Dentado Lra%rr%o Esr%(:]sor Paso | Tpi | Equivalencia 3327?2'333
EEEEC

321 8016 - HSS Acero

321 8013 | Ondulado| 100 1,00 3,0 | 8 |BoschT 127D | 075048
Hoja extra larga

Perfiles acero blando y aluminio 1,5 a 4 mm.
Materiales compuesto y tipo “sandwich” hasta 70 mm. Material aislante.

Precio A oo CAMP.
EEICE S ysmd( Articulo Dentado Largo| Espesor Pa:o Tpi | Equivalencia Cod. barras
mm mm mm P a 4007140...

L.

321 8016 | Ondulado| 132 1,00 1,2 | 21 | BoschT318 A | 075079




3.1-144 .H-

Sierras de calar - Metal

321 8028 Bimetal - Acero corte ultra rapido

Acero blando y metales pesado no férricos 3 a 10 mm.
Chapas acero inox., madera con clavos, plexiglas.

Precio
y stock

S5 i Gemany S>>

Z| AL Gu
ECEEr

321 8033 Bimetal - Acero corte ultra rapido

Acero blando, metales pesado no férricos.

Aluminio y aleaciones 1,5 a 4 mm. Chapa acero inox, V2A.

Precio

-:/>>> @R Germany >>> y stock

L E il
I \‘// Eestseuer & i

Sierras de calar - Madera
Vastago de una sola leva m

Para sierras eléctricas Atlas Copco, AEG, B&D, Bosch, Casals, De Walt, Elu, Festo, Gematic,
Hawera, Holz-Her, Lenox, Makita, Metabo, MP.S, Wilpu, ...

Presentacion: blister 5 uds.

321 8001 HCS Acero

Hoja conica, corte limpio y rapido. Adecuada para entallar y penetrar.

Madera dura y blanda, contrachapados y aglomerados hasta 50 mm.

Plasticos blandos hasta 20 mm.

Precio
y stock

@>>> W oy 55

321 8002 HCS Acero

Largo| Espesor| o © Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Prr?rsno Tpi | Equivalencia 4007140...
321 8028 |Ondulado| 77 1,00 2,0 | 13 |Bosch T 118 BF| 075161
X
: Largo| Espesor| 5 ¥ . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Pn?;o Tpi | Equivalencia 4007140...
321 8033 |Ondulado| 77 1,00 1,2 | 21 Bosch T 118 AF| 075178
X
. Largo| Espesor| , ¥ : . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Pn?;o Tpi | Equivalencia 4007140...
3218001 | Afilado | 100 | 1,45 2,5 | 10 | Bosch T101 B | 074959

Hoja cénica. Corte limpio y rapido. Madera dura y blanda, placas de madera contrachapada y de fibra de madera

hasta 60 mm. Plasticos blandos hasta 25 mm.

3218002L %/@ Y >>> N Precio

y stock
Iddddddddda a4 a4 aaad
g
',-.‘D‘

321 8005 HCS Acero

Placas madera contrachapa y de fibra de madera hasta 30 mm.

Material aislante y plexiglas hasta 6 mm —

Material prensado y tejido duro hasta 4 mm. Cartén y lindleo hasta 6 mm —

3218005 «€WR> Germany >>

Precio
y stock

[=]
o

o
Foag

321 8006 HCS Acero

Corte basto y rapido.

Madera dura y blanda hasta 60 mm.Poliesterol, poliamida y plasticos blandos hasta 50 mm, plexiglas hasta
30 mm — refrigerar con agua.Tejido duro, material aislante y cartén.

UKD Germany >

Precio
y stock

Ed ot

3218006

Largo| Espesor| o, Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Pne]lﬁ]o Tpi | Equivalencia 4007140...
3218002 | Afilado | 100 1,7 4,0 | 6 |BoschT101 DP| 074966
refrigerar con agua.
refrigerar con agua.
X<
. Largo| Espesor| 5, % . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Prﬁ;o Tpi | Equivalencia 4007140...
321 8005 |Ondulado| 77 1,0 2,0 | 13 | Bosch T119B | 074973
<
y Largo| Espesor| o . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Prr?rsno Tpi | Equivalencia 4007140...
3218006 2%V | 400 13 | 40 6  BoschT144D | 074980
afilado




Sierras de calar - Madera o

321 8007 HCS Acero

Hoja delgada cdnica para cortes curvilineos. Corte basto, limpio y rapido. Adecuada para entallar y penetrar.
Madera dura, blanda, contrachapada, placas aglomerado hasta 50 mm. Plasticos blandos hasta 30 mm.

Precio
S0 [ Germany T y stock . Largo| Espesor| 5 . . . |Cod. barras
EiasdE | Articulo Dentado 9 Paso| Tpi | Equivalencia .
,‘ = mm mm mm 4007140...
E‘ 321 8007 | Afilado | 100 1,45 4,0 6 | Bosch T101 D 074997
321 8018 HCS Acero
Hoja conica, corte limpio. Sentido de corte inverso.Madera dura, blanda y contrachapada y placas de
aglomerado hasta 60 mm.Placas resopla y recubiertas. Plasticos blandos.
= Precio . Largo| Espesor hid . . . Cod. barras
o WKy Germany, Rn y stock | Articulo Dentado Paso| Tpi | Equivalencia

mm mm 4007140...

| (=] xR ] mm
'\;é @ Afilado
| 4 E 321 8018 | . 100 1,45 2,5 | 10 |Bosch T101 BR| 075093
b A = inverso

321 8021 Bimetal - Acero corte ultra rapido

Corte basto, gran capacidad de corte. Madera blanda y dura hasta 60 mm. Madera con clavos.

Gront] > @ cemay S5 Pitosk | Atticulo | Dentado |-2'90 ESPesor| p e i 1o Equivalencia | GO0 baras
- & y stoc mm | mm |~aso)1p a 4007140...
: i mm
; 3218021 | 1SC@40Y 165 43 | 40 | & |BoschT144DF| 075123

afilado

321 8023 HCS Acero

Hoja cénica. Corte limpio. Adecuada para entallar y penetrar. Madera dura, blanda, contrachapada,
placas de aglomerado hasta 70 mm. Plasticos blandos hasta 40 mm.

S z
';V § -
Sler | e

321 8024 HCS Acero

Hoja cénica. Corte muy limpio y rapido.Adecuada para entallar y penetrar.
Madera dura, blanda, contrachapada y de fibra de madera hasta 70 mm. Plasticos blandos hasta 40 mm.

Precio

Largo|Espesor| o Cod. barras

Articulo Dentado Paso | Tpi | Equivalencia
mm | mm "3 4007140... ( @

3218023 | Afilado | 117 1,45 40 | 6 | BoschT301D | 075130

Precio
. Largo|Espesor| 5 . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Pn?ﬁqo Tpi | Equivalencia 4007140...
3218024 | Afilado | 132 1,45 4,0 6 |Bosch T301 DL| 075147

321 8070 HCS Acero -

Corte basto con alto rendimiento. Madera dura y blanda hasta 60 mm.
Poliesterol, poliamida y plasticos blandos hasta 30 mm.

Precio

afilado

gy ¥ stock Largo|Espesor| 5 ¥ Cod. barras
Iri!,, [8 | Articulo Dentado |~ = =0 Pn?r?qo Tpi | Equivalencia 4007140...
o] 321 8070 | Triscado | 100 1,30 3,0 8 | BoschT111C 075192
321 8072 HCS Acero
Corte basto con alto rendimiento. Madera dura y blanda hasta 60 mm.
Poliesterol, poliamida y plasticos blandos hasta 30 mm.
Precio Largo|Espesor| o Cod. barras
Germany > I3 . . . .
G152 & v ésqfél Articulo Dentado |~ =~ = Pn?r?]o Tpi | Equivalencia |05 0" _—
@ 3218072 115390V 150 130 | 40 6 | BoschT224D | 075215




3.1-146 .H-

Sierras de calar - Chapas

Sierras de calar para sierras neumaticas de carroceria Ruko (Art. 216 113 pag BA73 ), Ober, Chicago Pneumatic, Shinano,

Facom y Pneutec.
Presentacion: blister 5 uds.

321 8811 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Chapas delgadas. Especial para cortes curvilineos. St 37, V2A, metales pesados no férricos hasta 2,0 mm.

Precio
3218811 <
o Lo Espmor | gy | Cot b
A cu
321 8811 91,5 0,6 1,0 24 075741
321 8812 Bimetal - Acero de corte ultra rapido
Chapas delgadas. Especial para cortes curvilineos. St 37, V2A, metales pesados no férricos hasta 1,0 mm.
Pr(teci?(
1881 y stoc X
L @ s EliiE | Articulo Largo mm Esnp]r;fnsor Pasomm | 1P i?)?ﬂ?igas
& 321 8812 91,5 0,6 0,8 32 075758
Sierras de calar para sierras neumaticas de carroceria SIG, FLEX y Wielander+Schill.
Presentacidn: blister 5 uds.
321 8824 Bimetal - Acero de corte ultra rapido
Chapas delgadas. Especial para cortes curvilineos.
Pr(teciclr(
3218824 ) .y y stoc 3 Espesor X . Cod. barras
<> Cermany i Articulo Largo mm p « Tpi
ElralE 9 mm Paso mm P 4007140...
~|B s
I?" \V/ . & 321 8824 96 0,6 1,0 24 075772
321 8832 Bimetal - Acero de corte ultra rapido
Chapas delgadas. Especial para cortes curvilineos.
Pr(tecitla(
3218824 " Y stoc <
Eigam | Articulo Largo mm Esr?;for Pasomm Tpi ?1%?)7?3'3%
N cu s 5
\V/ = & 321 8832 96 0,6 0,8 32 075789
1 1 L}
Tabla de Equivalencias - Sierras de calar
Articulo . AEG/Atlas
Ruko Bosch Metabo MP.S Wilpu Copco Lenox Holz-her Festo
Metal
321 8009 T218 A 23 647 3112 MG 21 254-063 F 324 S ME 50 M -
321 8010 T118 A 23 637 3111 MG 11 254-063 F 318 SC AK 50 M HS 50/1.2
321 8011 T118B 23 638 3113 MG 12 254-064 F 340 SV ME 50 G HS 50/2
321 8012 T118 G 23 636 3110 HG 107 274-562 - ME 50 F -
321 8013 T127D 23 639 3118 K14 274-315 F410S AL75G HS 75/3
321 8016 T 318 A 23 629 3114 MG 31 bi 274-654 F518 S AK 100 M -
321 8028 T 118 BF 29 973 3113 F MG 12 bi 340-012 F314 S == -
321 8033 T 118 AF 23 971 3111 F MG 11 bi 340-011 F 324 S == -
Madera
321 8001 T101B 23 634 3101 HC 12 254-061 F 450 S == S 75/2.5
321 8002 T 101 DP 23 655 3103 HC 14D 274-351 F 456 S SP 50 G S 75/4
321 8005 T119B 23 631 3108 HW 12 274-353 F410S HW 75 G -
321 8006 T 144D 23 633 3104 HGS 14 213-116 F 406 S HO 75 G S 75/4
321 8007 T101D 23 635 3105 HGS 24 274-351 F 416 SC - -
321 8018 T 101 BR 23 650 3102 HC 12R 346-079 F 450 SR == -
321 8021 T 144 DF - HGS 14 bi | --- F 456 S HO 90 G HS75/4 bi
321 8023 T 301D 23 654 3101 L - F410S - -
321 8024 T 301 DL - 3104 L HGS 34 F 686 S - -
321 8070 T111C 23 632 HG 13 254-071 - HO 75 R S 75/3
321 8072 T 244 D 23 649 - 346-078 - HW 75 K S 75/4 K




Sierras sable - Metal

Véstago universal 1/2".

=

Adaptables a las sierras eléctricas Atlas Copco, AEG, Alfra, Bosch, Fein, Flex, Gematic,
Hawera, Hitachi, Makita, Lenox, Metabo, Milford, Rockwell, MP.S, Rothenberger, Wilpu, ...

Presentacion: blister 5 uds.

331 89065 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Corte fino sin esfuerzo. Chapas finas 0,7 a 3,0 mm. Tubos finos y perfiles 5,0 a 10,0 mm.

S i ystosk
~/ = p o .E'!
W|P| Pt vt

331 89085 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Chapas finas 1,5 a 4,0 mm. Tubos y perfiles 5,0 a 100,0 mm.

Precio
y stock

£§ JEE-- K (T2

[=] ¥ =]
~_7 7y =
\/ = J ? =

331 89135 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Corte flexible y enrasado. Chapas finas de 1,5 a 4,0 mm. Tubos y perfiles de 5,0 a 175,0 mm.

Precio
y stock

00

N/ 1> ; =
LEHE

—~
K>

331 89155 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Chapas gruesas 3,0 a 8,0 mm. Turbos macizos y perfiles 10,0 a 100,0 mm.

Precio
y stock

£§ sl

V/ b )
lll -

331 89165 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Corte flexible, enrasado y rapido.Chapas gruesas 3,0 a 8,0 mm. Tubos macizos y perfiles 10,0 a 175,0 mm.

Precio
y stock

[El3,
oF

N/ B

~
Ky

®

<
Articulo Dentado Largo) Espesor Pe:;o Tpi | Equivalencia Cod. barras
mm | mm | Fasol TPl B4 4007140...
33180065 O"9UA%0 150 09 | 10 | 24 BoschS 922 AF 075833
y fresado
g
. Largo| Espesor | 5 - . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Prﬁrsno Tpi | Equivalencia 2007140...
33189085 15029 | 450 09 | 14 | 18 Bosch S922 EF 075840
y fresado
<<
. Largo| Espesor | 5 ] . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm F;?ﬁqo Tpi | Equivalencia 4007140...
33180135 | "5 505 | 09 | 14 | 18 BoschS122EF 075895
y fresado
<<
. Largo| Espesor | 5 % ) . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm F:g;o Tpi | Equivalencia 4007140...
33189155 150890 | 450 | 09 | 18 | 14 Bosch S922 EF 075918
y fresado
. Largo| Espesor | 5 ¥ ) . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm I?;o Tpi | Equivalencia 4007140...
33189165 | 1539 | 555 | 09 | 18 14 BoschS1122BF 075925
y fresado

331 89185 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Corte fino y sin esfuerzo. Chapas semigruesas a gruesas 2,0 a 12,0 mm. Tubos macizo y perfiles de 10,0 a 150,0 mm.

Precio
y stock

D0

>

£§ nem‘ 2>
N\ I
I

o9

. Largo| Espesor| o, < . . . |Cod. barras
Articulo Dentado mm mm F;grsno Tpi | Equivalencia 4007140...
33189185 | 1150390 | 550 | qo5 | 18 110 g ch 51025 VE 075949

y fresado 24 | 14




Sierras sable - Metal y Madera

Presentacion: blister 5 uds.

331 89015 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Madera con clavos y metal de 5,0 a 100,0 mm. Chapas de metal, tubos, perfiles de aluminio de 3,0 a 12,0 mm y palets
: . <X
&;M Precio

>
y stock | Articulo | Dentado | -2'9° Espesor

Paso | Tpi | Equivalencia |C0d: barras

i mm mm mm 4007140...
) ) :

. udl = ¥ | 331 89015 J;';‘;Z‘é‘; 150 | 0,9 | 25 10 BoschS 922 HF| 075796

331 89095 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Madera con clavos y metal de 5,0 a 150,0 mm. Chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio de 3,0 a 12,0 mm. Especial palets

Precio ; Largo| Espesor| <
y stock | Articulo Dentado

Paso | Tpi | Equivalencia Cod. barras
on IE_! . mm mm mm 4007140...
‘¥ | 331 89095 Triscado
[=

200 0,9 2,5 | 10 Bosch S 1022 HF| 075857
y fresado

331 89175 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Adecuado para cortes por inmersiéon. Madera con clavos, metal, plancha de aglomerado 10,0 a 100,0 mm, perfiles plastico
5,0 a 100,0 mm. Plasticos macizos y/o reforzados con fibra de vidrio 8,0 a 50,0 mm
Marcos de ventana de madera y metal.

R ad
; ;?SL?( Articulo Dentado | -79° Espesor

P T Equivalencia Cod. barras
mm | mm |Fasol 1P a 4007140...
..“ ,% 33189175 | | 1503d0 | 454

y fresado 1,25 | 42 | 6 BoschS611DF| 075932

@ 331 89335 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Madera con clavos y metal de 5,0 a 175,0 mm. Chapas metal y perfiles aluminio 3,0 a 10,0 mm
Perfiles plastico 3,0 a 175,0 mm.

Precio , Largo|Espesor| o . . . Cod. barras
y stock | Articulo Dentado mm mm | Paso Tpi | Equivalencia 4007140
~7Im [EsilE mm
: /v / : Triscado 10
‘ 4 ;
@ B 331 89335 y fresado 225 | 1,25 2,5 14 Bosch S 1125 VF| 076533

331 89295 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Madera con calvos y metal de 5,0 a 250,0 mm. Chapas metal y perfiles aluminio de 3,0 a 10,0 mm
Perfiles plastico de 3,0 a 250,0 mm.

= ; ;?8'& Articulo Dentado |-2r90 Espesor

mm mm_ | Paso| Tp Equivalencia a(())c(j).?t;iroras
mm

10
yfresado | 390 | 125 | 54 | 14 [BoschS1225VF 076007

-

331 89375 Bimetal - Acero de corte ultra rapido
Madera con clavos y metal,

planchas de aglomerado, hormigdn celular de 10,0 a 250,0 mm
Plasticos reforzados con fibra de vidrio y perfiles de 5,0 a 60,0 mm

Precio
y stock | Articulo Dentado | -ar90| Espesor

mm mm_ | Paso| Tp Equivalencia Cod. barras
e as 4007140...
Hl N
2| ZE 331 89375 | 111503d0 | 344
[=

y fresado 1,25 4,2 | 16 |Bosch S 1411 DF| 076656

3.1-148 .H-



Sierras sable - Metal y Madera <

331 89865 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Ideal para trabajos de salvamento y demolicion. Corte dinamico y basto.
Placas de 4,0 a 10,0 mm. Tubos macizos y perfiles de 20,0 a 100,0 mm.

Precio , Largo| Espesor| , < . . . Cod. barras
y stock | Articulo Dentado mm mm | Paso Tp Equivalencia 4007140...

& Eig Trscas vo
- __I\§ace riscado 8
E = 331 89865 y fresado 150 1,6 2 10 Bosch S 920 CF| 090546

331 89895 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Ideal para trabajos de salvamento y demolicion. Corte dinamico y basto.
Placas de 4,0 a 10,0 mm. Tubos macizos y perfiles de 20,0 a 175,0 mm.

9
£=m -« Precio | Articulo Dentado | -390 Espesor P;;o Tpi | Equivalencia |C00:Parras
: éftocllél mm | mm | Faso 1Pl = 4007140...
~7 | g e :
a*’ R 33180805 190290 | 555 45 | 29 | 8 BoschS1120CF 090553
\ \ ] y fresado 10

331 89105 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Corte flexible y enrasado. Madera con clavos y metal de 5,0 a 250,0 mm.
Chapas de metal y perfiles de aluminio de 3,0 a 10,0 mm. Perfiles plastico 3,0 a 250,0 mm.

Precio L. E NG Cod. barras
=] y stock | Articulo Dentado fnrr%O srgﬁnsor Paso | Tpi | Equivalencia 4 : Ax
i mm 007140...

] «@
7 AL/ ~ q
k /rv = : Triscado 10
CEXEBE b v o o o0 o5 © oo o

331 89455 Bimetal - Acero de corte ultra rapido

Especial reparacion y corte de palets. Corte flexible y enrasado. Madera con clavos y metal 5,0 a 175,0 mm.

Chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio 3,0 a 12,0 mm.
- Co

. -
Jo | i’ PN \r;(tegg( Articulo Dentado Largo| Espesor Paso Tpi | Equivalencia Cod. barras

mm mm mm 4007140...
N | | |
R EE

P [a]

2 q

2 | 33180455 | 11580 | 555 09 | 25 | 10 Bosch S 1122 HF 138392
o y fresado

Sierras Sable - Madera

Presentacion: blister 5 uds.

331 89045 HCS Acero o

Madera de construccion, tabiques de madera. Planchas de aglomerado, MDF, madera terciada y plasticos. o

Precio Largo| Espesor| o, < Cod. barras
Articulo Dentado mm mm Prﬁr?qo Tpi | Equivalencia 4007140...
33189045 1159390 500 | 125 | 42 | 6 BoschS1344D 075819
y fresado
331 89055 HCS Acero
Especial cortes curvos y por inmersion. Madera en bruto sin clavos de 20,0 a 100,0 mm.
Madera viva, poda hasta 100,0 mm.
i E
;;?g},?( Articulo Dentado Lr?]rr%o Esrg]i]sor Paso| Tpi | Equivalencia ngg}?igas
Iy Triscad mm CAMP
y i 33189055 | 9029 | 450 | 125 | 85 3 | BoschS617K 075826
& y fresado

.H- 3.1-149



Sierras Sable - Madera

331 89225 HCS Acero

Madera viva, poda hasta 190,0 mm.

Madera en bruto sin clavos, lefia de 15,0 a 190,0 mm.

i 5 . -
N B ; ook | Articulo Dentado L%rr%O Esrrr):rensor Paso| Tpi | Equivalencia igg&?igas
[=] 5= =] il
¥ : 33189225 | 11503401 545 | 15 | 40 | 5 IBoschs1531L | 075963
& y fresado 6,5
331 89245 HCS Acero
Especial para cortes por inmersiéon. Madera construccion, terciada y plasticos de 6,0 a 100,0 mm.
Tabiques de madera hasta 75,0 mm. Planchas de aglomerado y MDF de 6,0 a 60,0 mm.
X
Precio . Largo| Espesor | 5, ¥ . . . |Cod. barras
y stock | Articulo Dentado Paso | Tpi Equivalencia
it mm mm mm 4007140...
3] .
SUIRE 33180245 | 15C%0 | 450 | 105 | 42 | 6 | BoschS644D | 075987
e y fresado
] [ ] |
Tabla de Equivalencias - Sierras de Sable
Articulo . A AEG/Atlas,  Makita Milford
Ruko Bosch Hawera | Metabo | MP.S Fein Wilpu Copco Hitachi Rockwell Lenox
> )| yem
33189065 |S 922 AF |144239 31129 |4405 |--- 3015-150 |318-128 | M 0.30.07 |M 88179 | 20568-624R
33189085 |S922EF |144242 | 31132 |4401 |- 3014-150 |323-809 |M0.30.06 |M88178 | 20566-618R
33189135 |S 1122 EF | 144243 | 31133 | 4402 |59018 |3014-200 |323-812 |[M0.30.09 |M 88187 | 20578-818R
33189155 |S922BF | 144245 31130 |4411 47017 |3013-150 |323-810 M0.30.13 |M 88177 | 205654-614R
33189165 |S 1122BF | --- 31135 | 4415 4415 |3013-200 |--- M0.30.08 'M88186 |---
33189185 |S 1025 VF |---
Metal y
Madera
33189015 |S922 HF | 144248 | 31131 | 4430 |48015 |--- M 88176 | 20562-610R
33189095 |S 1022 HF | 144249 | -- 4431 520183 | --- == M 88174 | 20580-810R
33189105 |S 1222 VF | --- 31125 |4432 | --- 3018-280 |323-813 | M 0.30.18 |M 88208 |---
33189175 |S611DF |--- 31123 | 4016 |--- === 318-127 | --- === 20570-636RP
33189295 |S 1225 VF |--- 31124 | 4422 | --- M 88218 | 20583-110R
33189335 |S 1125 VF |--- 323-813 | ---
33189375 | S 1411 DF | --- - 3021-300 bi | --- === ===
33189455 |S 1122 HF |--- - - - - -
33189865 |S920CF | ---
33189895 | S 1120 CF | ---
Madera
33189045 S 1344D 144235 (31122 |4012 |-- 3021-300 |318-125 M0.30.21 |M 88010 |20585-156R
33189055 |S617 K 121590 |--- 4021 |50011 |3019-150 |-- M0.3019 | M87936 |---
33189225 |S1531L |121611 [31139 |4052 |--- 3029-240 | 323-803 | M 0.30.29 |--
33189245 |S644D 121600 31120 |4011 |55019 |3021-150 |318-126 |--- M 88000 |20572-656R

3.1-150 .H-




Brocas SDS-plus

Co
Brocas para martillo SDS-plus
Adaptables a todos los martillos perforadores con conexién SDS-plus,
y de dos ranuras tipo HILTI TE 10-22. OLFA
Plaquita de metal duro original "Widia". Angulo de corte 130°.
Soldadura a temperatura superior a 1000°C, extra-resistente.
Broca para martillo SDS-plus S4
Nucleo reforzado de gran estabilidad en el taladro, con ausencia de vibraciones.
Espiral cuadruple S4, que facilita la extraccién de material.
Apta para granito, hormigén, piedra, marmol, ladrillos, paredes.
Broca SDS-plus S4
i L1 L2
; ;?g:;?( Articulo QO largo total | largo espiral Cigg??jgas @
EINE2E | 211 040 4,0 110 50 050380 10
211 041 4,0 160 100 060648 10
[=] 211 050 5,0 110 50 020222 10
211 051 5,0 160 100 035714 10
211 052 5,0 210 150 060662 10
211 055 S19) 110 50 034496 10
211 056 55 160 100 046857 10
211 060 6,0 110 50 020239 10
211 061 6,0 160 100 020246 10
211 062 6,0 210 150 050397 10
211 063 6,0 260 200 050403 10 A%
211 065 6,5 110 50 035608 10
211 066 6,5 160 100 050410 10
211 067 6,5 210 150 050427 10
211 070 7,0 110 50 020253 10
211 071 7,0 160 100 050434 10
211 072 7,0 210 150 061027 10
211 080 8,0 110 50 020260 10
211 081 8,0 160 100 020277 10
211 082 8,0 210 150 020284 10
211 083 8,0 260 200 034557 10 @
211085 8,0 310 250 051400 10
211 084 8,0 460 400 034564 5
211 086 8,0 600 550 060723 5
211 090 9,0 160 100 035721 10
211 091 9,0 210 150 060747 10
211105 10,0 110 50 020338 10
211100 10,0 160 100 020291 10
211101 10,0 210 150 020307 10
211102 10,0 260 200 020314 10
211104 10,0 310 250 051417 10
211 106 10,0 460 400 051424 5
211107 10,0 600 550 051431 5
211110 11,0 160 100 060785 10
211111 11,0 210 150 060808 10
211112 11,0 260 200 060822 10
211120 12,0 160 100 020345 10 ‘7‘
211122 12,0 210 150 035738 10 —
211121 12,0 260 200 020352 10
211124 12,0 310 250 051448 10
211123 12,0 450 400 052506 5
211125 12,0 600 500 051455 5)
211126 12,0 1000 950 051462 1
211130 13,0 160 100 050441 10
211133 13,0 210 150 060846 10
211 132 13,0 310 250 051479 10
211140 14,0 160 100 020376 10
211 141 14,0 210 150 020383 10
211 142 14,0 260 200 035783 10

ssssssssssss




Brocas SDS-plus

Broca SDS-plus S4

Brocas SDS-plus

A granel en cajitas 10 uds.

. L1 L2 Cod. barras
Articulo mgm largo total |largo espiral 4007140... @
211 143 14,0 310 250 051486 10
211 144 14,0 450 400 039842 5
211 145 14,0 600 550 051493 5
211 146 14,0 1000 950 051509 1
211 150 15,0 160 100 020390 10
211 152 15,0 210 150 050465 10
211 151 15,0 260 200 020406 10
211 153 15,0 450 400 060860 5
211 162 16,0 160 100 050472 10
211 160 16,0 210 150 020413 10
211 163 16,0 250 200 050489 10
211 164 16,0 310 250 050922 10
211 161 16,0 450 400 020420 5
211 165 16,0 600 550 051516 5
211 166 16,0 800 750 051523 5
211 167 16,0 1000 950 051530 1
211170 17,0 210 150 060884 10
211 180 18,0 200 150 020444 10
211 183 18,0 300 250 050939 10
211 181 18,0 450 400 020451 10
211 185 18,0 600 550 060921 5
211 182 18,0 1000 950 052537 1
211 190 19,0 200 150 050496 10
211 191 19,0 450 400 051547 5
211 200 20,0 200 150 020468 10
211 201 20,0 300 250 020475 10
211 202 20,0 450 400 034502 5
211 203 20,0 600 550 051554 5
211 204 20,0 1000 950 051561 1
211 221 22,0 250 200 050502 10
211 222 22,0 300 250 060945 10
211 220 22,0 450 400 052520 5
211 223 22,0 600 550 060969 5
211 224 22,0 1000 950 050519 1
211 240 24,0 250 200 050519 10
211 241 24,0 450 400 051578 5
211 251 25,0 250 200 050526 10
211 252 25,0 300 250 060983 10
211 250 25,0 450 400 052513 5
211 253 25,0 1000 950 061003 1
211 261 26,0 250 200 061775 10
211 260 26,0 450 400 039521 5
. Medida (%] Cod. barras
Articulo mm pulgadas | 4007140... @
211 050 K 5,0x110 3/16 063212 10
211100 K 10,0x160 3/8 063298 10
211120 K 12,0x160 15/32 063304 10
211140 K 14,0x160 9/16 063328 5
211141 K 14,0x210 9/16 063335 5




oo

Brocas SDS-plus

(o

205 246 Juego brocas SDS-plus S4

Caja metdlica plegable color rojo.
OLFA

Ne° Cod. barras

Precio . .
y stock Articulo brocas Contenido 4007140...

|
{
|
{

5-6-8 x 110 mm
205 246 7 6-8-10-12 x 160 mm 017697
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Brocas SDS-plus 3 [abios

Broca para martillo SDS-plus 3 labios
Cabeza con tres labios de corte, que facilitan el taladro.
Espiral con doble ranura profunda para mejor salida de material.

Nucleo estabilizado que evita vibraciones y reduce el rozamiento.
APTA PARA PERFORACION EN HORMIGON ARMADO, ademas de hormigén, granito, piedra, paredes. ( @

Presentacion: Clip colgador plastico

Broca SDS-plus 3 labios

i , Cod. barras

; :g:g( Articulo mgm total H espiral 4007140...

[ElpEE | 224 161 16,0 250 200 061041

i 224 160 16,0 450 400 051585

= 224 180 18,0 300 250 051608
224 181 18,0 450 400 051622
224 200 20,0 300 250 051646
224 201 20,0 450 400 051660 B
224 220 22,0 450 400 051684
224 241 24,0 250 200 061058 R—
224 240 24,0 450 400 051707
224 250 25,0 450 400 051721
224 280 28,0 450 400 051745
224 300 30,0 450 400 051769

ssssssssssss




Brocas SDS-plus 3 [abios
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Broca SDS Plus 3 Labios

Broca para martillo SDS-plus 3 labios
Filo de la rueda fresadora con 3 alas para una mayor efectividad en la extraccion de material. Transmision de
fuerza aumentada por el disefio ondulado del cabezal. Mayor durabilidad gracias a la aleacién metdlica dura de
una fase extremadamente resistente al desgaste. Geometria del cabezal estable gracias al cabezal de metal duro
avellanado. Espiral triple con vibracion optimizada.

APTA PARA PERFORACION EN HORMIGON ARMADO, ademas de hormigdn, granito, clinker, piedra, pared y

Precio
y stock

Juego 7 brocas SDS Plus 3 Labios

T
; Q FLA Cod. barras

Articulo mm total espiral 4007140... @
213 050 5,0 110 50 297136 1
213 051 5,0 160 100 292742 1
213 052 5,0 210 150 297143 1
213 055 5.5 110 50 297181 1
213 056 55 160 100 297174 1
213 060 6,0 110 50 292773 1
213 061 6,0 160 100 292780 1
213 062 6,0 210 150 293237 1
213 063 6,0 260 200 293244 1
213 065 6,5 110 50 293251 1
213 066 6,5 160 100 297358 1
213 067 6,5 260 200 297389 1
213 080 8,0 110 50 292797 1
213 081 8,0 160 100 292803 1
213 082 8,0 210 150 292810 1
213 083 8,0 260 200 293268 1
213 084 8,0 360 300 293275 1
213 085 8,0 460 400 297235 1
213 100 10,0 110 50 292827 1
213 101 10,0 160 100 292834 1
213102 10,0 210 150 292841 1
213 103 10,0 260 200 292858 1
213104 10,0 360 300 293442 1
213 105 10,0 450 400 297242 1
213120 12,0 160 100 292865 1
213 121 12,0 210 150 292872 1
213 122 12,0 260 200 292889 1
213123 12,0 360 300 293282 1
213124 12,0 450 400 297297 1
213 140 14,0 160 100 292896 1
213 141 14,0 210 150 292902 1
213 142 14,0 260 200 292919 1
213 143 14,0 365 300 293299 1
213 144 14,0 465 400 297327 1

Articulo brcl)\lcas Contenido agg;;zgas

213 246 7 | B b 293568

@ 6-8-10-12 x 160 mm




Expositores SDS-plus <«

(o
Expositor brocas SDS-plus S4
22 ganchos: 12 ))(( g Articulo Contenido OLFA
SDS-PLUSEX-72 72 brocas
SDS-plus Ex-72
Articulo Medida Unidades Articulo Medida Unidades
211 050 5x110 mm 5 211 082 8x210 mm 5
211 051 5x160 mm 5 211100 10x160 mm 5
211 060 6x110 mm 5 211 101 10x210 mm 8
211 061 6x160 mm 5 211104 10x310 mm 3
211 080 8x110 mm 5 211 120 12x160 mm 8
211 081 8x160 mm 5 211 122 12x200 mm 3
Articulo Medida Unidades Articulo Medida Unidades
211 121 12x250 mm S 211 161 16x450 mm 1
211123 12x450 mm 1 211 180 18x200 mm 2
211 141 14x210 mm 2 211 200 20x200 mm 2 ’
211 143 14x300 mm 2 211 202 20x450 mm 1 L
211 160 16x200 mm 2
211 164 16x310 mm 2

Expositor SDS-plus Combi. Brocas SDS-plus S4 + Cinceles SDS-plus

22 ganchos: 2 x 8 ( @
1x6

Precio . .
y stock Articulo Contenido
SDS-PLUSCOMBI-55 SO ITIEES
12 cinceles
SDS-plus Combi-55
Articulo Medida Unidades Articulo Medida Unidades
211 060 Broca 6x110 mm 5 211 120 Broca 12x160 mm 3
211 061 Broca 6x160 mm 5 211 121 Broca 12x260 mm 2
211 080 Broca 8x110 mm 5 211 140 Broca 14x160 mm 1
211 081 Broca 8x160 mm 5 211 142 Broca 14x260 mm 1 ‘7‘
211 082 Broca 8x210 mm 8 211 162 Broca 16x160 mm 1 -
211 100 Broca 10x160 mm 3 211 164 Broca 16x310 mm 1
211 101 Broca 10x210 mm 2 211 183 Broca 18x300 mm 1
Articulo Medida Unidades | | Articulo Medida Unidades
211 181 Broca 18x450 mm 1 8916 Puntero 250 mm 3
211 202 Broca 20x450 mm 1 1689 Cincel ancho 250x40 mm 3
3498 Cincel 250x20 mm S 4957 Cincel acodado 250x40 mm 2

ssssssssssss




Brocas para hormigan

Broca de percusion con punta metal duro y mango cilindrico
ISO 5468 - DIN 8039

Broca profesional de percusion de acero especial refinado de gran tenacidad, resistencia y poder de

penetracion en materiales duros. Aplicaciones: Hormigon, clinker, granito y mamposteria. Uso en taladros de percusién con
mandril de taladrar.Filo con placa de metal duro especial, aleacion extraordinaria, resistente para taladro a percusion.
Angulo de corte: 130°. Soldadura especial altamente resistente. Mango cilindrico.

Bolsa plastico individual.

D . .
Precio . @D @ di Largo total |Largo espiral| Cod. barras
| | y stock Articulo mm mm gr]nm gmm P 4007140... @

I_El_g_ = | 209 030 3,00 2,80 70 40 052209 1

& 209 040 4,00 3,30 75 40 020024 1

= 209 050 5,00 4,50 85 50 020031 1
210 050 5,00 4,50 150 90 020178 1
209 060 6,00 5,50 100 60 020048 1
210 060 6,00 5,50 150 90 020185 1
209 070 7,00 6,50 100 60 020055 1
209 080 8,00 7,50 120 80 020062 1
210 080 8,00 7,50 200 150 020192 1
209100 @ 10,00 9,00 120 80 020086 1
210100 | 10,00 9,00 200 150 020208 1
209120 | 12,00 10,00 150 90 020109 1
210120 | 12,00 10,00 200 150 020215 1
209130 | 13,00 | 10,00 150 90 020116 1
209140 | 14,00 10,00 150 90 020123 1
209160 | 16,00 | 10,00 160 100 020147 1
209 180 18,00 | 10,00 160 100 020154 1
209200 | 20,00 | 12,70 200 100 020161 1

|t

@ Juego brocas de percusion

Brocas de percusion con punta de metal duro y mango cilindrico ISO 5468 - DIN 8039.
Caja metdlica plegable color rojo.

Precio . N° . Cod. barras

y stock | Articulo [ pocas Contenido 4007140...

E! E-Ie 4x75 mm - 5 x 85 mm -

LT 6x100 mm - 6x100 mm -

Elfe= LA U 8x120 mm - 10x120 mm - ez
12x150 mm

10 8 6 6 5 4mm
3/8 516 14 14 3/165/32 in,
]

3.1-156 .H-



Brocas para hormigon o

Broca para hormigon y granito, punta metal duro ISO 5468 - DIN 8039

Mango cilindrico. Filo resistente para uso en martillo de perforacion. Plaquita metal duro de aleacion extra resistente y solda-
dura a prueba de altas temperaturas. Angulo de corte 130°.
Hormigdn, granito, marmol, ladrillo holandés, piedra y pared.

D . .
Precio y oD Largo total | Largo espiral Cod. barras
| | y stock | Articulo mm e m” 4007140... Z
‘ B4R [ 221 030 3,00 70 40 058072 1
I : | 221040 4,00 75 40 058089 1
EW 221 050 5,00 85 50 058096 1
221 051 5,00 150 60 058102 1
221 060 6,00 100 60 058119 1
221 061 6,00 150 60 058126 1
221 065 6,50 100 80 061119 1
221 066 6,50 150 80 061133 1
221 070 7,00 100 90 058133 1
221 080 8,00 120 90 058140 1
221 100 10,00 120 100 058195 1
221 120 12,00 150 100 058201 1
221121 12,00 250 100 058171 1
221 130 13,00 150 90 061157 1
221 140 14,00 150 90 058218 1
221 141 14,00 250 90 058188 1
221 160 16,00 160 100 058225 1
221 180 18,00 160 100 058232 1
221 200 20,00 160 100 058249 1

A%

Broca extra larga punta de metal duro y mango hexagonal ISO 5468 - DIN 8039

Broca para atravesar muros de acero especial refinado de alta persistencia y elasticidad, muy robusta.

Buena potencia de taladro para grandes esfuerzos. Adecuada para taladros profundos.

Aplicaciones: Hormigén, piedra, pared y mamposteria. Uso en taladros de percusion con mandril de taladrar.

Filo con placa de metal duro especial, aleacion extraordinaria. ( @
Angulo de corte: 130°. Soldadura especial altamente resistente. Mango hexagonal. Bolsa plastico individual.

D . .
Precio . @D o Largo total |Largo espirall  Cod. barras
I I y stock Articulo mm pulgadas ?nm gmm P 4007140... @
} 218 080 8,00 5/16 400 350 022851 1
218 100 10,00 3/8 400 350 022882 1
218 120 12,00 15/32 400 350 022929 1
218 140 14,00 9/16 400 350 022967 1
218 160 16,00 5/8 400 350 023001 1
218 180 18,00 11/16 400 350 023070 1
218 200 20,00 25/32 400 350 023100 1
218 220 22,00 7/8 400 350 023131 1

PROFESSIONAL




Brocas para madera

Broca helicoidal para madera acero CV

Acero cromo vanadio. Punto centrador y dos labios. Mango cilindrico. Corte a derechas.
Apta para maderas blandas y duras, paneles, chapados y contrachapados. Bolsa plastico individual.

@ Broca helicoidal para madera acero CV con mango hexagonal 1/4”

. Mango @ Largo total Largo util Cod. barras
Articulo m?n ?nm r%m 4007140... @
208 030 3,0 61 46 019561 1
208 040 4,0 73 52 019592 1
208 050 5,0 86 60 019622 1
208 060 6,0 91 66 019653 1
208 070 7,0 107 72 019684 1
208 080 8,0 116 80 019707 1
208 090 9,0 124 84 019738 1
208 100 10,0 132 90 019752 1
208 110 11,0 132 100 019783 1
208 120 12,0 150 102 019806 1
208 130 13,0 152 112 019820 1
208 140 14,0 159 112 019844 1
208 150 15,0 167 112 019868 1
208 160 16,0 168 112 019882 1
208 180 18,0 184 130 019905 1
208 200 20,0 200 130 019929 1
208 220 22,0 200 130 019943 1
208 240 24,0 200 130 019967 1
208 260 26,0 200 130 019981 1
208 280 28,0 200 130 020000 1
208 300 30,0 200 130 020017 1

Para conectar directamente a taladros / atornilladores equipados con cabezal 1/4” y a cualquier portapuntas de 1/4”.

Precio
y stock
FIEl [=

3.1-158 .H-

y @ |Largo total | Largo espiral Mango Cod. barras
Articulo mm mm mm hexagonal 4007140... @
208 040 H 4,0 75,0 32,0 6,35 x 27 143969 1
208 060 H 6,0 95,0 57,0 6,35 x 27 143983 1




Brocas para madera =

C
Broca para encofrados acero CV
Broca de encofrados de acero cromo vanadio resistente al desgaste.
Alta exactitud de concentricidad por el vastago roscado. OLFA
Para todos los trabajos de taladro en la construccion segun el sindicato profesional de maderas.
Aplicaciones: Madera blanda y dura, tablas de encofrado, tablones, vigas, tablas de yeso y construccion ligera, materiales
de aislamiento. Rectificacién en forma de punta cénica. Angulo de corte: 118°.
Mango cilindrico. Corte a la derecha. Bolsa plastico individual.
. (6] Largo total | Largo util Cod. barras

Articulo mm m o w2

208 708 8,0 400 350 056474 1

208 710 10,0 400 350 056481 1

208 712 12,0 400 350 056498 1

208 714 14,0 400 350 056504 1

208 716 16,0 400 350 056511 1

208 718 18,0 400 350 056528 1

208 720 20,0 400 350 061805 1

208 722 22,0 400 350 061812 1

208 808 8,0 600 550 061867 1

208 810 10,0 600 550 056535 1

208 812 12,0 600 550 056542 1

208 814 14,0 600 550 056559 1

208 816 16,0 600 550 056566 1

208 818 18,0 600 550 056573 1

208 820 20,0 600 550 056580 1

208 822 22,0 600 550 061874 1

208 851 10,0 800 750 062130 1

208 852 12,0 800 750 062147 1 %

208 854 14,0 800 750 062154 1

208 856 16,0 800 750 062161 1

Brocas para cristaly baldosas (e

Broca para cristal y baldosas con filo de metal duro y vastago cilindrico

Excelentes resultados con revoluciones bajas y buena refrigeracidon con agua, vinagre, aguarras o petréleo.
Especialmente adecuada para taladrar lunas de cristal, lunas de espejo, botellas, porcelana, baldosas, ceramica.
Filo: plaquita especial de metal duro rectificada

Soldadura: especial altamente resistente

Unidad de envase: cajitas individual

ot | Precio . o1 @2 Largo total Cod. barras
| y stock | Articulo mm mm fam 4007140... @
ER2:E | 223 003 3,0 3,0 80,0 061485 1 -
: 223 004 4,0 3,0 90,0 061478 1 =
@ 223 005 5,0 4,0 90,0 061461 1 -
223 006 6,0 5,0 100,0 061454 1
223 008 8,0 6,0 100,0 061447 1
223010 10,0 6,0 100,0 061423 1
223 012 12,0 8,0 100,0 061430 1

ssssssssssss
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m Juegos

Estuche plastico individual.

Precio
y stock

108 212 TX 12,0 63,0 279576
108 214 TX 14,0 63,0 279590
108 216 TX 16,0 63,0 279613
108 218 TX 18,0 63,0 279637
108 220 TX 20,0 63,0 279651
108 222 TX 22,0 63,0 279675
108 224 TX 24,0 63,0 279699
108 226 TX 26,0 63,0 279712
108 228 TX 28,0 63,0 279736
108 230 TX 30,0 63,0 279750
108 232 TX 32,0 63,0 279774
108 304 TX 6,35 77,0 280169

Estuche metalico

Precio

y stock
Contenido: EiiE
Brocas huecas HSS 12,0-14,0-16,0- 18,0- 20,0 - 22,0 mm .
Guia expulsor 108 304 TX [=]

Cod. barras: 4007140136640

HSS bimetal dentado variable, color rojo.

Estuche plastico

Contenido:
1 corona de cada 22,0-29,0-35,0-44,0-51,0 - 68,0 mm
1 soporte de cada A4 — A2

Cod. barras: 4007140137128

3.2-1 . H -



Jueos

(WWITTE
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OLFA
Estuche metalico
Precio
y stock
Art: A 214 214 e
19 piezas: 1,0 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm .
Art: A 214 215
25 piezas: 1,0 a 13,0 mm en incrementos de 0,5 mm
WHALDER
A
Pica"\
T/COM
Cod. barras: 4007140049513 (A 214 214) .
4007140049520 (A 214 215)
A (B
K ROUGHNECK

Estuche metalico Precio
y stock

Contenido: 5

10 piezas cada 1,0 a 8,0 mm en incrementos de 0,5 mm

5 piezas cada 8,5 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm =

LEJA tools

Cod. barras: 4007140122193

A

Estuche metalico
Precio

y stock

Art: A 215 214
19 piezas: 1,0 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm

Art: A 215 215
25 piezas: 1,0 a 13,0 mm en incrementos de 0,5 mm

brennenstuhl

A

nnnnnnnnnnnn

Cod. barras: 4007140055903 (A 215 214)
4007140055910 (A 215 215) éClean

. H - 3.2-2



m Juegos

am Precio
Estuche metalico y stock
[=]
Art: A 250214 T h
19 piezas: 1,0 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm o}

Art: A250215T
25 piezas: 1,0 a 13,0 mm en incrementos de 0,5 mm

Cod. barras: 4007140122179 (A 250 214 T)
4007140122186 (A 250 215 T)

Estuche metalico

Art: A 205 210
19 piezas: 1,0 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm

Art: A 205 211 "

25 piezas: 1,0 a 13,0 mm en incrementos de 0,5 mm sy

Cod. barras: 4007140087874 (A 205 210)
4007140087881 (A 205 211)

Estuche metalico

Contenido:
10 piezas cada 1,0 a 8,0 mm en incrementos de 0,5 mm
5 piezas cada 8,5 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm

Cod. barras: 4007140055439




Jueos

OLFA
Estuche tubular plastico bit-box
Contenido:
10 piezas cada 1,0 a 10,0 mm en incrementos de 0,5 mm
Pic aA
Cod. barras: 4007140131027 G.18
Ak

Estuche metalico .
Precio
y stock

3 uds. de cada:
M3 -M4-M5-M6-M8-M10 - M12

Cod. barras: 4007140065759

Estuche metalico

Contenido:

Machos mano M DIN 352 rectificados 3 piezas de cada:
M3 - M4 -M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Cojinetes redondos rectificados 1 pieza de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

1 giramachos N° 1 %

1 porta cojinetes 25 x 9 mm

1 destornillador

ssssssssssss

Cod. barras: 4007140087904
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n Juegos

Estuche metalico

Contenido:

Machos mano M DIN 352 rectificados 3 piezas de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Cojinetes redondos rectificados 1 pieza de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

1 porta cojinetes de cada 20x5 - 20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 mm
1 giramachos de cada N° 1 — N° 2

1 destornillador

1 juego patrones rosca

Precio
y stock

o
5

Cod. barras: 4007140071118

Estuche metalico

Contenido:

Machos mano M DIN 352 rectificados 3 piezas de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Cojinetes redondos rectificados 1 pieza de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

1 porta cojinetes de cada 20x5 -20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 mm
1 giramachos de cada N° 1 — N° 2

1 destornillador

1 juego patrones rosca

7 brocas DIN 338 HSS laminadas

Precio
y stock
[=]astzs]

c: 7
!
d

Cod. barras: 4007140116994




Jueos

Estuche plastico

Contenido:

Machos mano M DIN 352 rectificados 3 piezas de cada:
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Cojinetes redondos rectificados 1 pieza de cada:

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

1 porta cojinetes de cada 20x5 - 20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 mm
1 giramachos de cada N° 1 —N° 2

1 destornillador

1 juego patrones rosca

7 brocas DIN 338 HSS laminadas

1 giramachos con carraca N° 1

Estuche plastico

Contenido:
1 pza. cada M3 - M4 — M5 - M6 — M8 — M10 — M12

Cod. barras: 4007140113290

Precio
y stock
[=]aglzs]

- 7
.
d

Cod. barras: 4007140280152

(o

OLFA

. AT
Pica
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